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Dziesigtki lat doswiadczen i tysigce aplikacji sprzegiet hydrodynamicznych
pozwolity rozwinaé serie sprzegiet elastycznych BT przeznaczonych do
zastosowan typu wat-wat. Nowy typoszereg zostat opracowany w celu
stworzenia wyjatkowo wytrzymatych sprzegiel o bardzo dobrych
wtasciwosciach kompensacji niewspétosiowosci, tatwych w montazu i
obstudze. Sprzegta B3M-BM-BMS zostaty stworzone z elementéw
elastycznych wysokiej jakosci, zapewniajacych niezawodng prace oraz
ochrone napedzanych urzadzen.

Sprzegta B3M-BM BMS wymagaja minimalnych naktadéw prac
konserwacyjnych ograniczajgcych sie do okresowych kontroli i wymiany
elementéw gumowych. Sprzeglta B3M zostaly opracowane w celu
uproszczenia procedury kontroli, w szczegdlnosci w napedach
samoosiujgcych. Wersja ta umozliwia kontrole i wymiane elementow
gumowych bez koniecznosci przemieszczania elementdw napedu.

B3M

Nowy typoszereg sprzegiet B3M-BM-BMS produkowany z najwyziszej
jakosci materiatéw w nowej fabryce firmy Transfluid we Wtoszech jest
dostepny w 17 wielkosciach, o momencie cbrotowym przekraczajacym
33100Nm.

ZALETY:

— wysoka kompensacja niewspotosiowosci

— tlumienie drgan i obcigzen uderzeniowych

— bezawaryjnos¢ i wytrzymatosé na wysokie przecigzenia
— szybka i tatwa wymiana elementéow gumowych

— bezobstugowe

B3MBP

Qu

BM

BMS
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Sprzegta podstawowe

Wersja standardowa do potaczen dwaéch watéw. Wersja B3M pozwala
na wymiane elementéw elastycznych bez koniecznosci poosiowego
ruchu jednej z piast sprzegta.
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Sprzegta z hamulcem bebnowym

Wykonanie z bebnem hamulca bebnowego. Q
Patrz katalog hamulcéw Transfluid.

Sprzegta z hamulcem tarczowym

Wykonanie z tarcza hamulcowa. Q
Patrz katalog hamulcéw Transfluid.

Sprzegto z tuleja dystansowa

Sprzegta B3M z wymienna tulejg dystansowa.

0

BMS

Potgczenia éﬂ: T
b

Do taczenia ze sprzegtami hydrodynamicznymi Transfluid.

\wriid KRD + B3M

ATEX

Istnieje mozliwos¢ zamadwienia sprzegiet serii BM z otworami na gotowo, certyfikowanymi do pracy w strefach zagrozonych, zgodnie z dyrektywa
94/9/EC (ATEX) do zastosowan na powierzchni w kategoriach Ex Il 2D/G T4 i 3Ex Il 3D/G T4 oraz IM2. Dobdr sprzegia ATEX musi uwzgledniac
dodatkowy czynnik bezpieczenstwa (Sate,) jak wspomniano na str. 4.

lSENOMAI SENOMA Sp. z 0.0., 40-153 Katowice, Al. Korfantego 191, tel. +48 /32/ 730 30 30
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DANE TECHNICZNE trasnsslond Industria
TAB. 1
Dane techniczne dla standartowych elementéw gumowych
Rozmiar Moment nominalny Moment maksymalny Sztywnos¢ dynamiczna CTaw Max. (*)
sprzegta Tuw TKmax Nan
(Nm) (Ibs-ft) (Nm) (Ibs-ft) (Nm/rad) (Ibs-ft/rad) (obr/min)
01 20 15 40 30 2000 1480 5000
02 55 41 110 81 3000 2220 5000
05 75 56 150 111 5200 3848 5000
10 160 118 320 237 14800 10952 5000
20 320 237 640 474 25100 18574 5000
40 630 466 1260 932 63000 46620 4000
43 630 466 1260 932 41800 30932 4000
45 940 696 1880 1391 82200 60828 3600
48 1480 1095 2960 2190 90700 67118 3600
50 2060 1524 4120 3049 209700 155178 3000
53 2060 1524 4120 3049 106600 78884 3000
55 3160 2338 6320 4677 187400 138676 3000
60 5220 3863 10440 7726 412400 305176 2200
70 7650 5661 15300 11322 627600 464424 2000
80 11550 8547 23100 17094 936100 692714 1800
90 21030 15562 42060 31124 971400 718836 1800
95 33100 24494 66200 48988 1956000 1447440 1500
* dla materiatéw standartowych
TAB. 2 - silniki elektryczne |IEC TAB. 2A - silniki elektryczne NEMA
Silnik Moc silnika Rozmiar Silnik Moc silnika Rozmiar
érednica Dtugosé dla 1500 obr/min sprzegta Credni dla 1800 obr/min sprzegta
Rozmiar watka CELE Lk LT Rozmiar ::e:jf::a I:vl:fgk'::é L LA
(mm) (mm) (kw) (Nm) (cale) (cale) (hp) (Ibs-ft)
56 9 20 g-gg 00-547 gi 1437 0.875 2.250 1 292 02
0.12 0.76 o1 145T 0.875 2.250 EE et i
63 1 23 : . 5.84 =
0.18 115 01 1821 1.125 2.750 8.75 02
71 14 30 Lk st i 184T 1.125 2.750 5 14.59 02
0.37 2.5 01 2137 1.375 3.375 7.5 21.88 10
80 19 40 0.55 3.50 o 2157 1.375 3.375 10 29.18 10
0.75 4.50 01 2547 1.625 4.000 15 43.77 10
905 24 50 11 7.00 02 256T 1.625 4.000 20 58.36 10
90L 24 50 15 10.00 02 284T 1.875 4.625 25 72.95 20
100L )8 60 == Ll e 286T 1.875 4.625 30 87.54 20
3 19.00 02 3247 2.125 5.250 40 116.71 20
112 28 60 4 25.50 02 326T 2.125 5.250 50 145.89 20
1325 38 80 5.5 35.00 10 364T 2.375 5.875 60 175.07 40
132M 38 80 7.5 48.00 10 365T 2.375 5.875 75 218.84 40
160M 42 110 - 70.00 10 405T 2.875 7.250 100 291.78 48
160L 42 110 15 95.50 10 4447 3.375 8.500 125 364.73 60
180M 48 110 18.5 118.00 20 445T 3.375 8.500 150 437.68 60
180L 48 110 22 140.00 20 447T 3.375 8.500 200 583.57 60
200L 55 110 30 191.00 20 4477 3.375 8.500 250 729.46 60
2255 60 140 37 235.50 20 4497 3.375 8.500 300 875.35 60
225M 60 140 45 286.50 20
250M 65 140 55 350.00 40
2805 75 140 75 477.50 48
280M 75 140 90 573.00 48
3155 80 170 110 700.00 48
S15m % 170 132 840.50 48
160 1020.00 48
3555 100 210 250 1595.00 60
355M 100 210 315 2005.00 60

TAB.2-2A Dobdr oparty na maksymalnych dopuszczalnych srednicach otwordw sprzegiet elastycznych, zaktadajac wartosé 1 dla wszystkich wspdtczynnikéw (Sm, St,
Sm, SATEX), Dla aplikacji gdzie wspdtczynnik jest rézny od 1 sprzegto musi by¢ odpowiednio dobrane postepujac zgodnie z procedurg doboru opisang ponizej

tel. +48 /32/ 730 30 31, +48 /32/ 730 23 23, fax +48 /32/ 730 30 33, e-mail: senoma@senoma.pl, www.senoma.pl
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DOBOR WIELKOSCI SPRZEGtA

Sprzegto musi by¢ dobrane tak, aby warunki pracy nie przekraczaty
max. dopuszczalnych obcigzen sprzegta. Dla urzadzern napedowych
nie generujgcych obcigzen w postaci cyklicznych momentow
dynamicznych dobdr sprzegta moze by¢ przeprowadzony uzywajac
typowego momentu napedowego i odpowiedniego wspotczynnika
uwzgledniajgcego warunki pracy i zuzywanie sie czesci maszyny. Dla
urzgdzen napedowych generujacych obcigzenia w postaci cyklicznych
momentow dynamicznych (np, silniki spalinowe) dobdr sprzegta musi
by¢ poprzedzony analizami obcigzen skretnych kompletnego zespotu.
Naleiy postepowac jak nizej:

1) Uwzgledniajgc moc i predkosc obrotowa nalezy wyznaczy¢ moment

urzadzenia napedzajacego Tay:

gdzie:

P = moc urzgdzenia napedzajgcego (kW)

n = predkos¢ obrotowa urzadzenia napedzajacego (obr/min)
Tan=moment urzgdzenia napedzajgcego (Nm)

Tan=9550xP/n

2) Po ustaleniu momentu urzadzenia napedzajgcego Tay ustali¢
wspotczynnik uwzgledniajgcy warunki pracy i zuzywanie sie czesci
maszyny i sprawdzi¢, czy moment urzadzenia napedzajacego
przemnozony przez ten wspotczynnik, wspdtczynnik temperatury i
wspotczynnik rozruchu jest niiszy niz moment charakteryzujacy
dobrane sprzegto Ty gdzie:

Tiw= moment dobranego sprzegta (Nm)
S==wspodtczynnik z TAB. 4 oraz z TAB. 6
St = wspdtczynnik temperaturowy z TAB. 3
. = wspotczynnik rozruchu z TAB. 5
Saex= 1,2 w przypadku zastosowania w strefach zagrozonych, zgodnie
z dyrektywaq 94/9/EC (ATEX), w strefach zwyktych Spe,=1

Tkn >= Tan X Sm X St X Sz X Satex

Klasyfikacje obcigzen i wspotczynniki serwisowe z TAB. 6 odnoszg sie
do turbin i silnikdw hydraulicznych i elektrycznych zastosowanych
jako Zrddta napedu, Jesli irédlo napedu jest jedno lub
wielocylindrowym silnikiem spalinowym wspétczynnik serwisowy z
TAB. 6 musi by¢ zastgpiony wartoscig korespondujacg z TAB. 4.

TAB. 3 - Wspoétczynnik temperaturowy

-40 °C
Temperatura +30°C +40 °C +60 °C +80°C | >+80°C
otoczenia
-40°F
+gecF | t104°F | +140°F | +176°F | >+176 °F
na
St 1.0 1.1 1.4 1.8 . .
zyczenie
TAB. 5 - Wspétczynnik rozruchu
llosé
uruchomien 30 60 120 240 >240
na godzine
na
S: 1.0 11 1.2 1.3 . .
zyczenie

3) Znajac maksymalny mozliwy moment podczas pracy Tmas,

nalezy sprawdzi¢, czy moment maksymalny pomnoiZony przez
wspotczynnik temperaturowy jest nizszy niz max. moment dobranego
sprzegta Tkmax:

Tkmax >= Tmax X St

Przyktad doboru

1) Dane zastosowania:

Sprzegto elastyczne typu BM zainstalowane pomiedzy silnikiem
elektrycznym i pompag zebata.

Moc silnika elektrycznego: P =160 kW

Predkosc obrotowa silnika: n = 1490 rpm

2) Obliczenia momentu napedowego Tan

Moment obrotowy urzadzenia napedzajgcego wynosi:

Tan = 9550 x 160 / 1490 = 1025 Nm

3) Sprawdzenie momentu nominalnego T

Z Tab. 6 odczytujemy wspdtczynnik serwisowy odnoszacy sie do
urzadzenia napedzanego: Sm= 1.5. Poniewaz Zrédtem napedu jest
silnik elektryczny nie ma koniecznosci stosowania wartosci z Tab. 4.
Z Tab. 3 odczytujemy czynnik temperaturowy dla temperatury
otoczenia 40 °C:Si=1.1.

Z Tab. 5 odczytujemy wspotczynnik rozruchu dla czestotliwosci
rozruchu 60/godz.: 5:= 1.1.

Nominalny moment Ty urzadzenia napedzajgcego wynosi T:

Ten >= 1025 Nmx 1.5x1.1x 1.1 = 1861 Nm

4) Dobor sprzegta
Z Tab. 1, dobieramy sprzegto o wartosci momentu Twn>=1861 Nm,
wynik: sprzegto BM 50.

5) Ostatnim krokiem jest sprawdzenie dopasowania pomiedzy
srednicami watéw urzadzen, a maksymalng dopuszczalng wielkoscig
otworu dobranego sprzegta.

TAB. 4 - Tabela przelicznikow dla jedno lub
wielocylindrowych silnikéw spalinowych

Turbiny parowe i Jednocylindrowe Wielocylindrowe
gazowe, silniki silniki silniki
elektryczne lub spalinowe spalinowe

hydrauliczne (zTAB. 6)
1.00 1.50 1.25
1.25 1.75 1.50
1.50 2.00 1.75
75 2.25 2.00
2.00 2.50 2.25
2.25 2.75 2.50
2.50 3.00 2.75

ISENOMAI
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KLASYFIKACJA OBCIAZEN | WSPOLCZYNNIKI SERWISOWE

TAB. 6 - Wspdtczynniki serwisowe dla turbin parowych, silnikow elektrycznych lub hydraulicznych uzywanych jako zrédto napedu

Mieszadfa
Ptyny czyste 1.00
Plyny z zanieczyszczeniami statymi 1.25

Dmuchawy
Odsrodkowe 1.00
Krzywkowe 1.50
topatkowe 71 25
Brykietownice 2.00
Urzqdzenia napetniajqgce puszki 1.00
Wywrotnica samochodowa 2.50
Wyciggarki samochodowe 1.50
Maszyny do obrabki gliny 1.75
Kompresory

Odsrodkowe 1.25
Krzywkowe 1.50
Wielottokowe 2.00

Przenosniki — obcigzone jednostajnie
Tasmowe 1.00
Kubetkowe 1.25
tancuchowe 1.25
Srubowe 1.25

Przenosniki — niejednostajnie obcigZzone
Tasmowe 1.25
Kubetkowe 1.50
taricuchowe 1.50
Wstrzqsowe 2.50
Srubowe 1.50

Diwigi i podnosniki
Naped gtéwny 2.00
Naped wozka 1.75
Naped mostu 1.75
Naped nachylenia 1.50

Kruszarki 2.75

Pogfebiarki
Bebny kablowe 1.75
Przenosniki 1.50
Gfowice pogtebiajgce 2.25
Wyciggarki 1.75
Pompy 1.75
Naped sita 1.75
Zasobniki odbiorcze 1.75

Podnosniki
Kubefkowe 1.75
Transportowe 2.00
Wytadunku grawitacyjnego 1.50

Wentylatory
Odsrodkowe 1.00
Chtodni kominowych 2.00
Ciggu wymuszonego 1.50
Wentylator wyciggowy 2.00

Podajniki
Tasmowe 1.25
Wstrzgsowe 2.50
Srubowe 1.25
Przemyst spoZywczy
Krajalnica burakow 1.75
Parnik 1.25

Mieszalnik ciast 1.75
Rozdrabniarki do miesa (wilk) 1.75
Butelkownice, napetnianie puszek 1.00

Generatory (poza spawalniczymi) 1.00
Mtyn bijakowy 2.00
Pralki przemysfowe 2.00
Suszarki bebnowe 2.00
Przemyst drzewny

Korowarka typu bebnowego 2.00
Samotoki 2.00

Wyciggarki ktéd 2.00

Rolki 2.00

Przenosnik desek okorkowych 1.50
Stoéf sortowniczy 1.50

Przycinarka 1.75

Narzedzia skrawajgce

Walec gngey 2.00
Dziurkarka z napedem zebatym 2.00
Gwinciarka 2.50

Inne maszyny obrébcze:
Napedy gféwne 1.50
Napedy pomocnicze 1.25

Walcarki
Ciggarka 2.00
Bruzdowa 2.00
Nozyce krqzkowe 1.50
Przenosniki ptytowe 2.25
Nienawrotne 2.50
Nawrotne 2.00
Ciggarki drutu i prostownice 1.75
Nawijarka 2.25

Miyny
Suszarki i chtodziarki 2.00
Piece 2.00
Miyny kulowe 2.00
Mfyny pretowe 2.00
Oczyszczarka bebnowa 2.00
Mieszadta

Mieszadta do betonu 1.75
Bebnowe 1.50

Przemyst petrochemiczny
Ziebiarki 1.25
Pompowanie ropy z odwiertu 2.00
Prasa filtracyjna parafin 1.75
Piec obrotowy 2.00

Papiernie
Korowarka 2.00
Beben korowarki (przek. czofowa 2.25
Holender i pulper 1.75
Bielnik 1.00
Kalandrownica 2.00
Wyrzymak 1.75
Gilotyna 2.00
Walce 1.75
Suszarki 1.75
Naciggarki filcu 1.25
Ubijarki do filcu 2.00
Transporter ktéd 2.00
Prasy 2.00
Zwijarki 1.50
Walec ssqcy 1.75
Pralnice i zageszczarki 1.50
Nawijarki 1.50

Prasy drukarskie 1.50
Nawijarki 2.00
Pompy

Odsrodkowe 1.00

Tfokowe 2.00
Wirowe

zebate, krzywkowe,fopatkowe 1.50
Przemysf gumowy

Mieszalnik Banbury 2.50

Kalandry do gumy 2.00

Walcarka do gumy 2.25

Arkuszownica 2.00

Maszyny do opon 2.50

Urzgdzenia otwierajgce do form 1.00

Wyttaczarki i wyttaczarki filtrujgce 2.00

Przesiewacze
Wydmuchiwane 1.00
Obrotowe do kamienia i Z2wiru 1.50
Posuwne, mokre 1.25

Urzgdzenia do usuwania sciekow 1.25

Przektadnie kierownicze/

urzqdzenia sterowe 1.00
Ruszt mechaniczny 1.00
Przemyst tekstylny

Dozowniki 1.25
Gtadziarki 1.75
Zgrzeblarki 1.50
Wyczesywarki 1.75
Suszarki 1.50
Farbiarki 1.25
Krosna 1.50
Magle 1.25
Gtadziarki 1.25
Draparki 1.25
Przedzarki 1.50
Rozszerzarki tkanin 1.50
Przewijarki 1.50

Kotowroty 1.75

tel. +48 /32/ 730 30 31, +48 /32/ 730 23 23, fax +48 /32/ 730 30 33, e-mail: senoma@senoma.pl, www.senoma.pl
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B3M-B3MB-B3MBP
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TAB. 7 DD Wymiary (mm)
o
£ D 6 L{u|a|B|Bt|c|E|F|H]|Kk][ B = Hement | WoE2 | WEKCE [wriscie
2 Hamulcowy Hamulcowa B3M PD: PD?
g mm | mm [ mm | mm [ mm| mm| mm | mm | mm [ mm | mm [ mm | mm mn; = z == 21 | FElastyczny K ees | eoe
cale) |(cale) | (cale) |(cale) | (cale le) | (cale) | (cale) | (cale) | (cale) | (cale) | (cale) | (cale) | (cale
akl [l | (o2 (e (e | (e | (] fak) | 3% X |y Xt | v Typ [N | (bs) | (kam) | (kgm)
48 55 | 110 | 80 [ 132 | 64 | 85 | 192 | 17 | 42 2 64 | 200 | 75 5 Na 8
. (1.781) (2.062){ (4.33) | (3.15) | (5.20) | (2.52) | (3.35) | (7.56) | (0.67) | (1.65) [ (0.08) [(252)| 250 | 95 | -15 ycenie | (17.64) 0022 | 0.023
50 60 [ 110 | 80 [ 150 | 70 | 90 | 193 [ 17 | 43 | 3 | 59 | 250 | 95 400 | 30 95
43 X I
(1.937) (2.25) | (4.33) | 8.15) | (5.91) | (2.78) | (3.54) | (7.60) | (0.67) | (1.69) | (0.12) | (2:32) | 315 | 118 w3 | T 5[ |eogg | 00 |0
60 65 | 110 [ 80 | 175 | 80 | 100 | 193 | 20 42 3 60 | 250 | 95 400 | 30 14
45 X ,
(2.25) (2.375){ (4.33) | (3.15) | (6.89) | (3.15) | (3.94) | (7.60) | (0.79) | (1.65) [ (0.12) | (2.36) | 315 | 118 450 | 30 ! S |8 (30.86) 0.0 ] 0076
8 75 | 35 | 70 | 110 | 80 [ 185 | 100 | 110 [ 193 | 23 | 52 | 3 | 42 ;?g 1158 400 | 30 20 N |1 17.2 oft6 | 0414
(275) | (1.38) [(2625) (430) | (3.15)| (7.28) | (3.94) | (4.39) | (7.80) | (091)| 205) | (012) [ (168) [ o | (o0 450 | 30 @an | '
80 | 35 | 80 | 110 | 110 | 200 | 110 | 125 | 223 | 28 | 61 3 28 | 315 | 118 | -8 | 400 | 30 24
% (3) [(1.38)] (3) [(4.33)](4.33)|(7.87) | (4.33) | (4.92) | (8.78) | (1.10) | (2.40) [ (0.12) | (1.10) | 400 | 150 | -40 | 450 | 30 a . 12 (52.91) 0163 | 0.154
55 95 40 90 | 110 | 110 | 240 | 130 | 140 | 224 | 28 65 4 28 | 400 | 150 | 40 | 560 | 30 5 P 1 34 0200 | 0360
(3.437)] (1.57) | (3.25) | (4.33) | (4.33) [ (3.45) | (5.12) | (5.51) | (B.82) [ (1.10) | (2.60) [ (0.16) | (1.10)| 500 | 190 | -30 [ 630 | 30 (74.96)
560 | 30
42 | 110 [ 45 | 110 | 170 | 140 | 290 | 150 | 170 | 314 | 28 65 4 88 | 400 | 150 . 59
60 )
(1.65)| (4) |(1.77)| (4) [(6.69)](5.51)|(11.42)| (5.91) | (6.69) |(12.36)| (1.10) | (2.60) | (0.16) | (3.46) | 500 | 190 | -50 g?g i “LP|e (130) 0833 | 08%
55 | 120 [ 55 | 120 | 170 | 140 | 315 | 160 | 185 | 315 | 38 81 5 62 630 | 30 79
70 - . :
(2.17) | (4.5) | (2.17) ] (45) | (6.69) | (5.51) |(12.40)] (6.30) | (7.28) |(12.40)| (1.50) | (3.19) | (0.20) | (2.44) o0 | 190 | X 710 | 30 BIR|T (174.2) 1400 ] 1430
80 65 | 135 | 65 | 130 | 210 | 210 | 354 | 178 | 200 | 425 | 38 | 100 5 90 | 500 | 190 | 58 ;;: 3 %0 T 1 1201 2580 | 2540
(2.56) [(4.937)| (2.56) |(4.625)| (8.27 | (8.27) [(13.94)| (7.01) | (7.87) [(16.73)| (1.50) | (3.94) | (0.20) | (3.54) | 630 | 236 | 30 100 | 3 (2648) | '
75 | 150 | 75 | 140 [ 210 | 210 | 395 | 205 [ 220 | 426 | 51 | 122 | 6 | 56 | 630 | 236 157
. (2.95)| (5.5) | (2.95) |(5.187)[ (8.27) | (8.27) |(15.55)| (8.07) | (8.66) [(16.77)] (2.01) | (4.80) | (0.24) [ (2.33) [ 710 | 265 i e ! 12 (346.1) 471 | 4450
85 | 180 | 90 | 155 | 210 | 210 | 460 | 250 | 260 | 426 | 56 | 122 6 51 630 | 236 . 245
B 135 | 65) | 050 [i5625)] @2 | 827) (1811 (084) [1026)|167m| 217) | 80) | 02¢) | 217 710 [ 285 | 20 [T X | B T | T | sy | B2 | B0

*  Metryczny max. otwdr z wpustem I1SO 773 - DIN 6885/1

Calowy max otwor z wpustem USAS B17,1
** Tolerancja H: +1/-0,5 mm (+0,04/-0,02 cal)
***pp? (1Kgm?) = Wk* (7,233 Ibs-ft’)

Wymiary moga ulec zmianie bez uprzedzenia

ISENOMAI

SENOMA Sp. z 0.0., 40-153 Katowice, Al. Korfantego 191, tel. +48 /32/ 730 30 30
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BM-BMB-BMBP trasmission industrial
c BMB
(z bebnem hamulcowym)
—_ —
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= D il
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| — LV
/—H BMBP
F l E (z tarczg hamulcowg)
Z1 Y1
TAB. 8 = Wymiary (mm)
o
& D G L | u| afe || c| e |[F | n | Beter e Hement | Wi | WESCE | wyiScE
2 Hamulcowy Hamulcowa Elastyczny BM PD PD?
mm | mm | mm (mm [ mm | mm | mm [ mm | mm | WM | mm | mm [ mm mn z D 1 ke oo eee
g (cale) |(cale) |(cale) |(cale) | (cale) | (cale) | (cale) | (cale) | (cale) | (cale) | (cale) | (cale) | (cale) X
Min |Max ®| Min [Max ® ee| X ¥ non Type | Nr. (Ibs) (kgm) (kgm’)
o 19 19 35 35 62 35 35 7 8 25 N T A 8 08 0.007 0.007
- |(0.75) (0.75) | (1.38) | (1.38) | (2.44) | (1.38) | (1.38) | (2.83) | (0.31) | (0.98) | (0.08) (1.76) ) '
o 28 25 40 40 13 45 45 82 9 27 2 Na Na A 8 14 o011 000
(1.125) (1) [ (L57) [(1.57) | (2.87) | (1.77) | (1.77) | (3.23) |(0.35) | (1.06) |(0.08) iyczenie fyczenie (3.86) ) )
32 12 50 50 86 55 5 1102 | 11 30 2 Na Na 23
s (1.25) (1.25) | (197) | (1.97) | (3:39) | (2.17) | (2.17) | (4.02) | (0.43) | (1.18) | (0.08) | éyezenie tyczenie B8 (5.07) 0oz 00
1 42 42 60 60 110 70 70 122 11 KE] 2 160 60 Na B 1 43 0.081 0.000
- [(1.656) (1.656) | (2.36) | (2.36) | (4.33) | (2.76) | (2.76) | (4.80) | (0.43) | (1.30) [(0.08) | 200 75 -15 tyczenie (9.5) ) '
x 60 55 110 80 132 90 85 192 13 42 2 200 75 5 Na ¢ 12 10.1 001 0023
[2.25) (2062) | (4.33) | (3.15) | (5.20) | (3.54) | (3.35) | (7.56) | (0.51) | (1.65) | (0.08) | 250 95 -15 Iyczenie (22.26) ) )
0 65 | 110 | 110 | 170 | 120 | 120 | 223 | 25 45 3 250 | 95 15 | 395 30 2
40 35 C 16 0.082 0.064
(2.625) (2.375) [ (4.33) | (4.33) | (6.69) | (4.72) | (4.72) | (9.96) [(0.98) [ (1.77) [(0.12) | 315 [ 118 -8 450 30 (48.5)
40 70 65 110 80 175 | 110 | 100 | 193 17 4 E] 250 95 400 30 17
45 7 5 16 0.079 0.076
(1.57) |(2.625) (2.375) | (4.33) | (3.15) | (6.89) | (4.33) | (3.94) | (7.60) | (0.67) | (1.65) [(0.12) | 315 [ 118 - 450 30 (37.5)
250 95 15
40 80 35 70 110 80 185 | 120 | 110 | 193 2 52 3 400 30 19
48 315 | 118 -2 N 12 0.117 0.114
(157) | (3) [(1.38) |(2.625) | (4.33) | (3.15) | (7.28) | (4.72) | (4.33) | (7.60) | (0.87) | (2.05) | (0.12) w0 | 150 450 30 (41.9)
5 35 90 35 90 | 140 | 110 | 250 | 140 | 135 | 253 | 30 65 3 315 | 118 -8 400 30 i 0 " 34 0182 0470
(1.38) | (3.25) | (1.38) | (3.25) | (5.51) | (4.33) | (9.84) | (5.51) | (5.31) [(10.24) | (1.18) | (2.56) | (0.12) | 400 | 150 | -40 | 450 | 30 (74.9)
45 90 40 90 140 | 110 | 240 | 150 | 140 | 254 27 65 4 400 | 150 | -40 | 560 30 38
55 15 P 12 0.290 0.360
(177) | 3.2s) | (157) | 3.25) | (5.51) | 14.33) | (9.45) | (5.91) | (5.51) |(10.00) | (1.08) | (2.56) | (0.16) | 500 | 190 | -90 | 630 | 30 (83.8)
560 30
& 65 110 45 110 | 170 | 140 | 250 | 170 | 170 | 314 27 65 4 400 | 150 - 620 30 5 p 15 60 0790 085
(2.56) | (4) |(177) | (4) |(6.69) |(5.51) [(11.42)|(6.69) | (6.69) |(12.36) | (1.06) [(2.56) [(0.16) | 500 | 190 | -50 70 30 (132.2)
75 120 55 120 | 170 | 140 | 315 | 185 | 185 [ 315 3 81 5 630 30 80
0 500 | 190 20 29 R 16 1310 1.430
(2.95) | (4.5) |(2.17) | (4.5) |(6.69) |(5.51) [(12.40) | (7.28) | (7.28) ){12.40) | (1.30) | (3.19) [(0.20) 710 30 (176.2)
o 30
80 85 130 65 130 | 210 | 210 | 354 | 200 | 200 | 425 36 100 5 500 | 190 58 75 30 % I % 108 2480 2540
(3.35) |(4.625) [ (2.56) |(4.625) | (8.27) | (8.27) |(13.94) | (7.87) | (7.87) |(16.73) | (1.42) | (3.94) | (0.20) | 630 | 236 82 1000 | 30 (238.1) ’ ’
4 7 4 4 7
% 85 | 140 5 | 140 [ 210 | 210 | 395 | 220 | 220 26 | 51 122 6 630 | 236 | 60 1000 | 30 53 | 12 17 am I
(3.35) |(5.187) [ (2.95) |(5.187) | (8.27) | (8.27) |(15.55) | (8.66) | (8.66) |(16.77 | (2.01) | (4.80) | (0.24) | 710 | 265 (377)

Metryczny max. otwor z wpustem ISO 773 - DIN 6885/1

Calowy max otwor z wpustem USAS B17,1
ee Tolerancja H: +1/-0,5 mm (+0,04/-0,02 cal)
®eepD: (1Kgm?) = Wk (7.233 lbs-ft))

Wymiary moga ulec zmianie bez uprzedzenia

tel. +48 /32/ 730 30 31, +48 /32/ 730 23 23, fax +48 /32/ 730 30 33, e-mail: senoma@senoma.pl, www.senoma.pl
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TAB.9 P Wymiary (mm)
8
£ D G L u A | A B Bl C E H k M | M| N Element | WA82 | WEISCIE |WYISCIE
2 P | PD
@ 1""E] {mIm] mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Eastyczny Kg oo oo
cal cale cale I I I le I le]
o | oty {Min] I':[;::l' (cale) | (cale) | (cale) | (cale) | (cale) | (cale) | (cale) | (cale) | (cale) | (cale) |c.aI=j (cale] | (cale) ™ Ix i | tem) | tgm
. 48 - 45 110 80 132 110 64 75 33 17 3 64 110 78 140 16
P sy - s ||| s @3 | es) | e |00 e | oo | e e e ey | © |2 | ey | 9]0
. 50 . 48 110 110 150 120 70 82 361 17 4 59 110 107 140 2
8 - laen | - sy | 633 | e33) | o1 | w2 | @re) | 3.23) a1 | 067 | 0a8) | 232) | (433) | @21 | 551 S|n (48.5) 0028 | 0103
6 - 60 - 65 110 110 175 145 80 100 361 20 4 60 110 107 140 s " 275 oon | 0208
. (2.25) - |3y | 433) | @33) | (689) | (571) | 3.15) | (3.94) [(1420) | (079) | (0.38) | (2.36) | (433) | (421) | (5.51) (606 | ’
. 75 35 70 110 110 185 155 100 110 40 23 4 Ly] 110 107 180 32
“ e | sy |ees) |63 | 63 | 0 | 610 | 6o | 33 |5 | 0o | 06 | wes) | 33 | e o | N | 2| posy | 1| O
. 80 3 80 110 110 200 170 110 125 421 28 4 28 110 107 200 41
53 E 12 0.163 0421
. (3) (1.38) (3) (4.33) | (433) | (7.87) | (6.69) | (4.33) [ (4.92) |(16.57) | (1.10) | (0.16) | (1.10) | (4.33) | (4.21) | (7.87) (90.4)
- 95 40 90 110 140 240 200 130 140 451 28 5 28 110 137 200 56
55 p 12 0.290 1.053
- L3 | s | 325 | 433) | (551 | (945) | (787) | (5.12) | (552) |(17.78) | (1.10) | (0.20) | (1.10) | (233) | (5.39) | (7.87) (123.5)

®  Metryczny max. otwor z wpustem I1SO 773 - DIN 6885/1
Calowy max otwor z wpustem USAS B17,1

® ® Tplerancja H: +1/-0,5 mm (+0,04/-0,02 cal)

®eepp (1Kgm?) = Wk* (7.233 Ibs-ft?)

Wymiary moga ulec zmianie bez uprzedzenia

lSENOMAI SENOMA Sp. z 0.0., 40-153 Katowice, Al. Korfantego 191, tel. +48 /32/ 730 30 30
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IRANSHIVID

trasmissioni industrial

Sprzegta elastyczne serii BM moga kompensowac nieosiowosci promieniowe, osiowe i katowe o wartosciach podanych w TAB. 10; wartosci te nie
sg wartosciami doktadnymi, poniewaz wiasciwosci kompensacyjne sprzegta zalezg od obcigzenia i predkosci obrotowej. Zaleca sie jednakze
przeprowadzenie mozliwie najdoktadniejszego osiowania podczas montazu.

Hi
——
E g Z
| &
H2
TAB. 10
Manx. niewspétosiowosé watu (do 1800 obr/min)
Rozmiar| g1 02 05 10 20 a0 a3 a5 48 50 53 55 60 70 80 %0 95
v mm | 02 0.2 0.2 0.3 0.35 0.4 035 | 035 | 035 0.5 035 | 041 | 045 | 050 | 060 | 0.80 1
(cale) | (0.008) | (0.008) | (0.008) | (0.012) | (0.014) | (0.016) [ (0.014) [ (0.014) | (0.014) | (0.020) | (0.014) | (0.016) | (0.018) | (0.020) | (0.024) | (0.031) | (0.039)
mm 11 13 15 1.7 19 2.2 19 23 1.9 25 2 2.4 2 1.8 15 14 14
Hi-Hz  (cale) [ (0.043) |(0.051) | (0.059) | {0.067) | (0.075) | (0.086) | (0.075) |(0.090) |(0.075) |(0.098) | (0.08) | (0.94) | (0.08) | (0.071) |(0.058) | (0.055) [ (0.055)
Dla roboczej predkosci obrotowej wyzszej niz 1800 obr./min zaleca sie Konserwacja

redukcje max. dopuszczalnych wartosci niewspodtosiowosci o 50%.
Maksymalna predkos¢ obrotowa nie moze przekroczy¢ wartosci
dopuszczalnych podanych w Tab. 1 na str. 3.

Wywazanie

Wszystkie sprzegla sg wywazone zgodnie z norma ISO 1940 G16, co
jest wystarczajagcym do pracy przy normalnej predkosci obrotowej.
Wyisza jakos¢ wywazenia wedtug G6.3 jest dostepna na zyczenie.

Wszystkie elementy gumowe nalezy wymieni¢, kiedy ich catkowita
grubos¢ jest nizsza niz 90% wartosci nominalnej (patrz dane
wymiarowe Tab.13.

UWAGA: Elementy gumowe nie mogg stykac sie z rozpuszczalnikami,
benzyng i innymi chemikaliami.

Bezpieczenstwo

Sprzegta musza by¢ instalowane wraz z ostonami zabezpieczajacymi
celem zapewnienia petnej ochrony obstugi podczas pracy. Osoba
montujagca oraz uiytkownik koncowy s3 odpowiedzialni za
zapewnienie odpowiedniej ochrony czesci wirujacych zgodnie z
przepisami wymaganymi w kraju uzytkowania.

tel. +48 /32/ 730 30 31, +48 /32/ 730 23 23, fax +48 /32/ 730 30 33, e-mail: senoma@senoma.pl, www.senoma.pl
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MONTAZ | KONSERWACJA

BM B3M BMS

(BMB / BMBP) (B3MB / B3MBP)

—1 1 .

1

)

kf b

® Q\(?Q
=y

TAB. 11

Poz. Czeéé Materiat Poz. Czeséé Materiat
o 1 PIASTA MESKA Zeliwo EN-GJL-250 9 SRUBA {metryczna) Stal 12.9
. 2 PIASTA ZENSKA Zeliwo EN-GJL-250 10 PODKLADKA Stal S5 2343

3 Nodular Iron EN-GJS-400 or Steel Fe 510 11 SRUBA (metrycana) Stal 12.9
e d ELEMENT ELASTYCZNY |Special mix 70°Sh(A) £5 12 PODKEADKA Stal 55 2343

[-40°C (-40°F); +120°C (+148°F)] «13 | BEBEN HAMULCOWY | Zeliwo EN-GJL-250 lub Stal Fe 510 Zeliwo
* 5 CZESC MESKA Zeliwo EN-GJL-250 * 14 TARCZA HAMULCOWA | EN-GJL-250 lub Stal Fe 510
* 6 KOENIERZ ZeliwoEN-GJL-250 or Steel Fe 510 15 SRUBA (metryczna) Stal 8.8
. 7 TULEJA DYSTANSOWA | Zeliwo EN-GJL-250 16 PODKLADKA Stal S5 2343
8-8a ZESTAW SRUB (metrycne) | Stal 12.9 17 SWORZEN USTALAJACY | Stal C72 (stal sprezynowa, walcowy) lub
Stal hartowana do HRC 60* (walcowy)

* nazamodwienie zeliwo sferoidalne EN-GJS-350-22 LT dla niskich temperatur -40°C (-40°F)
** na zamowienie specjalna guma 60°Sh(A) or 80°Sh(A)

TAB. 12 Momenty dokrecenia srub

Rozmiar 01 02 05 10 20 40 43 45 48 50 53 55 60 70 80 90 95
Poz. $uba |Nm | Sruba | Nm | Sruba | mm | Snuba | Nm | Sruba | Nm | Sruba | Nm | Sruba | Nm | Sruba | Nm | Sruba [ Mm | Sruba [ Mm [ Sruba | Mm | Sruba | Nm | Sruba | Nm | Sruba | Mm | Sruba | m | Sruba | Nm | Sruba | Nm
9 S o T - ve [as] me Ja2| maofes| - | - | w12 |143] maa [228] Mo | s | m12 [1a3] maa [228] m2s [ | m2g [mo
11 - - - - - - - - - - - - | M10| 85| M10 | 85| M10 |85 - - | M10 | 85| M12 |143
8-8a Dla otworu maksymalnego sruba ustalajgca powinna by¢ umieszczona pod katem 90° od wpustu — typy i wymiary patrz tabela TF5726
15 Moment dokrecenie w zaleznosci od wymiaru sruby i klasy, patrz tabela N1152
17 Wymiary kotkéw poda producent
C a
T
| \
| b i
i |
|
_[DJ (.
—g TAB. 13 Wymiary wktadki elastycznej
= v Tw
i
£
; A B C D E I N P R S T
m 6.7 7 10.9 16 19.6 35 147 | 197 | 205 | 11.8 | 239

m
2  (cale) (0.264) |(0.275) |(0.429] | (0.630) |(0.772] {(1.378) |(0.579) {(0.775) |(0.807) |(0.464) | (0.941)

b mm 10 | 135 17 2 30 68 29 40 40 | 195 | 49
(cale) |(0.394)| 0.531)](0.669) |(0.866) |(1.181) |(2.677) [(1.142) |(1.575) | (1.575)(0.768) |(1.929)

mm | 145 | 1825 | 25 39 50 98 39 49 64 30 74

¢ (cale) ((0.571) |(0.719) |(0.984) |( 1.535)| (1.968)| (3.858)| (1.535)[ (1.929)| (2.520)| (1.181)| (2.913)

Wymiary moga ulec zmianie bez uprzedzenia

lSENOMAI SENOMA Sp. z 0.0., 40-153 Katowice, Al. Korfantego 191, tel. +48 /32/ 730 30 30
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IETAD

INNE PRODUKTY TRANSFLUID ustriall
SPRZEGtA HYDRODYNAMICZNE SPRZEGtA HYDRODYNAMICZNE
SERIAK SERIA KX
Stafe napetnienie Stale napelnienie
do 2500 kW do1000 kW

HAMULCE TARCZOWE | BEBNOWE SPRZEGEA PNEUMATYCZNE
SERIA TFDS-NBG SERIATPO
do 19000 Nm do 11500 Nm

tel. +48 /32/ 730 30 31, +48 /32/ 730 23 23, fax +48 /32/ 730 30 33, e-mail: senoma@senoma.pl, www.senoma.pl
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SENOMA Sp. z 0.0., 40-153 Katowice, Al. Korfantego 191
tel. +48 /32/ 730 30 30, tel. +48 /32/ 730 30 31, tel. +48 /32/ 730 23 23
fax +48 /32/ 730 30 33, e-mail: senoma@senoma.pl, www.senoma.pl
oddziat: 97-500 Radomsko, ul. Reymonta 62, tel./fax +48 /44/ 715 01 50



