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Rex’ omega*

Opis

Rex Omega jest sprzegtem elastycznie skretnym, nie wymaga smarowania i nie ma czesci szybko zuzywajacych sie.
Elastyczno$¢ katowa, osiowa i promieniowa wynika z poliuretanowej membrany. Sktada sie tylko z wkiadki dwudzielnej,
Srub i dwoch piast. Wszystkie wersje sg zgodne z wymogami ISO, DIN i ANSI w zakresie odlegtosci watkéw do 250mm
bez dodatkowych czesci.

Element elastyczny

Unikalna konstrukcja elementu elastycznego, dzielonego w potowie umozliwiajg wymiane bez ruszania piast lub czesci
napedu. Potdwka wktadki sktada sie z niewzmacnianej membrany poliuretanowej, chemicznie zwigzanej z dwoma
uksztattowanymi i perforowanymi elementami metalowymi. Moment przenosi przewezenie w mebranie. Opatentowane
karby znajdujgce sie na koricu kazdej membrany skutecznie rozktadajg obcigzenia Scinajgce. Poliuretan jest przygotowany
tak, aby sprosta¢ obcigzeniom zmeczeniowym, warunkom $rodowiskowym i chemii przemystowej. Jakkolwiek nie jest sprzegtem
przecigzeniowym, w przypadku zablokowania lub przecigzenia nastapi roztgczenie urzgdzen poprzez zerwanie wkiadki. Elementy
stalowe sg powlekane, nie malowane, dla optymalnej odpornosci na utlenianie i chemikalia (jako opcja stal nierdzewna).
Parowane wagowo elementy sg dostarczane aby spetni¢ wymagania wywazenia zgodnie z ISO G16 i AGMA Klasa 8.
Zakres temperatur otoczenia od -40°C do +93°C.

Sruby montazowe

Metryczne i calowe Sruby z samozaciskowymi tbami Nylock, w standardzie stalowe (ze stali nierdzewnej jako opcja),
zgodne z doktadng specyfikacjg techniczng sg dostaczane w komplecie z wktadkg elastyczng. Wkrecane promieniowo dla
tatwego dostepu. Slepy montaz $rub jest wyeliminowany. Sruby generujg site dociskowg pomiedzy powierzchnig zewnetrzng
piasty i wewnetrzng elementu metalowego wktadki.

Piasty
W standardzie stalowe i zeliwne, dostepne ze stali nierdzewnej i ze specjalng obdbka dla podwyzszenia odpornosci na
korozje. Sg wymienne ze wszystkimi wersjami dla danego rozmiaru.

Pierscienie do wysokich predkosci
Wytworzone ze stali zimnowalcowanej sa opcjg dla rozmiaréw od 20 w zwyz w wersji (ES).

Oznaczenie
e p P - PF |-  [-F P I
2| Wersja 6 | dJednostki pomiarowe
Brak kodu: standard Brak kodu: imperialny (cale)
S: dystansowa M: metryczny
HDY: wersja wzmacniana
) 7 | Typ piast
3| Rozmiar SHRB: brak owiercenia
2,3,4,5,10, 20, 30, 40, 50, 60, SHCB: owiercenie na gotowo
70, 80, 100, 120, 140 HTL: dla piast Taper-Lock®
4 | Pierscienie do wysokich predkosci 8| Materiat piast
(Tylko wersja S) STD: zeliwo (standard)
Brak kodu: bez pierscieni STL: stal
R: z pierscieniami,
Standard w rozmiarach 2 do 10. 9| Tuleje wydtuzajace
; . . Brak kodu: bez tulei
5| Sruby i elementy metalowe wktadki SE: 1 tuleja wydtuzajaca
Brak kodu: standard 2SE: 2 tuleje wydtuzajace
SS: Sruby nierdzewne
§S82: Sruby i elementy matalowe, 10| Otwory przytagczeniowe
wktadki nierdzewne Brak specyfikaciji, rowki wpustowe zgodnie z ISO R773
Przykitad
L E [ s |1 5 |—[ R [SS|—|_M [SHCB| — | STD | 228 mm H7 / 30 mm H7 |

Sprzegto Rex Omega, wersja dystansowa, rozmiar 5, pierécienie, Sruby ze stali nierdzewnej, piasty zeliwne owiercenie
metryczne na @28 mm H7 i @30 mm H7, rowek wpustowy zgodnie i ISO R773.

Taper-Lock® jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Reliance Electric Company. Magic-Lock® jest zastrzezonym znakiem piast zaciskowych, w peini wymiennych z piastami Taper-Lock®.
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Rex’ omega*

E
Wersja standard bapicosotaen | aidtons) rota waseh.
HDY Wersja wzmachiana Wymiary potwierdzone na zyczenie.
2> 140 Rozmiar Oznaczenia:
-/ SS / SS2 Materiat Srub i elementéw wkiadki Hozel nle 2aznacaono inaczej na zamowienty sprzegia 53
M Metryczny (2) Miakeymaine orwory  rowkami pod wpust 2gocrie 2 1S R775.
SHRB / SHCB Typ piast (3) Dla maksymalnego otworu.
STD / STL Materiat piast

A
X1 X2
| :
i i f
i Y2
- Ly
‘ P A ]
| |
|
Dl—» D2» =
Y
Y
Standard HDY D1 D1
TH (Nm) Tu (Nm) Mmax D2 D2 A B B c c L N P J m
Rozmiar = 9550 . kW 9550 . kW min’ min, max min. max. min. max. kgm? kg
min’ min'
(1) (2) (3) 3)
2 22 28 7 500 13 28 a9 84 94 36 46 24 a8 47 0,00032 0.5
3 41 51 7 500 13 34 102 84 122 8 46 a8 50 59 0,00073 1.0
4 62 78 7 500 13 42 16 84 122 8 46 38 57 66 0,0012 13
5 105 131 7 500 13 48 137 97 147 8 59 44 70 80 0,0032 23
10 164 205 7500 13 55 162 97 147 8 59 44 84 93 0,0064 34
20 260 325 6 600 19 60 184 113 165 13 65 50 102 114 0,018 68
30 412 515 5 800 19 75 210 125 182 12 89 58 118 138 0,034 10
40 622 778 5000 19 85 241 135 202 8 75 63 146 168 0,080 17
50 864 1080 4 200 26 90 279 151 230 1 91 70 152 207 0,158 24
60 1412 1765 3 800 26 105 318 173 262 8 97 82 165 222 0,266 34
70 2490 3108 3 600 32 120 356 189 281 18 109 85 175 235 0,366 39
80 4 460 5579 2000 32 185 406 245 377 17 149 114 240 286 1,054 77
100 9600 12 006 1800 42 171 533 324 375 44 95 140 267 359 219 95
120 19 200 24 026 1800 48 190 635 ae2 429 57 124 152 305 448 293 163
140 38 400 48 053 1500 48 229 762 432 483 76 127 178 g 530 4,0 280

ISENOMAI tel.: + 48 032 / 730 30 30, fax: + 48 032 /730 30 33, e-mail: senoma@senoma.p|l 3.



Rex’ omega*

Uzytkownik jest odpowiedzialny za zapewnienie oston
bezpieczenstwa i prawidtowej instalacji urzadzen.

Wersja standard

HDY Wersja wzmachiana

Wymiary potwierdzone na zyczenie.

3> 140 Rozmiar Oznaczenia:
- - - . - Jezeli ni ) . P "
-/ SS/SS2 Materiat Srub i elementow wWkladKi  ostarcrane naoniorcons o Comowienti sprzegia sa
(1) Dla predkosci > nmax: skonsultuj si¢ z nami.
M Metryczny (2) Maksymalne otwory z rowkami pod wpust zgodnie z ISO R773.

(3) Dla maksymalnego otworu.
(4) Zredukowy wpust.

HTL Piasty Taper-Lock®

STD / STL Materiat piast

Bmux

o I
L=
— -— P A
[
i
i |
D1 N D2
S Y
- Bmin -
Standard HDY D1 D1
T (Nm) Th (Nm) Mpay A B B c c N P Piasta D2 D2 L Sruby J m
Rozmiar 9550 . kW 9550 . kW min" min. max. min. max. mi. max. kgm? kg
" " ) n® @ @ @
3 41 51 7 500 102 87 87 43 43 50 59 1008 13 24 22  1M4"x1/2° | 0,00073 1.0
4 62 78 7 500 116 87 87 43 43 57 66 1008 13 24 22 1M4"x 12" 00012 13
5 105 13 7 500 137 102 102 52 52 70 80 1210 13 3z 25 3/8"x5M8" 00032 20
10 164 205 7 500 162 102 102 52 52 84 83 1610 13 40 25 3/8"x 58" 00064 28
20 280 325 6 600 184 114 114 64 64 102 114 1610 13 40 25 3mB"x5M8" 0016 42
30 412 515 5 800 210 129 129 56 56 118 138 2012 13 48 32 7Ne"x 78" 0034 6.4
40 622 778 5000 241 150 150 60 60 145 168 2517 13 63 45 1/2"x 1" 0,080 10,1
50 864 1080 4 200 279 166 166 76 76 152 207 2517 13 B3 45 12" x 1" 0,158 14,6
60 1412 1765 3800 318 186 186 84 84 165 222 3020 24 75 51 5@8"x1"1/4 0,266 214
70 2490 3108 3600 35 238 238 &0 60 175 235 3535 3 a7 89 1/2"x1"1/2 | 0,366 3.0
80 4460 5579 2000 406 299 299 95 95 204 286 4040 37 109 102 58" x 1"3/4 1,054 38,0
100 9800 12 006 1900 533 267 381 a8 152 267 359 4545 62 110 114 34" x 2" 219 1138
120 19200 24 026 1800 &35 304 435 51 181 305 448 5050 75 127 127 78"x2'1/4 283 1858
140 38400 48 053 1500 762 381 483 76 178 381 530 7080 100 177 152 1"1/4x3"1/2 40 2940
H ®
Piasty Taper-Lock
- X -
= I- -
D 12 14 15 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 70 75 80 85 90 L m
X |4 5 5 5 6 6 6 6 8 B8 8 8 11 10 10 12 12 14 14 14 16 18 18 20 20 22 22 25 (ka)
¥ 138 163 17,3 183 20,8 21.8 228 24,8 27,3 28,3 31,3 33,3 353 383 41,3 433 453 4838 51,8 53,8 59.3 644 694 749 799 854 904 954 (3)
1008 (4) 223 0,09
1210 254 0,18
1610 4 (4 254 023
o Otwory standardowe
TL 2012 & 31,8 041
2517 445 082
3020 | 508 154
3535 889 230
4040 1016 3,80
4545 1143 510
5050 1270 98,20
7060 1524 300

Taper-Lock® jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Reliance Electric Company. Magic-Lock® jest zastrzezonym znakiem piast zaciskowych, w pelni wymiennych z piastami Taper-Lock®.

4.
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Rex’ omega*

E

S Wersja dystansowa

2> 80 Rozmiar

-/R Pierscienie do wysokich predkosci
-/ SS / SS2 Materiat Srub

M Metryczny

SHRB / SHCB Typ piast

STD / STL Materiat piast

Uzytkownik jest odpowiedzialny za zapewnienie oston
bezpieczenstwa i prawidtowej instalaciji urzadzen.

Wymiary potwierdzone na zyczenie.

Oznaczenia:

Jezeli nie zaznaczono inaczej na zaméwieniu sprzegta sg
dostarczane nieowiercone.

(1) Dla predkosci > nmax: skonsultuj z sie z nami.

(2) Maksymalne otwory z rowkami pod wpust zgodnie z ISO R773.
(3) Dla maksymalnego otworu.

(4) Dla sprzegta nieowierconego.

D1 D1

Th (Nm) Npax D2 D2 A B B c ¢ L N P J J m m

Rozmiar 9550 . kW  min’ min max min max. min max. kgm? kgmi® kg kg

m ) (2) (@) (@) @ @

2-R 22 7 500 13 28 89 146 149 /9 100 24 38 47 - 0,00053 - 1.1

3-R 41 7 500 13 34 102 184 216 85 140 38 50 59 - 0,0017 - 23

4-R 62 7 500 13 42 116 184 216 85 140 38 57 66 - 0,0027 - 28

5-R 105 7 500 13 48 137 184 228 89 140 44 70 80 - 0.0059 - 4.1

10-R 164 7 500 13 55 162 184 228 89 140 44 84 93 - 0,010 - 54

20 260 4 800 19 B0 184 238 280 &7 180 50 102 114 0,021 0,023 82 86
30 412 4 200 19 75 210 238 293 54 180 58 18 138 0,044 0,047 12 13
40 B22 3 600 19 85 241 238 307 41 180 B3 146 168 0,089 01 19 20
50 864 3100 26 S0 279 238 319 28 180 70 152 207 0,19 0,20 27 29
60 1412 2800 26 105 318 318 415 66 250 82 165 222 0.34 0.37 39 42
70 2450 2 600 32 120 356 318 421 59 250 85 175 235 0,47 0,50 46 49
80 4460 1800 32 185 406 318 478 a7 250 114 240 286 1,14 1,29 a8z iz

ISENOMAI tel.: + 48 032 / 730 30 30, fax: + 48 032 /730 30 33, e-mail: senoma@senoma.p|l 5.



Rex’ omega*

E

Uzytkownik jest odpowiedzialny za zapewnienie oston

S Wersja dystansowa bezpieczenstwa i prawidiowe] instalacji urzadzen.
3» 80 Rozmiar Wymiary potwierdzone na zyczenie.

-/R Pierscienie do wysokich predkosci

-/SS/SS2 Materiat $rub Oznaczenia:

Jezeli nie zaznaczono inaczej na zamdéwieniu sprzegta sa
dostarczane nieowiercone.

M Metryczny (1) Dla predkosci > nmax: skonsultuj si¢ z nami.
. (2) Maksymalne otwory z rowkami pod wpust zgodnie z ISO R773.
HTL PIaSty Ta per'LOCk® (3) Bez pierscieni do wysokich predkosci i dla maksymalnego otworu.
A = (4) Z pierécieniami do wysokich predkosci i maksymalnym otworem.
STD / STL Materiat piast (5) Zredukowy wpust
- B max. -

- A — _
D1-= [
Y
L
[2}} D1

T (Nm)  Rpay D2 D2 A B B C c L N P J J m m
Rozmiar 9550 kW  min’ min max min max. min max. kgm? kgmi® kg kg
o @ @ @ @ @
2-R 22 7 500 13 28 89 146 149 a1 100 24 38 47 - 0,00053 - 1.1
3-R 41 7 500 13 34 102 184 216 85 140 38 50 59 - 0,0017 - 23
4-R 62 7 500 13 42 116 184 216 85 140 38 57 66 - 0.0027 - 28
5-R 105 7 500 13 48 137 184 228 89 140 44 70 80 - 0,0059 - 4.1
10-R 164 7 500 13 55 162 184 228 89 140 44 84 93 - 0,010 - 54
20 260 4 800 19 60 184 238 280 67 180 50 102 114 0021 0023 82 86

30 412 4 200 19 75 210 238 293 54 180 58 118 138 0,044 0,047 12 13

40 622 3 600 19 85 241 238 307 41 180 83 146 168 0,089 01 19 20

50 864 3100 26 90 279 238 319 28 180 70 152 207 0,19 0,20 27 29

60 1412 2800 26 105 318 318 415 66 250 82 165 222 0,34 037 39 42

70 2490 2 600 32 120 356 318 421 59 250 85 175 235 0,47 0.50 46 49

80 4460 1800 32 155 406 318 478 37 250 114 240 286 1,14 1.29 82 89

Piasty Taper-Lock®

D 12 14 15 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 60 €5 70 75 80 85 90 L m

x 4 5 5 5 6 & 6 6 8 8 8 & 1 10 W 12 12 14 14 14 16 18 18 20 20 22 22 25 (kg)

Y 138 163 17.3 183 208 218 228 248 273 283 313 333 353 383 41,3 433 453 488 518 53.859,3 64,4 69.4,74.9 79,9854 90,4 95,4 (3)

1008 1620 S N N N Y I (O N O N S 223 009
1210 | 254 018
1610 (8) (5) 254 023
TL 2012 Owcky tahdedons ' 318 041
2517 445 082
sz 1111 | L1 | | 08 154
3535 889 230
4040 1016 3,80

Taper-Lock® jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Reliance Electric Company. Magic-Lock® jest zastrzezonym znakiem piast zaciskowych, w petni wymiennych z piastami Taper-Lock®.

6. tel.: + 48 032/ 730 30 30, fax: + 48 032 /730 30 33, e-mail: senoma@senoma.pl ISENOMAI



Rex’ omega*

E

S Wersja dystansowa bapicosotaen | aidtons) rota wsret.

2» 80 Rozmiar Wymiary potwierdzone na zyczenie.

-/R Pierscienie do wysokich predkosci

-/ SS / SS2 Materiat Srub Oznaczenia:

M Metryczny Lo e zanacean acas v samGuins sega s
SHRB/SHCB __ Typ piast e e

STD / STL Materiat piast Sopesoana s iecouat v wjsoih prehciiach.

SE / 2SE Tuleje wydtuzajace (3) Maksymalne otwory z rowkami pod wpust zgodnie z ISO R773.

(4) Dla jednej tulei wydtuzajace;j.

A

AN \Ql s
S e

NN
t_Tj‘
- x] --------- - - -
|
D1 D1
TN (NM)  Npay Ninax D2 D2 A B1 B2 c1 c2 L N P J m
Rozmiar 9550 . kW  min min min, max, kgm?® kg
i (4] (2) (3) (@) @)
3-R 41 1800 3600 13 34 102 266 3186 190 240 38 50 59 0,00039 0,56
4-R 62 1 800 3600 13 42 116 266 318 180 240 a8 57 66 0,00061 0,64
5-R 105 1800 3600 13 48 137 278 328 180 240 La 70 80 0,00097 0.67
10-R 164 1 800 3600 13 55 162 278 328 180 240 44 84 a3 0,00143 0,72
20 260 1 800 3600 19 B0 184 350 420 250 320 50 102 114 0,00501 1,71
30 412 1800 3600 19 75 210 366 436 250 320 58 118 138 0,00958 219
40 622 1 800 3600 19 85 241 ave 445 250 320 B3 146 168 0,0172 255
50 864 1800 3600 26 90 279 390 480 250 320 70 152 207 0,0416 422
60 1412 1 800 3200 26 105 318 531 648 367 484 az 165 222 0,114 9,89
70 2 490 1800 3000 32 120 356 556 692 386 522 85 175 235 0,206 16,8
80 4 460 1 800 2000 3z 185 4086 621 764 393 536 114 240 286 039 21,0
ISENOMAI tel.: + 48 032 / 730 30 30, fax: + 48 032 /730 30 33, e-mail: senoma@senoma.p|l 7.



Rex’ omega*

E

S

Wersja dystansowa

2p 80

Rozmiar

-/R

Pierscienie do wysokich predkosci

-/ SS / SS2

Materiat srub

Metryczny

HTL

Piasty Taper-Lock®

STD / STL

Materiat piast

SE / 2SE

Tuleje wydtuzajace

L

3-R

4-R

5-R
10-R
20

30
40
50
60
70

80

Tw (Nm)
Rozmiar 9550 . kW

min”

4
62
105
164
260

412
622
864
1412
2490

4460

Piasty Taper-Lock®

D
x

A
1008
1210

12 14 15 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 S50 55 60 65 70 75 8O0 85 90

4

5

Nmayx

)
1800
800
800
800
800

800
800
800
800
800

800

5

5

Uzytkownik jest odpowiedzialny za zapewnienie oston
bezpieczenstwa i prawidtowej instalaciji urzadzen.

Wymiary potwierdzone na zyczenie.

Oznaczenia:
Jezeli nie zaznaczono inaczej na zaméwieniu sprzegta
sg dostarczane nieowiercone.
(1) Dla predkosci > nmax: skonsultuj sie z nami.
(2) Tuleje/tuleia wydtuzajgca jest doktadnie wykonana
i dopasowana aby pracowa¢ w wysokich predkosciach.
Zaznacz "wykonanie dopasowane" przy zaméwieniu.
(3) Maksymalne otwory z rowkami pod wpust zgodnie z ISO R773.
(4) Dla jednej tulei wydtuzajace;j.
(5) Zredukowany rowek pod wpust.
(6) Dla maksymalnego otworu.

|
e 7, 7 ~ =7 kl
s s @ o —g oL
le L wt . g:'; Cl et Lo
| vid e o b N
| |
\QIJ'/ | ] e
RizzzAy. L i A1
ﬁ?[_T T EF wif T
' o
B2
DI D1
Menace A B1 B2 c1 c2 N P Piasta Dz D2 L
min min.  max,
2) n° (3)
3600 102 231 281 187 237 50 59 1008 13 25 22
3 600 116 231 281 187 237 57 66 1008 13 25 22
3 600 137 233 283 183 233 70 80 1210 13 32 25
3600 162 233 233 183 233 84 93 1610 13 42 25
3 600 184 202 362 242 312 102 114 1610 13 42 25
3600 210 299 389 235 305 118 138 2012 13 50 3z
3 600 241 313 383 223 283 146 168 2517 13 B0 45
3600 279 33 293 223 293 152 207 2517 13 60 45
3200 318 406 559 304 457 165 222 3020 24 75 51
3000 356 499 636 3 458 175 235 3535 3 a0 B9
2000 406 519 662 35 458 204 286 4040 37 100 102
= I- -
Y

[}

]

i}

[

8

8 8

8

10

10

0 12

12

14

14 14

16

18

18

20

D2-=

Sruby

1/4"
1/4"
3/8"
3/8"
38"

e

20

172"
12"
5/8"
12

5/g"

22

x1/2"
x1/2"
x 5/8"
x 58"
x 5/8"
x7e
x1"
x1"
x1"1/4
x 1"1/2
x 173/4

22

25

dJ
kgm?®
4)
0,00039
0,00061
0.00097

0,00143
0.00501
0,00958
0.0172
0,0416
0,114
0,206

039

L

1138 163 17,3 183 208 218 22,8 248 273 283 313 333 353 36,3 41,3 433 453 488 518 53,8593 64,4 69,4 74,9 79,9854904 954

1610

TL 2012

2517 |

3020
3535

4040

()

Otwory standardowe

5) (5)

223
254
254
318
445
508
88,9
1016

m
kg
@)

0,56
0,64
0,67
072
1,71

219
2,55
422
9,89
168

210

m
(kg)
(&)
0.09
0,18
0,23
0.41
082
1.54
2,30
3,80

Taper-Lock® jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Reliance Electric Company. Magic-Lock® jest zastrzezonym znakiem piast zaciskowych, w pelni wymiennych z piastami Taper-Lock®.

8. tel.: + 48 032/ 730 30 30, fax: + 48 032/73030 33, e-mail:senoma@senoma.pl
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Rex’ omega*

Procedura doboru

1. Dobér typu sprzegta:
Dobér bazuje na typie aplikaciji i warunkéw pracy. Tablica doboru
na stronie 9 i 10 moze pomaoc przy doborze typu sprzegta.

(Uwaga: sprzegta nalezy traktowac jako bezposlizgowe
w mechanizmach podnoszenia!)

2. Kalkulacja momentu nominalnego Ta (Nm)
napedzanej maszyny.

Ta = 9550nx Pa
gdzie: Pa=zapotrzebowanie mocy napedzanej maszyny (kW),
n = predko$¢ (min™).

3. Wyznaczanie wspotczynnika SF.

Patrz tabela w kazdym katalogu.

Wspétczynnik bezpieczenstwa powinien by¢ uzyty jezeli:
* maszyng napedzajacg jest silnik wysokoprezny, dla ktérej
odchylenia wartosci od momentu nominalnego mogg by¢
wyzsze niz 20% (patrz strona 8),

* predkosc¢ robocza przekracza predko$é krytyczng (zapytaj),
* temperatura otoczenia przekracza 60°C (zapytaj).

* liczba startéw na godzine jest wyzsza niz 10 (zapytaj).

Jezeli masz jakiekolwiek watpliwosci skontaktuj sie z nami
celem doboru sprzegta.

4. Kalkulacja momentu rownowaznego (Nm).
Teq = Ta x (SF + Sy)

gdzie: Ta = moment (Nm) napedzanej maszyny
SF = wspétczynnik bezpieczenstwa
St = wspotczynnik temperatury (patrz str.11)

5. Aby wyznaczy¢ rozmiar sprzegta nalezy sprawdzi¢:

TN > Teq

gdzie: TN = moment nominalny sprzegta, (patrz rysunek
wymiarowy).

6. Weryfikacja doboru.
Maksymalny moment szczytowy:

Tmax <2 x TN

7. Kontrola srednic otworow.

Kiedy wymiary przytagczeniowe sa znane, nalezy
sprawdzi¢ dostepne Srednice dobranego sprzegta. Jezeli
wymagane Srednice mieszczg sie w zakresie dobranej
wielkosci, dobor jest prawidtowy.

Dobor
Klasyfikacja obcigzenia Wspélczynnik bezpieczenstwa Sy
/\/_J Ciagta praca i przy mato zmieniajgcych sie obcigzeniach 1.0
/L"‘ Zmieniajgce sie obcigzenia podczas pracy urzgdzenia 1.5
? \ } j i j Zmiany momentu w czasie pracy, wystepujg czeste cykle stat/stop 2.0
/\MJJ\/ Dla szokowych obcigzen i znacznych zmian momentu 25
|
ISENOMAI tel.: + 48 032 / 730 30 30, fax: + 48 032 /730 30 33, e-mail: senoma@senoma.pl 9.



Rex’ omega*

Klasyfikacja obcigzenia

Wspélczynnik bezpieczenstwa Sg

S

momentu, takie obcigzenia muszg by¢ klasyfikowane pomiedzy
"Srednim" i "bardzo ciezkim"

Dla bardzo ciezkich obcigzen lub lekkich napedoéw rewersyjnych 3.0
Obcigzenia rewersyjne momentu nie zawsze ze zmiang
kierunku obrotow. Zaleznie od intensywnosci zmian kierunku Pytaj

* Jezeli aplikacja nie jest wyszczegdlniona na stronach 10 i 11, zastosuj wspétczynnik Sg w miejsce SF.

Wspobtczynniki bezpieczenstwa

MIESZADLA PRZEMYSL SPOZYWCZY 20 ...... Korowarka mechaniczna
1,5 ...... Ciecze czyste 20 ...... Szatkownica migsa 30 ...... Korowarka bgbnowa (tylko przektadnie
20 ...... Ciecze rozne 15 ...... Parnik zboza walcowe)
15 ...... ALTERNATOR 20 ...... Mieszadto ciasta 20 ...... Holender i Maszyna do rozcierania miazgi
DMUCHAWY 20 ...... Rozdrabniacz miesa 1,0 ...... Bielnik
10 ...... Odsrodkowe 10 ...... Maszyna napetniajgca puszki 25 ...... Kalander
1,5 ...... Ttokowe 15 ...... Maszyna napetniajgca butelki 1,5 ...... Maszyny konwertorowe za wyj. obcinakéw
1,5 ...... topatkowe GENERATORY 20 ...... Wyzymak Obcinak
20 ...... MASZYNY BRYKECIARSKIE 1,0 ...... Niespawalnicze 20 ...... Cylinder
1,0 ..., MASZYNY NAPELNIAJACE PUSZKI 30 ...... Spawalnicze 20 ...... Osuszacze i Chtodnie
20 ...... NOZYCE DO TRZCINY 25 ...... MLYNY MLOTKOWE 15 ...... Naciggacz filcu
20 ...... WAGONY SAMOWYLADOWCZE PRZEMYSt. DRZEWNY 20 ...... Emulsyfikator filcu
20 ...... URZADZENIE SZARPAKOWE 20 ...... Korowarka - typu bebnowego 25 ...... Transporter ktod
20 ...... MASZYNY DO PRZEROBKI GLINY 20 ...... Obrzynarka - Rolkowa 25 ...... Prasa
SPREZARKI 20 ...... Diuzyca do ktod - pochyta 20 ...... Zwijak
1,0 ...... Qdsrodkowe 20 ...... Dtuzyca do kiéd - pozioma 25 ...... Walec ssacy
15 ...... Tiokowe, topatkowe, Srubowe, 20 ...... Strugarka 20 ...... Myijka i zageszczacz
T Ttokowe - wielocylindrowe 20 ...... Strugarka pochyta 20 ...... Nawijarka
1,0 ...... Osiowe 15 ...... Przeno$nik ptytowy 15 ...... PRASY DRUKARSKIE
PRZENOSNIKI 15 ...... Stét sortowniczy 20 ...... POMPY OKRETOWE
15 ...... Zmienne obcigzane - ciezkie warunki 20 ...... Przycinarka Odsrodkowe
30 ...... Stale obcigzone Iub podajniki OBRABIARKI 10 ...... Obcigzenia zwykle (ciecze)
20 ...... DZWIGI | PODNOSNIKI 20 ...... Walec gnacy e Wody zasilajgcej kociot
30 ...... KRUSZARKI 15 ...... Strugarka talerzowa 15 ...... Szlamowa (cieki itp.)
POGLEBIARKI 20 ...... Dziurkarka - napedy zebate 20 ...... Czerpakowa
20 ...... Zwijaki kabla 25 ...... Gwinciarki Tiokowa
20 ...... Przenoéniki Inne obrabiarki . Dwustopniowa
30 ...... Napedy glowic urabiajacych 15 ...... Napedy gtéwne Jednostopniowa
30 ...... Napedy osadzarek 15 ...... Napedy pomocnicze . 1 lub 2 cylindry
25 ...... Weciagarki manewrowe WALCARKI METALU L 3 cylindry lub wigcej
20 ...... Pompy 20 ...... Ciagarki tawowe - naped karetki 15 ...... Zebata, krzywkowa, topatkowa
20 ...... Napedy przesiewaczy 20 ...... Ciagarki tawowe - naped gtéwny PRZEMYSL GUMOWY
20 ...... Zwatowarki 25 ...... Maszyny formierskie 30 ...... Zageszczacz
20 ...... Inne urzadzenia wciggarkowe 20 ...... Nozyce wielokrgzkowe 25 ...... Kalander
ELEWATORY Rolkowy stét podajacy 25 ...... tamacz gumy
25 ...... Kubetkowe 30 ...... Nie rewersyjne 20 ...... Arkuszarka
25 ...... Wytadowywywane od$rodkowo 45 ...... Rewersyjne 25 ...... Maszyny do formowania opon
25 ...... Schody ruchome 20 ...... Ciggarki drutu i prostownice blach 1,0 ...... Otwieracze prasy opon i rur
20 ...... Przesytowe 20 ...... Zwijarki drutu 20 ...... Filtr
25 ...... Wytadowywane grawitacyjnie MLYNY OBROTOWE PRZESIEWACZE
PRASY 30 ...... Kulowe 10 ...... Powietrzne
20 ...... Plastiku 25 ...... Piece cementu 15 ...... Obrotowe - kamienia lub zwiru
25 ...... Metalu 20 ...... Suszarnie i chtodnie 15 ...... Przejezdne wodne
WENTYLATORY 25 ...... Piece 25 ...... Wibracyjne
Odsrodkowe 20 ...... Kulowe cigzkie 15 ..., POMPY W OCZYSZCZALNIACH SCIEKOW
15 ...... Dmuchawy(gtéwne) 30 ...... Pretowe 15 ...... POMPY OCZYSZCZANIA SCIEKOW
1,5 ...... Ciagu (gtowne) 20 ...... Bebnowe PRZEMYSL TEKSTYLNY
Osiowe MIESZADLA 20 ...... Giadziarka
1,5 ...... Dmuchawy(gtéwne) 20 ...... Betonu 20 ...... Maszyna liczaco-analityczna
1,5 ...... Ciagu (gtowne) 20 ...... Bebnowe 20 ...... Maszyny wykariczajace (pralnica, farbownica,
20 ...... Wentylatory géricze PETROCHEMIA rozszerzarka, suszarka, kalander, itp.)
20 ...... Chtodnie kominowe 15 ...... Chtodziarka 20 ...... Suche komory
10 ...... Dmuchawy i wentylatory mato obcigzane 20 ...... Pompa zatapialna 1,5 ...... Suszarnie maszyny
PODAUJNIKI 20 ...... Prasa filtrowa nafty 10 ...... Barwiace krosno
1,5 ...... Mate Obcigzenia 25 ...... Piec obrotowy 20 ...... Magiel
25 ...... Duze Obcigzenia PRZEMYSL PAPIERNICZY 15 ...... Draparka
20 ...... Korowarka hydrauliczna, pomocnicza 1,5 ...... Mydlarka
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1,5 ..., Wyoblarka Wspétczynnik temparatury * Dla zaparowania < 95%
20 - Rozezerzarka tianin Uogoliniajac, wspdtczynnik bezpieczenstwa dopasowany do wysokich
g:g l;l;vga?ijraﬁa (inne niz procesowe) Temperatura otoczenia Wspol. bezpieczenstwa Sy temperatur jest dodawany do wspélczynnika wyznaczonego
20 ...... KOLOWROTY OBRABIARKI 50°< T° <66° 0,25 dia napedzajgcego i napedzanego urzgdzenia. Jakkolwiek, jesli
15 ...... DO DREWNA 66°< T° <74° 05 wysokie temperatury sg typowe dla danych aplikacji, maksymalna
R . ! temperatura jest wigczona do ‘“typowego" wspodtczynnika
UWAGA: 74°< T° <82 075 bezpieczenstwa (np. rolkowy stét podajacy w walcarkach metalu).
N ) 82°< T° <93°
....... Pytaj dostawce
Osiowanie

Prawidlowe wyosiowanie zwieksza okres zycia napedu. Niewspotosiowos¢ tgczonych watéw generuije sity niszczace sprzeglo,
lozyska silnika i przektadni, prowadzgc do ich zniszczenia. Przy wyzszych predkosciach obrotowych wymagane jest
doktadniejsze wyosiowanie. Uogoélniajac, katowe, promieniowe i w niektérych sytuacjach osiowe btedy ustawienia wystepuja
jednoczesnie. Ustawianie nalezy wykona¢ tak, aby ograniczyé do minimum nakfadanie sie btedéw ustawienia we wszystkich
ptaszczyznach. Podane w katalogu i DTR wartosci odchylen, to wartosci maksymalne i nie mogg wystepowac jednoczesnie.

Osiowanie katowe

Zamocowac miernik zegarowy na wale lub piascie i odczytac¢
warto$¢ na kotnierzu na wale/ piascie po przeciwnej stronie
w spos6b pokazany ponizej.

Z miernikiem ustawionym na zero, sprawdzi¢ wyosiowanie
waldow poprzez obracanie walu i odczytanie maksymalnej
i minimalnej wartosci na wskazniku miernika. Réznica
w odczytanych wartosciach nie powinna przekroczy¢
warto$ci (b-a) pokazanej w tabeli dla kazdego typu sprzegta.

Osiowanie promieniowe

Przytozy¢ miernik zegarowy do piasty lub watu i odczytaé¢
warto$¢ na przeciwnej piascie/wale, na zewnetrznej $rednicy
pomiarowej jak pokazano ponizej.

Z miernikiem ustawionym na zero, sprawdzi¢ wyosiowanie
waldw poprzez obracanie walu i odczytanie maksymalne;
i minimalnej wartosci na wskazniku miernika. Réznica
w odczytanych wartosciach nie powinna przekroczy¢
wartosci Dr pokazanej w tabeli dla kazdego typu sprzegta.

Zmierzy¢ wszystkie wartosci niewspotosiowosci, skalkulowaé wartos¢ przez maksymalng dopuszczalng warto$¢. Suma

otrzymanych wynikéw nie moze przekroczy¢ 1.

dr/Ar

'

L dr/Ar + do/Aa < 1

0,8

0,6

0,4

02,

A Emm

gdzie:

dr = zmierzona niewspoétosiowo$¢ promieniowa
Ar = maksymalna niewspotosiowo$¢ promieniowa
da = zmierzona niewspotosiowo$¢ katowa

Ao = maksymalna niewspotosiowo$¢ katowa

Powtérzyé osiowanie jezeli suma jest wyzsza niz 1.

Rozmiar 2 3 4 5 10 20 30 40 50 60 70 80 100 120 140

(b-aymm | 325 406 46 56 65 59 73 88 108 77 82 99 94 117 138

A rmm 16 16 16 16 16 24 24 24 24 32 32 32 48 48 48

+47 47 47 63 63 63 63 63 63 295 +65 95 15 15 15
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Europa

Rexnord NV, Belgium

Dellingstraat 55

B - 2800 Mechelen

Phone: +32 /70 22 33 66

Fax: +32 /70 22 33 67

E-mail:
Customerservice.Belgium@rexnord.com

Rexnord France Holding
142-146 Av de Stalingrad, Bat 5
F - 92700 Colombes

Phone: + 33 147 601 960

Fax: + 33 147 812 929

Swiat

Australia, Picton

Rexnord Australia Pty. Ltd.
25 Henry Street

Picton NSW 2571

P.0. Box 620

Phone +61-2-4677-3811

Fax +61-2-4677-3812

Singapore

Rexnord International, Inc.
One Sims Lane

Singapore 387 355

Phone +65-6338-5622

Fax +65-6338-5422

Mexico

Rexnord S.A. de C.V.
Queretaro, Qro.

Phone +52.442.296.3120
Fax +52.442.218.1090

Rexnord NV, UK

Imex Spaces Business Park
Oxleasow Road

East Moons Moat

Redditch

B98 ORE, United Kingdom
Phone: +44 (1527) 830473

Fax: +44 (1527) 830501

Rexnord Italia

Via Cassanese, 224

Centro Direzionale Milano Oltre
Palazzo Tintoretto

1-20090 Segrate (MI)

Phone: +39-02-269-9271

Fax: +39-02-269-92750

Brazil, Sao Leopoldo
Rexnord Correntes Ltda.

Rua Christopher Levalley, 187
93037-730 Sao Leopoldo - RS
Phone +55-51-579-8022

Fax +55-51-579-8029

Latin America, Miami
Rexnord International, Inc.
7200 N.W. 19th Street

Suit 202

Miami, Florida 33126
Phone +1-305-592-4367

Fax +1-305-592-5384

China

Rexnord China

7200 N.W. 19th Street
Shanghai, China

Phone +86.21.62701942
Fax +86.21.62701943

© Offices
® Production lacations

Rexnord Kette GmbH, Germany

Industriestrale 1

D - 57518 Betzdorf

Phone: +49 (0) 2741 / 284 - 0
Fax: +49 (0) 2741 / 284 - 250

Rexnord Kette, Denmark
Skovlytoften 26

DK - 2840 Holte

Phone: +45 (45) 469702
Fax: +45 (45) 469701

Canada, Toronto
Rexnord Canada
81 Maybrook Drive

Scarborough, Ontario M1V 372

Phone +1 416-297-6868
Fax +1 416-297-6873

Headquarter

United States, Milwaukee
Rexnord Industries, Inc.
4701 W. Greenfield Avenue
Milwaukee, Wi 53214
Phone +1-414-643-3000
Fax +1-414-643-3078

.
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REXNORD |

Rexnord NV, Belgium
Dellingstraat 55
B-2800 Mechelen
Tel: +32 /70 22 33 66
Fax: +32 /70 22 33 67
Email :
Customerservice.Belgium@rexnord.com
www.rexnord.eu

.
Besas Seanssn

ESENOVAR

SENOMA Sp. z 0.0., 40-153 Katowice, Al. Korfantego 191
tel. +48 032/730 30 30, tel. +48 032/730 30 31, fax +48 032/730 30 33

e-mail:

senoma@senoma.pl,

www.senoma.pl




