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SPRZEGLA ELASTYCZNE PENCOFLEX

Procedura doboru

1. Wybér typu sprzegta:

Dobér sprzegta zalezy od typu zastosowania oraz warunkéw pracy. Zestawienie wtasciwosci na str. 3 bedzie pomocne
w doborze typu sprzegta.

(Uwaga: dla ruchu wznoszacego nalezy uzywac wytgcznie sprzegiet bezposlizgowych)

2. Obliczanie znamionowego momentu obrotowego napedzanego urzadzenia Ta

9550 x P,

n

Ta=
Gdzie: P, = zaabsorbowany moment obrotowy (kW) napgdzanego urzadzenia, n= predko$¢ (min™')

3. Okreslenie wspétczynnika zastosowania SF

Patrz tabela w poszczegodlnych katalogach.

lloczyny wspétczynnikéw bezpieczenstwa powinny by¢ uzywane w nastepujacych przypadkach:

* maszyna napedzana jest wysokopreznym silnikiem spalinowym, gdzie mogg wystapi¢ zmiany momentu obrotowego wigksze
niz 20% (patrz str. 3),

 temperatura otoczenia przekracza 60°C (nalezy skonsultowac¢ sie z dostawcg),

* liczba uruchomien jest wieksza niz 10/h (nalezy skonsultowac sie z dostawcg).

W razie jakichkolwiek watpliwosci dotyczgcych doboru sprzegta nalezy skonsultowac sie z dostawca.

4. Obliczanie zastepczego momentu obrotowego Teq (Nm)
Teq = Ta x SF

Gdzie: Ta = moment obrotowy (Nm) napedzanego urzgdzenia, SF = wspdétczynnik zastosowania

5. Wybor wielkosci sprzegta zgodnie ze wzorem:
TN = eq
Gdzie: TN= znamionowy moment obrotowy sprzegta (patrz rysunki wymiarowane)
6. Sprawdzenie doboru
Maksymalny szczytowy moment obrotowy:
Tmax <2 x TN
7. Sprawdzenie otworéw

Nalezy sprawdzi¢ czy dla okreslonych srednic watéw dostepne sg odpowiednie owiercenia. Jesli sprzegto ma by¢ dostarczone
w stanie owierconym i z przygotowanymi rowkami wpustowymi, nalezy podaé¢ prawidtowe wymiary i tolerancje.

Wspotczynniki zastosowania

Dla aplikacji niewyspecyfikowanych: nalezy skonsultowac sie z SENOMA
*Nalezy skonsultowac¢ sie z SENOMA

Wysokoprezne silniki spalinowe - 4 lub wiecej cylindrowe + 0,25

Wysokoprezne silniki spalinowe - 1 - 3 cylindrowe +0,75

SENOMA SENOMA Sp. z 0.0., 40-153 Katowice, Al. Korfantego 191, tel. +48 /32/ 730 30 30
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SPRZEGLA ELASTYCZNE PENCOFLEX

Wspdtczynniki zastosowania h/dzien
Aplikacja 3h/24h | 10h/24h | 24h/24h

Mieszadia
ciecz o statej gestosci 0,9 1 1,25
ciecz o zmiennej gestosci 1 1,25 1,5
ciecz z czastkami statymi 1,25 1,5 1,75
Przemyst spozywczy
rozdrabniacze do migsa, mieszadfa, krajalnice do
burakow, 1,25 1,5 1,75
napetniarki 0,8 0,9 1
Browary-Destylarnie
kadzie zacierne 0,9 1 1,25
rozlewarki 0,8 0,9
Walcownie
walcarki kulowe, pretéw, dgtadkie i nozowe 1,25 1,5 1,75
oczyszczarki be bnowe 1,5 1,75 2
Przemyst gumowy i tworzyw sztucznych
wytlaczarki filtrujgce 0,9 1 1,25
wygtadzarki i walcarki do gumy 1,25 1,5 1,72
walcarki mieszankowe 5 1,75 2
Przemyst cementowy
piece do wypalania, suszarnie i chiodnie 1,25 1,5 1,75
Sprezarki:
odsrodkowe, 0,8 0,9
krzywkowe, rotacyjne (wyporowe) 0,9 1 1,25
Tiokowe:
- wielocylindrowe 15 1,75 2
- jednocylindrowe 2 2,25 2,5
Przesiewacze
bebnowe (kamien i zuzel) 1 125 15
ptuczkowe ( z poborem wody) 0,8 0:9 '
Poglebiarki (czerpaki)
bebny kablowe, napedy przesiewaczy 1,25 1,5 1,75
napedy glowic nozowych 1,5 1,75 2
weiggarki 1 1,25 1,5
Podnosniki
Kubelkowe 1 1,25 1,5
Schody ruchome 0,8 0,9 1
Podnosniki towarowe 1,25 1,5 1,75
Urzadzenia gospodarki Sciekowej
Aeratory 1,25 1,5 1,75
Koncentratory 0,9 1 1,25
Odwadniacze, filtry prozniowe 0,9 1 1,25
Mieszadta 0,9 1 1,25
Przesiewacze rusztowe, kolektory 0,8 0,9 1
Generatory (oprocz spawalniczych) 0.8 0,9 1
Dzwigi i podnosniki
Rewersyjne, ruchu poziomego i pionowego * * *
Podnosniki gtéwne:
- $redniego udzwigu 1 1,25 1,5
- duzego udawigu 1,25 1.5 1,75
Osprzet maszynowy
Gietarki, prasy walcowe, prasy do giecia, stemple do
giecia, 1,25 1,5 1,75
napedy gléwne 1 1,25 1,5
napgdy pomocnicze 0,9 1 1,25
Mieszadia
- medium o statej gestosci 09 1 125
- medium o zmiennej gestosci 1 1,25 1 :5
Walcownie metali 1,25 1,5 1,75
Ciagarki 1 1,25 1,5
Nawijarki drutu
Walcarki (nie rewersyjne) — napedy grupowe
- napedy grupowe 1,25 1,5 1,75
- napedy indywidualne 1,5 1,75
Przemyst olejowy
Prasy filtrujgce parafiny 1 1,25 1,5
Piece obrotowe 1,25 1,5 1,75
Pompy
Odsrodkowe 0,8 0,9 1
Zebate, tlokowe, fopatkowe 0,9 1 1,25
Jednostrumieniowe, dwustrumieniowe:
- wielotlokowe 1 1,25 15
- jednotiokowe * * *
Pompy $rubowe 1 1,25 1,5
Pilarki
do pracy ciaglej 0,9 1 1,25
Przemyst tekstylny 1 1,25 1,56
Podajniki
tadowane lub zasilane jednostajnie 0,9 1 1,25
Wysokowydajne 1 1,25 1,5
Wstrzasowe, wibracyjne 2 2,25 2,5
Wentylatory
Odsrodkowe 0,8 0,9 1
Przemystowe 0,9 1 1,25
Kopalniane, itp. 1,25 1,5 1,75

tel. +48 /32/ 730 30 31, +48 /32/ 730 30 33, fax +48 /32/ 730 23 23, e-mail: senoma@senoma.pl, www.senoma.pl
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SPRZEGLA ELASTYCZNE PENCOFLEX

Opis

Sprzegto PENCOflex sktada sie z dwdch czesci (zenskiej i meskiej) zeliwnych piast, w ktérych zamontowano palce
z gumowymi tulejkami. Palce wyprodukowane sg ze stali szlifowanej. Do wielkosci 460 majg ksztatt cylindryczny. Palce dla
wielkosci 145 do 200 sg mocowane osiowo za pomocg pierscieni sprezynujgcych zabezpieczajgcych i nakretek; dla wielkosci
235 do 460 stosowane sg dwa pierscienie sprezynujgce. Dla wielkoSci powyzej 510 palce sg wewnetrznie gwintowane
i stozkowane oraz montowane za pomocg $ruby i podkfadki.

Pierscienie sprezynujgce zabezpieczajgce stuzg do ograniczenia ruchu translacyjnego gniazda.

Gumowe tuleje, w procesie wulkanizacji, sg wzmocnione przektadkami mosieznymi co zapewnia wigkszg odpornos¢ na
zuzycie i montowane na palcach z odpowiednim luzem. Taka konstrukcja pozwala na swobodng rotacje i niewielki ruch
wzdtuzny tulei, co z kolei powoduje znaczng redukcje obcigzenia tozysk. Unikalny barytkowaty ksztatt z wycieciem pétokragtym
na obwodzie tulejek gwarantuje réwnomierne rozmieszczenie obcigzen, nawet w przypadku niewspotosiowosci, co skutkuje
ograniczeniem momentu zginania palcoéw wywotywanego sitg promieniowg, co zapewnia zwiekszona trwato$¢ zaréwno tulei
jak i palcéw.

Reakcja dynamiczna

Kombinacj a elastycznosci i mozliwosci ttumienia jakie posiadajg tuleje gumowe redukuje zaréwno obcigzenia uderzeniowe
jak i predkosci krytyczne.

Potokragte wyciecie na obwodzie tulei sciskanych przez zwiekszajacy sie moment obrotowy powoduje, ze stajg sie one
sztywniejsze, co umozliwia redukcje efektu rezonansowego przy predkosciach krytycznych.

Wykonanie PB : z bebnem hamulcowym

Wersja ta sktada sie z dwdéch czesci:

- standardowej piasty zenskiej

- piasty meskiej potgczonej z bebnem hamulcowym

Wykonanie PD : z tarcza hamulcowa

Wersja ta sktada sie z dwéch czesci:

- standardowej piasty zenskiej

- czesci posredniej

- piasty hamulca

- wzmocnionej tarczy hamulcowej zamontowanej pomiedzy dwoma wymienionymi powyzej czesciami (dostepna jest rowniez
tarcza hamulcowa).

W gestii uzytkownika lezy sprawdzenie uzycia prawidtowej wielkosci bebna lub tarczy hamulcowej.
SENOMA Sp. z 0.0. nie moze by¢ pociggnieta do odpowiedzialnosci za dobér nieprawidtowego systemu hamujgcego.

SENOMA SENOMA Sp. z 0.0., 40-153 Katowice, Al. Korfantego 191, tel. +48 /32/ 730 30 30
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SPRZEGLA ELASTYCZNE PENCOFLEX

Oznaczenia

[Pl2[3[a]5]-[6]7]

2 |Oznaczenie wersji wykonania
N: wykonanie standardowe

B: dwuczesciowe

D: z tuleja dystansowg

3 |Rozmiar
145 do 1420

4 (Piasta meska®
-L S

5 |Piasta zenska®@
L, S

6 [Wymiar systemu hamuclowego
Beben hamulcowy:

200, 250, 315, 400, 500, 630, 710
Tarcza hamulcowa:

315, 355, 395, 445, 550, 625, 705, 795

7 |Otwory i wpusty
Jezeli nie zaznaczono inaczej
wykonanie zgodne z ISO R773.

Przykitad

[P | BJ280f - [ L | - [500] 80 mmH7/3100 mm H7 |

Sprzegto PENCOflex, wielkos$¢ 280, z bebnem hamulcowym o $rednicy 500 mm, kotnierz zenski L, owiercony na @80 mm
i @100 mm z pasowaniem H7 i standardowymi rowkami wpustowymi zgodnie z ISO R773.

tel. +48 /32/ 730 30 31, +48 /32/ 730 30 33, fax +48 /32/ 730 23 23, e-mail: senoma@senoma.pl, www.senoma.pl
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SPRZEGLA ELASTYCZNE PENCOFLEX

P

N Wersja

145 » 1420 Rozmiar

-/S/L

Piasta meska®

S/L

Piasta zenska®

Uzytkownik odpowiada za zamontowanie oston i prawidtowa instalacje wszystkich urzgdzen.
Certyfikowane wymiary sg dostepne na zgdanie.

D1

Uwagi:

Jesli nie zaznaczono na zamowieniu, sprzegta dostarczane sg bez owiercenia.

2xW I ———
J
%N
R o1t D2t
e T MM T T M e T
| c| |
‘ ( L —»

- N2

(1) dla predkosci > nmax: prosimy o kontakt z dostawca.

(2) Max. otwory dla rowkéw wpustowych zgodne z ISO R773

X2 s
|
— ,Y2 ,,,,,,,,,
5y
PN145  PN235  PN510
v v v
PN200  PN460  PN1420

(3) Nie wykonuje sie poszerzania dna otworu, jesli dlugos¢ watu w piascie jest mniejsza niz 5/6 wymiaru L.

(4) dla min. otworu

TN (Nm)
Wielkosé
9550 . kW
min*
145LL 250
155LL 400
175LL 630
200LL 1000
235LL 1600
245LL 2500
280LL 3900
SS
315LL 6100
SS
355LL 9 300
SS
385LL 14 000
SS
460LL 21000
SS
510LL 31 000
Ss
575LL 45 000
SS
670LL 65 000
SS
725LL 94 000
SS
850LL | 140 000
SS
990LL | 200 000
SS
1060LL | 285 000
SS
1220LL | 410 000
SS
1420LL | 600 000
SS

D1
D2

min.

Mmax
min?
(1)
4700
4 400
3 900
3 400
2900

2800
2450

19
19
28
35
35

35

85
35

100
45

120
75

130
85

140
95

160
110

160
125

180
140

210
160

230
180

280
200
320
230
360
260

400
300

2200

1950

1800

1500

1350

1200

1000

950

800

700

650

550

480

D1

()
60
65
75
85
95

110

125
85

140
100

160
120

180
130

200
160

220
180

230
190

260
210

290
240

320
260
360
310
400
350
440
390

480
430

D2
max.
()
55
60
75

80
90

100

110
85

125
100

140
120

160
130

200
160

220
180

230
190

260
210

290
240

320
260
360
310
400
350
440
390

480
430

145
155
175
200
235

245
280

315

355

385

460

510

575

670

725

850

990

1060

1220

1420

113,5
123,5
153,5
183,5
204

224
264

304

365,5

4055

4455

487

527

587

668,5

728,5

828,5

910,5

1010,5

1130,5

3,5
3,5
3,5
3,5

55

55

55

8,5

8,5

8,5

10,5

10,5

10,5

55
60
75
90
100

110
130

150

180

200

220

240

260

290

330

360

410

450

500

560

M1

36
4
56
71
65

75
95

115

129

149

169

162

182

212

221

251

301

298

348

408

M2

16,5
21,5
36,5
51,5
48

58
78

98

108

128

148

144

164

194

201

231

281

275

325

385

N1

93
100
116
132
147

170

195
155

217
180

248
210

280
230

290
250

320
280

330
290
365
325
410
370
455
405
520
480
580
540
640
600

705
665

N2

88
95
116
127
142

160

180
155

202
180

228
210

256
230

290
250

320
280

330
290
365
325
410
370
455
405
520
480
580
540
640
600

705
665

T R w J m
kgm? kg
3) (4) (4)
- 75 M8 0,016 8

- 80 M8 0,021 9

A 95 M10 0,04 14

= 105 M10 0,071 21

- 120 M12 0,175 34

- 135 M12 0,235 42

- 145 M12 0,43 56
0,34 50

- 165 M12 0,72 76
0,59 71

- 190 M16 1,53 119
1,33 119

- 220 M16 2,41 161
1,95 150

- 232 M20 435 220
3,65 210

80 260 M20 8,5 315
76 310

85 300 M24 12,9 410
1,8 385

95 320 M24 23,5 560
21,5 540

110 350 M24 43 830
4 810

120 390 M30 80 1140
75 1110

135 430 M30 148 1590
141 1640

150 470 M30 260 2250
250 2380

165 515 M36 455 3 050
440 3210

185 560 M36 820 4200
800 4 350

lSENOMAI

SENOMA Sp. z 0.0., 40-153 Katowice, Al. Korfantego 191, tel.

+48 /32/ 730 30 30
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SPRZEGLA ELASTYCZNE PENCOFLEX

P
B Z bebnem hamulcowym

155» 460 Rozmiar

L/S Piasta zenska®

200» 710 Srednica bebna hamulcowego

Uzytkownik odpowiada za zamontowanie oston i prawidtowa instalacje wszystkich urzgdzen.
Certyfikowane wymiary sg dostepne na zadanie.

2xW3 oy, 2xW2 .
X3 ””””” ' XZ ”””””
\ T = |
R JE—— Q — Y e ——

D2

D3

PB155-200 PB245-400 PB355-L710
v \ 4 \4
PB200-315 PB315-S710 PB460-S710

Uwagi:

Jesli nie zaznaczono na zamowieniu, sprzegta dostarczane sg bez owiercenia.
(1) dla predkosci > nmax: prosimy o kontakt z dostawca.

(2) Max. otwory dla rowkéw wpustowych zgodne z ISO R773
(3) Nie wykonuje sie poszerzania dna otworu, jesli dtugos¢ watu w piascie jest mniejsza niz 5/6 wymiaru L.
(4) dla min. otworu
Tn(Nm) n,, D2 D2 D3 D3 A B E L2 L3 L7 M2 N2 N3 Q U R2 R3 w2 w3 J m
Wielko$é gsso kw Min'  min.  max. min. max. min. | kgm? kg
min’ (1) () (2) @ ®
155 - L200 400 3400 19 60 19 60 200 1835 35 60 120 72 215 95 95 155 75 80 80 M8 M10 0,062 16,1
175 - L250 630 2750 28 75 28 75 250 2235 35 75 145 87 365 116 116 175 95 95 95 M10 M12 0,156 27,7
200-L315 1000 2200 35 80 28 80 315 2485 35 90 155 93 51,5 127 127 200 118 105 105 M10 M12 0,426 435
245-1400 2500 1700 35 100 35 100 400 299 4 110 185 110 51 160 160 245 150 135 135 M12 M16 1,310 83
280-L315 3900 2200 85 110 35 110 315 289 4 130 155 93 71 180 180 280 118 145 145 M12 M16 0,795 73
-S 35 85 155 0,765 72
280-L500 3900 2200 85 110 45 110 500 384 4 130 250 150 71 180 180 280 190 145 145 M12 M16 3,695 141
-S 35 85 155 3,665 140
315-L500 6100 2200 100 125 45 125 500 404 4 150 250 150 91 202 202 315 190 165 165 M12 M20 4,02 160
-S 45 100 180 3,98 160
315-L630 6100 1800 100 125 55 125 630 429 4 150 275 165 91 202 202 315 236 165 165 M12 M20 10,82 235
-S 52 100 180 10,78 235
315-L710 6100 1600 100 125 55 125 710 444 4 150 290 175 91 202 202 315 265 165 165 M12 M20 19,82 305
-S 52 100 180 19,78 305
355-L710 9300 1600 120 140 55 125 710 4755 55 180 290 175 105 228 195 355 265 190 165 M16 M20 20,40 366
-S 75 120 210 20,44 362
385-L710 14000 1600 130 160 55 125 710 4955 55 200 290 175 128 256 195 385 265 220 165 M16 M20 20,65 380
-S 85 130 230 20,76 379
460-L710 21000 1500 140 200 55 125 710 5155 55 220 290 175 148 290 195 460 265 232 165 M20 M20 21,45 415
-S 95 160 250 21,80 410

tel. +48 /32/ 730 30 31, +48 /32/ 730 30 33, fax +48 /32/ 730 23 23, e-mail: senoma@senoma.pl, www.senoma.pl
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SPRZEGLA ELASTYCZNE PENCOFLEX

P
D Z tarczag hamulcowa
155» 315 Rozmiar

L/S Piasta zenska®@

315» 795 Srednica tarczy hamulcowej

Uzytkownik odpowiada za zamontowanie oston i prawidtowa instalacje wszystkich urzgdzen.
Certyfikowane wymiary sg dostepne na zadanie.

X5 - X2 -
\ \
N N
Y5 e L Y2 ceeeeeee-

D5 = ee- .

Uwagi:

Jesli nie zaznaczono na zamowieniu, sprzegta dostarczane sg bez owiercenia.

(1) dla predkosci > nmax: prosimy o kontakt z dostawca.

(2) Max. otwory dla rowkéw wpustowych zgodne z ISO R773

(3) Nie wykonuje sie poszerzania dna otworu, jesli dtugos¢ watu w piascie jest mniejsza niz 5/6 wymiaru L.
(4) dla min. otworu

TN (NM)  Npax
Wielkosé | 9550 kW D2 D2 D5 D5 A B E G H K L2 L5 M2 M5 N2 N5 Q2 Q5 R S W ‘ J m
min-1 min” min  max min max kgm* kg
(1) (2) (2) )
155 -L 315 400 3000 19 60 18 60 315 229535 75 85 OxM10 60 112 22 52 95 85 155 125 80 87 M8 0,341 30,6
155 -L 355 400 3000 19 60 18 75 355 233535 75 105 O9xM12 60 112 22 51 95 105 155 145 80 87 M8 | 0,533 37,1
175 -L 395 630 2900 28 75 18 85 395 2485 35 90 115 9xM14 75 112 37 50 116 115 175 165 95 87 M10 0,831 46,2
200-L 445 1000 2500 35 80 18 90 445 2985 35 95 120 12xM16 90 145 52 80 127 120 200 175 105 120 M10 1,256 65,5

235-L445 1600 2500 35 90 18 90 445 329 4 110 120 12xM16 100 145 41 80 142 120 235 175 120 120 M12 1361 77,0
235-L550 1600 2000 35 90 30 115 550 331 4 110 160 12xM18 100 145 41 70 142 160 235 220 120 120 M12 3,274 107,0
245-L550 2500 2000 35 100 30 115 550 341 4 120 160 12xM18 110 145 51 70 160 160 245 220 135 120 M12 3,293 111,0
245-L625 2500 1800 35 100 30 125 625 347 4 120 170 12xM20 110 145 51 70 160 170 245 235 135 120 M12 5242 1250
280-L 625 3900 1800 85 110 30 125 625 367 4 130 170 12xM20 130 145 71 69 180 170 280 235 145 120 M12 5377 134,5
s 35 85 155 5,347 1345
280-L705 3900 1600 85 110 40 145 705 367 4 130 195 12xM22 130 145 71 66 180 195 280 265 145 120 M12 8,136 154,0
s 35 85 155 8,106 1525
280-L795 3900 1440 85 110 40 165 795 367 4 142 220 12xM24 130 145 71 66 180 220 280 300 145 120 M12 13,646 188,0
s 35 85 155 13,616 186,5
315-L705 6100 1600 100 125 40 145 705 387 4 150 195 12xM22 150 145 91 66 202 195 315 265 165 120 M12 8361 171,0
E 45 100 180 | 8,321 171,0
315-L795 6100 1440 100 125 40 165 795 387 4 150 220 12xM24 150 145 91 66 202 220 315 300 165 120 M12 13,871 202,0
S 45 100 180 13,831 202,0

SENOMA SENOMA Sp. z 0.0., 40-153 Katowice, Al. Korfantego 191, tel. +48 /32/ 730 30 30
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SPRZEGLA ELASTYCZNE PENCOFLEX

Sworznie i tuleje elastyczne

Tuleje sprzegta PENCOflex sg ztozone z tulei wytwarzanej z gumy styrenowo butadienowej (kauczuk styrenowo butadienowy)
zawierajgcej 15% naturalnej gumy i potgczonej z nig w procesie wulkanizacji tulei mosiezne;.

Tuleja mosiezna pozwala na swobodne obracanie sie tulei elastycznej na stalowym palcu, ktéry jest zamocowany do kotnierza
sprzegta.

Aby zredukowac¢ zuzycie tulei, nacisk jest rozprowadzany poprzez rowki rozmieszczone na obwodzie powierzchni gumowe;j
tulei elastyczne.

llos¢ palcow i tulei jest rozna i zalezy od wielkosci sprzegta.

Twardos¢ gumy, z ktérej wykonane SA tuleje wynosi 80° Shore’a.

Dopuszczalna temperatura otoczenia wynosi od -40°C do +90°C.

Czynnik rezonansowy sprzegta VR wynosi 3,26.

Wartosci dynamicznej sztywnosci skrecajgcej CTdyn sprzegiet zostaty przedstawione w tabeli ponizej.

Wartosci te sg wartosciami przyblizonymi, obliczonymi zgodnie z normg NF-E 22613 i DIN 740 dla momentu obrotowego
zblizonego do nominalnego przy temperaturze otoczenia +20°C i wibracjach o czestotliwosci 10Hz.

AN AR e "

PN4 / PN5 / PN6

tel.

m
Rozmiar A B C L LM LD Oznaczenie sworznia Oznaczenie tulei llosé CTdyn kg
. Sworzen
PN PB  PD KkNm/rad PN PB PD
145 4 96
155 6 144
175 27 24 10 61 7 PN1M PN1M PN1D PN1 8 208 0,015 0,035 0,035 0,035
200 10 280
235 6 719
245 9 1027
280 41 36 16 90 96 107 PN2 PN2M PN2D PN2 12 1602 0,05 0,14 0,13 0,13
315 16 2288
355 12 4640
385 59 52 24 128 PN3 PN3 PN3 15 5838 0,13 0,435 0,435
460 18 8534
510 12 10200
575 86 76 35 163 PN4 PN4 15 14800 0,415 1,105
670 18 21200
725 13 38900
850 120 106 50 226 PN5 PN5 16 60500 1,03 3,17
990 19 86500
1060 14 138200
1220 166 146 70 312 PN6 PN6 17 202700 2,5 8,5
1420 21 298400
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SPRZEGLA ELASTYCZNE PENCOFLEX

Wywazanie

Sprzegta dostarczone jako nieowiercone nie sg wywazone. Skrot specyfikacji wywazanie owierconych sprzegiet zostat
opracowany wg normy ISO 1940, stopien G16, przy predkosci obwodowej wynoszgcej 32 m/s ograniczonej do 1800 min-' przy
gtadkosci owiercenia zgodnej z ISO 8821. Bardziej precyzyjne owiercenie moze by¢ wykonane na zamowienie.

W tym przypadku do oznaczenia sprzegta nalezy dodac¢ nastepujgce informacje:

* klase wywazenia
* typ owiercenia 1:
- gtadkos¢: H
- rowkowanie: F
* typ owiercenia 2:
- gtadkos¢: H
- rowkowanie: F
* predkos¢ obrotowg

Przyktad

[PN175LL[/[G2.5|H|H] 3900 |

Dla wywazania indywidualnego sprzegta PENCOflex PN1755LL owierconego i z rowkami wpustowymi, zgodnie z 1ISO1940,
stopien G2.5, z otworem gtadkim po obydwu stronach, przy predkosci obrotowej n=3900™",

Montaz

Jesli nie podano inaczej, sprzegta PENCOflex dostarczane sg w stanie nieowierconym. Na zaméwienie sprzegta mogg zostac
owiercone i dostarczone z rowkami wpustowymi oraz z promieniowo gwintowanym otworem pod srube ustalajgca.

Otwory przytaczeniowe
Podczas obrabiania otworéw nalezy upewnic sie, ze kotnierz lub piasta jest prawidtowo wycentrowana na swojej zewnetrznej
Srednicy, co zapewni prawidtowe osiowanie i zapobiegnie przedwczesnemu zuzyciu elastycznej tulei.

Montaz

Piasty montuje sie na wcisk na kotnierzu watu. Nalezy zapewni¢ odpowiednie przytgczenie osiowe. Jesli piasta jednego
z kotnierzy jest krotsza niz czoto watu odbierajgcego, nalezy zamontowaé odpowiedniej szerokosci pierscien dystansowy
pomiedzy kotnierzem piasty i kotnierzem watu. Dla sprzegiet od wielkosci 510, czoto watu nie powinno pokrywac sie
z pogtebionym walcowo otworem w piascie. W takim przypadku oraz w przypadku, gdy powierzchnia tozyska watu jest
mniejsza niz 5/6 dtugosci piasty nie nalezy stosowac¢ otworu pogtebionego.

Nie zaleca sie montazu piast na watach za pomocg miotka co moze skutkowac¢ uszkodzeniem tozyskowania watdw.
Preferowane jest uzycie gwintowanego preta, podktadki i nakretki. Nalezy wkreci¢ pret gwintowany do otworu w czole watu.
Kulkowe tozysko wzdtuzne znacznie uprosci proces montazu. W celu utatwienia montazu duzych sprzegiet nalezy rbwnomiernie
podgrza¢ piasty sprzegta. Przed przystgpieniem do podgrzewania piast nalezy usung¢ tuleje gumowe i nie podgrzewac piast
do temperatury wyzszej niz 100°C.

W przypadku montazu w pozycji pionowej, zamontowac¢ czes¢ meskg na wale dolnym.

W przypadku montazu w pozycji poziomej, zamontowac cze$¢ meskg na wale silnika.

Demontaz

Wszystkie piasty posiadajg dwa gwintowane otwory umozliwiajgce demontaz kotnierzy z czota watéw przy uzyciu odpowiednich
narzedzi bez uzycia miotka.
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SPRZEGLA ELASTYCZNE PENCOFLEX

Osiowanie

Osiowania nalezy dokonywac zgodnie z instrukcjami podanymi na str. 5 i w oparciu 0 maksymalne wartosci A podane ponizej.

E—i—A.E :Tb Ar;j

>l

 Aa

Rozmiar 145 155 175 200 235 245 280 315 355 385 460 510 575 670 725 850 990 1060 1220 1420

EAE PN&PB | 3515 3515 3515 3515 42 4+2 Ax2 Ax2 55425 55225 55225 7:3 73 73 8,5¢35 B8535 @535 1054510,5:45 10,545
PD R 3,5515 3,551 3,5:15 4118 4315 4318 4318 R R R R - - - - -
(b-a) 0,3 0,3 0,3 0,3 045 045 045 045 06 0,6 0,6 0,9 0,9 0,9 12 12 16 22 22 22
Ar 0,2 0,2 0,2 0,2 025 025 025 025 03 0,3 0,3 0,4 04 0,4 0,5 0,5 0,6 075 0,75 0,75

Osiowanie katowe

Za pomocg odpowiednich narzedzi nalezy podftgczyé czujnik zegarowy do watu lub piasty i odczyta¢ wartosci dla
przeciwlegtego kotnierza piasty, jak pokazano na rysunku ponizej.

Ustawi¢ czujnik zegarowy w pozycji zero, a nastepnie obracajgc wat sprawdzi¢ jego wyosiowanie przez odczytanie

maksymalnej i minimalnej wartosci wskazanej przez czujnik. Réznica pomiedzy odczytanymi wartoSciami nie powinna
przekroczy¢ podanej wartosci (b-a) dla poszczegdlnych typow sprzegiet.

Osiowanie promieniowe

Za pomocg odpowiednich narzedzi nalezy podtgczyé czujnik zegarowy do watu lub piasty i odczyta¢ warto$¢ dla
przeciwstawnych srednic zewnetrznych piast, jak pokazano na rysunku ponize;.

_Ae
UG

Ustawi¢ czujnik zegarowy w pozycji zero, a nastepnie obracajgc wat sprawdzi¢ jego wyosiowanie przez odczytanie
maksymalnej i minimalnej wartosci wskazanej przez czujnik. Réznica pomiedzy odczytanymi warto$ciami nie powinna
przekroczy¢ podanej wartosci A dla poszczegolnych typdw sprzegiet.
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SPRZEGLA ELASTYCZNE PENCOFLEX

Osiowanie liniowe

Aby zapewni¢ odpowiednie rozstawienie osiowe pomiedzy piastami, konieczne jestdokonanie pomiaréw jak na rysunku
ponize;.

= 1]

1] Hm)
] I

Odczytana warto$¢ nie powinna przekroczy¢ warto$ci podanych w tabeli wartosci E wraz z odpowiadajacej jej warto$cig
tolerancji AE dla poszczegdlnych typow sprzegiet.

Nalezy odnotowa¢ kazdg wartos¢ niewspotosiowosci, a nastepnie obliczy¢ stosunek tej wartosci do maksymalnej odczytanej
wartosci. Suma tych stosunkéw nie moze przekroczy¢ wartosci 1:

dr/Ar + da/Aa + de/A =1

dr/ar A
gdzie:
0,8 | _ s o - - .
dr = odnotowana wartos$¢ niewspoétosiowosci promieniowe
S )
\ Ar = maksymalna wartos¢ niewspotosiowosci promieniowe;j
e da = odnotowana warto$¢ niewspotosiowosci katowej
0,6 . a )
% Aa = maksymalna warto$¢ niewspotosiowosci kgtowej
/ 7 7 . , . ’ . . . .
% Je de = odnotowana wartos¢ niewspoétosiowosci liniowej
& Jo C e . . P .
04 Je Ag = maksymalna wartos¢ niewspoétosiowosci liniowej
ot AN
<, 2
% g \
0,2 . Je 7 Powtdrz osiowanie jezeli suma jest wieksza niz 1.
, % o J J €
/
., < AN N
o AN
0 2 . . . —
da/ Aa

Uzywajgc diagramu powyzej, sprawdzamy poprawnos¢ wyosiowania. Osiowanie jest wykonane poprawnie jesli wykreslony
punkt znajduje sie ponizej pozadanego dE/AE.

Pomiary niewspotosiowosci powinny by¢ dokonywane w dwdch prostopadtych rzutach, a weryfikacja pomiaréw powinna
odbywac sie w czterech punktach rozmieszczonych co 90°.

Sprawdzenie poprawnosci wyosiowania najlepiej przeprowadzi¢ po rozgrzaniu urzgdzenia.
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SPRZEGLA ELASTYCZNE PENCOFLEX

Konserwacja

Inspekcja i wymiana tulei gumowych

Zaleca sie przeprowadzanie inspekgcji tulei gumowych w regularnych odstepach czasu, aby mozliwe byto wykrycie zuzycia lub
niewspotosiowosci pojawiajgcej sie w zwigzku ze zuzyciem tozysk i przemieszczeniem ptyty fundamentowe;.

Demontaz tulei gumowych jest bardzo prosty. Nalezy usung¢ nakretki zabezpieczajgce lub pierscienie sprezynujace,
zabezpieczajgce. Nastepnie mozna sprawdzi¢ lub wymienic¢ tuleje, zgodnie z koniecznoscia, bez przesuwania do tytu
zesprzeglonych urzadzen.

Sworznie réwniez mozna zdemontowac bez usuwania kotnierzy. Dla wielko$ci PN145 doPN460 i dla wszystkich wersji PB,
nalezy usungc¢ nakretke lub pierscien sprezynujacy, zabezpieczajgcy, a nastepnie utrzymujgc w osi tuleje gumowg wysungc¢
tuleje. Dla wielkosci PN510 do PN1420 i dla wszystkich wersji PD, nalezy usung¢ sruby lub nakretki zabezpieczajgce palce
sprzegta. Tuleje gwintowane mogg zostac wyjete przez otwory srubowe.

Dla wielkosci PN145 do PN200 oraz PB155 do PB200, nalezy posmarowac czes¢, kiéra ma zosta¢ zamontowana Loctite’m 601.

Podczas montazu, posmarowac czes¢ palca umieszczajgc tuleje w smarze. Nalezy wymieni¢ nakretki zabezpieczajace lub
pierscienie sprezyste zabezpieczajgce. Pierscienie nalezy zamocowac w rowkach. Nakretki samoblokujgce powinny by¢ uzyte
tylko jeden raz.

Odpowiedzialnosé

Wymiary podane w tym katalogu mogg by¢ zmienione bez powiadomienia. Ostateczne wymiary mozna otrzymac po ztozeniu
zapytania. Momenty oraz inne wartosci charakterystyczne dla okre$lonych sprzegiet odpowiadajg definicjom normy NFE22613
lub DIN 740-2. Wartosci te sg obowigzujgce dla poprawnosci montazu i zgodne z instrukcjami montazu i konserwacji.
Uzytkownik jest odpowiedzialny za okreslenie odpowiedniego potgczenia wat-piasta (wpust, wciskanie na kotnierz) w celu
prawidtowej transmisji momentu obrotowego. Otwory oraz przytgcza osiowe sg wykonywane na zyczenie klienta zgodnie
z mozliwosciami wytwoérczymi producenta, Senoma Sp. z 0.0. nie bierze za nie odpowiedzialnosci.

Uzytkownik zobowigzany jest do sprawdzenia typu wywazenia przeprowadzonego na poziomie watu. W przypadku gdy
wywazanie zostato dokonane wraz z wpustem, nalezy zaznaczy¢, ze sprzegto ma zosta¢ wywazone bez wpustu.
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