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REXNORD

FALK™ STEELFLEX®
NAJPROSTSZE, NAJBARDZIEJ EFEKTYWNE KOSZTOWO SPRZEGLA

Sprzegta wezykowe sg utozsamiane z firmg Falk, a zastosowana w procesie produkcyjnym technologia kuleczkowania podnosi
warto$¢ znamionowych momentdw obrotowych i odpornosci na zmeczenie w stosunku do tradycyjnych metod produkgiji.

Rodzina sprzegiet Steelflex przenosi catkowitg warto§¢ momentu obrotowego do 7.5 miliona in-Ib, co daje 932 000 Nm.
Steelflex zapewnia prostszy montaz w miejscu pracy w poréwnaniu do sprzegiet zebatych, a nasze nowe wykonanie typu HD
zapewnia dwukrotnie wiekszg trwato$¢ niz poréwnywalne sprzegta zebate.

Wyjatkowa budowa umozliwiajgca “wymiane wezyka na miejscu” eliminuje koniecznosé przesuwania piast i ponownego
osiowania watéw, redukujac czas przestoju urzadzenia zwigzanego z wymiang sprzegta.

Z fatwoscig mozna stwierdzi¢ czym Steelflex przewyzsza konkurencje, poréwnujgc wartosci (patrz diagram) zwigzane
z oszczednoscig kosztéw, biorgc pod uwage: koszty poczgtkowe, koszt czesci zamiennych, koszt pracy zwigzany z montazem,
osiowaniem i wymiang, a dodatkowo lepsze parametry znamionowe i piecioletnig gwarancje (z zastosowanym smarem LTG
Falk) na prace w ciezkich warunkach. Zadne inne sprzegto, w tym samym zakresie momentu obrotowego, nie jest w stanie
zblizy¢ sie do sprzegiet Steelflex pod wzgledem efektywnosci kosztowej i niezawodnosci.

Koszty eksploatacii sprzegiet
150 HP (112 KW) @ 68 RPM

ELASTOMEROWE
$7,717 koszt catkowity

PLYTKOWE -

$5,264 koszt calkowity

ZEBATE

$2,895 koszt catkowity

STEELFLEX
$2,390 koszt catkowity
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Straty produkcii nie sg zawarte w zestawieniu.
Koszt zakupu [ Koszty montazu i osiowania
M Koszt czesci zamiennych B Koszty wymiany sprzegla

Cechy, dzieki ktorym Steelflex to sprzegto o najnizszych kosztach uzytkowania

Dluzsza zywotnos¢

Stozkowe wezyki wykonane z wysokowytrzymatego stopu stalowego sg hartowane i odpuszczane do twardosci sprezyn.
Powierzchnia wezyka jest nastepnie kuleczkowana w celu zageszczenia czgstek powierzchni.

W efekcie otrzymano znaczny wzrost parametrow znamionowych, dodatkowg wytrzymato$¢, ktéra wydluza zywotnosé
i pozwala na dobdr mniejszych wielkosci sprzegiet.

Ta precyzyjna technologia byta pierwotnie wykorzystywana do produkcji wyrafinowanych czesci samolotow.

Wydtuzenie okreséw konserwacji

Teraz mozesz zainstalowa¢ sprzegto Steelflex smarowane diugoterminowym smarem (LTG) firmy Falk i zapomnie¢ o przerwach
konserwacyjnych na pie¢ lat.

Smar Falk LTG zostat opracowany specjalnie z mys$lg o sprzegtach. Jest on odporny na rozdzielanie sie oleju i $rodka
zageszczajgcego, co ma miejsce w standardowych smarach. Uzycie smaru Falk LTG od poczatku pracy sprzegta wyeliminuje
rutynowe cykle smarowania z zachowaniem niezbednego smarowania wezyka.

Ze smarem LTG, sprzegto Steellflex, przystosowane jest do pracy z wysokim momentem obrotowym, wyzszym niz sprzegto
zebate i przy nizszych kosztach konserwaciji niz sprzegta dyskowe czy elastomerowe.

Sprzegta typu HD najlepszym zamiennikiem sprzegiet zebatych
* Trwate uszczelnienia nitrylowe sg odporne na temperature do 275°F (135°C).
* Malowane proszkowo pokrywy zapewniajg odpornos¢ chemicznag.
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FALK™ STEELFLEX®
NAJPROSTSZE, NAJBARDZIEJ EFEKTYWNE KOSZTOWO SPRZEGLA

Szybki, tatwy montaz... budowa umozliwiajgca wymiane na miejscu.

Wezyk sprzegta Steelflex jest elementem zuzywajgcym sie i stanowi utamek kosztu kompletnego sprzegta. Dostep do wezykéw
umozliwia szybkodemontowalna ostona.

Budowa umozliwiajgca “wymiane na miejscu” pozwala na wymiane wezykéw bez potrzeby demontowania czy przesuwania
piast i ponownego osiowania watéw, jak to jest wymagane w przypadku sprzegiet zebatych i wielu sprzegiet elastomerowych.
Jesli urzadzenie jest zasprzeglone i wymaga rozuniecia to wymiana zabiera wiecej czasu i kosztuje o wiele wiecej.

Ochrona urzadzen przed skutkami niewyosiowania watu.

Wezyk moze sie swobodnie kotysac i ptywa¢ w ramach uzebienia piasty.

Steelflex zapewnia znaczne mozliwo$ci kompensowania niewspotosiowosci, bez generowania szkodliwych obcigzen
promieniowych tozysk, jakie ma miejsce w przypadku innych sprzegiet.

Ochrona urzadzen przed drganiami i skutkami obciagzen uderzeniowych.

Elastyczny wezyk sprzegta Falk Steelflex posiada zdolno$¢ odksztatcania skretnego pod wptywem drgan i obcigzen uderzeniowych
i wibracyjnych, zapewniajgc elastyczne przystosowanie sie do zmieniajgcych sie warunkéw obcigzen. Konsekwencjg takiego
dziatania jest samodostrojenie uktadu napedowego.

Steelflex absorbuje uderzenia energii poprzez odksztatcenia sprezyste wezyka. Ttumi drgania i redukuje momenty szczytowe
uderzen az o 30%, co stanowi rzeczywiste absorbowanie uderzen w ruchu obrotowym, polegajace na wykorzystaniu znanej
sprezystosci powrotnej wezyka stalowego.

MALA POWIERZCHNIA

MALE OBCIAZENI KONTAKU
OBC € WYOBLENIE

CZOLO ZEBA ~ _— wm

Ll’z/.—l' )

DUZE OBCIAZENIE

WZROST POWIERZCHNI KONTAKTU

Uniwersalne wykonania.

Sprzegta w wykonaniu podstawowym (T10 i T20) sg dostepne z dwuczesciowg ostong sprzegta. Dostepne sa rowniez sprzegta
w wykonaniach ze standardowg tulejg dystansowa, sprzegta wysokoobrotowe, sprzegta z bebnami lub tarczami hamulcowymi
oraz sprzegta przecigzeniowe.

Ogodlnoswiatowy dostep.

Sprzegta Steelflex i ich czesci sktadowe sg dostepne we wszystkich podstawowych wielkoSciach i typach. Nasze centra
dystrybucyjne i ogdélnoswiatowa sie¢ dystrybucyjna oferuje duzy zakres owierconych wstepnie, owierconych na gotowo
i montowanych za pomocg tulei Taper—Lock piast dla wszystkich typéw czopéw watdw wystepujgcych na rynku. Dodatkowo
sprzegta wezykowe Steelflex posiadajg piecioletnig gwarancje, pod warunkiem uzycia smaru diugoterminowego LTG Falk.
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PRZEWODNIK DOBORU M421-110, LUTY 2007
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Gwarancja fabryczna.

Pewnos¢ dziatania i niezawodno$¢ najnowszej generacji napedéw Falk pozwala nam na udzielenie 2-letniej gwarancji na prace
w ciezkich warunkach, zapewnia ochrone ,watu do watu” na wszystkie elementy marki Falk, wtgczajgc tozyska i uszczelnienia.
To pierwszy w przemysle i kolejny jeszcze wazniejszy powod dla ktérego Rexnord jest najlepszym dostawcg napedow
i sprzegiet *. Sprzegta wezykowe Steelflex posiadajg 5-letnig gwarancje pod warunkiem uzycia smaru Falk LTG.

* Gwarancja obejmuje 2—-letni okres od daty wystania.

Wszystkie sprzegta Falk Steelflex® cechuja sie nastepujgcymi zaletami:

» Wysokie parametry znamionowe

* Wydtuzone okresy konserwacji

» Szybki montaz

* Latwa obstuga

* Uniwersalna budowa

* Dostepnos¢

» Ochrona przed skutkami niewspoétosiowosci watdw

* Ochrona przed skutkami drgan, obcigzen uderzeniowych oraz wzdtuznych

Informacje ogdlne

— Obowiagzujg Standardy Rexnord, chyba ze powotano inne obowigzujgce normy.

— Wszystkie wymiary stuzg wytgcznie celom informacyjnym i moga by¢ przedmiotem zmian bez powiadomienia, chyba, ze sg
to wymiary certyfikowane.

— Jesli nie podano inaczej, sprzegta Falk z piastami od 1020T do 1090T bedg owiercone na pasowanie luzne ze Srubg
ustalajgcg ponad rowkiem wpustowym, dla wielkosci 1100T i wiekszych piasty bedg przygotowane na pasowanie z wciskiem
i bez Sruby ustalajgcej (patrz tabela 27, str. 45). Zalecane wielkosci wpustéw dla wymienionych otworéw maksymalnych
podano w tabeli 13 na str. 38.

— Parametry znamionowe momentu obrotowego dla sprzegiet montowanych za pomoca tulei Taper-Lock moga r6zni¢ sie od
pozostatych. Szczegotowych informacji udzieli producent/dystrybutor.

— Jesdli SENOMA ma dostarczy¢ sprzegto z piastami dla potgczenia Taper—Lock, to SENOMA musi by¢ poinformowana o tym
fakcie

— Nalezy skontaktowa¢ sie z SENOMA w przypadku, gdy wymagane jest ograniczenie ptywania watu.

Uwagi:

1 Wydajnosé szczytowa momentu obrotowego jest dwa razy wieksza od podanej warto$ci znamionowej. Znamionowy
moment obrotowy dla piast typu Taper—Lock jest r6zny od podanego (patrz tabela 19 str. 41).

1 Dla wigkszych predkosci obrotowych — nalezy skonsultowaé sie z SENOMA.

e Otwory maksymalne sg zredukowane dla piast przygotowanych z pasowaniem na wcisk i ze Srubg ustalajgcg ponad rowkiem
wpustowym. Szczegoty w karcie inzynieryjnej Rexnord 427-105.

m Otwor minimalny jest najmniejszym na jaki moze by¢ owiercona piasta RSB (owiercenie zgrubne). W zaleznosci od wielkosci
sprzegta, piasty owiercone zgrubnie mogg mie¢ jedynie Slepy otwor do rozwiercenia lub otwdr pozwalajgcy na rozwiercenie do
maksymalnej dopuszczalnej wielkosci.

Prawa autorskie 2003, 2007. Rexnord Industries, LLC. Wszelkie prawa zastrzezone. Litho w U.S.A.

Steelflex i Rexnord sg zastrzezonymi znakami towarowymi Rexnord Industries, LLC. Falk jest znakiem towarowym Rexnord. Dodge jest zastrzezonym znakiem towarowym.
Taper—Lock jest zastrzezonym znakiem towarowym, tuleje wykonywane na licencji.

Treé¢ zawarta w niniejszym katalogu podlega zmianom bez wcze$niejszego uprzedzenia i zobowigzan. Informacje zawarte w niniejszej publikacji powinny zosta¢ sprawdzone przez
zlozeniem zamowienia.

SENOMA SENOMA Sp. z 0.0., 40-153 Katowice, Al. Korfantego 191, tel. +48 /32/ 730 30 30
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REXNORD

SPRZEGLA WEZYKOWE FALK STEELFLEX

Sprzegta ogdlnego zastosowania, tgczgce ekonomie uzytkowania i wysokie momenty obrotowe sprzegiet zebatych
z elastyczng skretnoscig sprzegiet elastomerowych. Objete 5-letnig gwarancjg smarowania, sprzegta Falk Steelflex nie
wymagajg okresowej konserwacji, pod warunkiem smarowania smarem Falk LTG (Long Term Grease — smar dtugookresowy)
przy pierwszym montazu. Typoszereg sprzegiet Steelflex, obejmujgcy 25 wielkosci jest dostosowany do przenoszenia obcigzen
do 932 000 Nm i jest przeznaczony dla watéw o srednicy do 508 mm.

Podwdéjnie sprezyste, zamkniete, do
uzytku w systemach czterotozyskowych.
Posiada poziomo dzielong obudowe,
ktéra umozliwia wymiane wezykéw bez
przesuwania potgczonych urzadzen.
(patrz str. 16)

Do uzytku na watach pednianych. Moze
by¢ stosowany zamiast sprzegta zebatego,
zapewniajgc skretng sprezystos¢ powrotng
i nizsze catkowite koszty uzytkowania.
(patrz str. 30 i 31)

Typ T10 Zamknigte

Udowodniona wyzszo$¢ sprzegiet

\@Q\\\\\ Podwajnie sprez jace si
\ jnie sprezyste, sktadajgce sie .
ﬁ\_ '\\\ \‘:‘\\‘{'\ \ z pionowo dzielonej obudowy stalowej. z tarczg hamulcowg nad sprzegtami

IW‘} Il )WH Idealne do wyzszych predkosci Zbebnem hamulcowym, pod wzgledem
@/ I Al obrotowych kosztowym, konstrukcyjnym i para—
‘@?}/ (patrz str 1.7) metrowym.
P ' (patrz str. 32 do 34)
Typ T20 Zamknigte

Demontowalna cze$¢ $rodkowa dla
utatwienia czynnosci serwisowych
tozysk i uszczelnien przytagczonego
urzgdzenia. ldealne do zastosowania
w napedach pompowych.

(patrz str. 18 19)

Typ T31 Typ T70

Zaprojektowane do pracy przy
predkosciach wiekszych niz T10
i T20. Posiada jednoczesciowg
obudowe i wywazone czesci
skladowe.

(patrz str. 35)

Ekonomiczna tuleja dystansowa
zaprojektowana dla tatwiejszego
serwisowania tozysk i uszczelnien
napedzanego urzadzenia. Idealny
do zastosowania w napedach
pompowych.

(patrz str. 20 i 21)

Uzywane gtéwnie do podtgczenia kotfa
zamachowego silnika spalinowego do
napedzanej maszyny. Zapewnia prace
Z wyzszymi parametrami znamionowymi
momentu obrotowego, mniejsze wymiary
i nizszy koszt niz sprzegto elastomerowe.
(patrz str. 36)

Typ T35 z potéwkowg
tulejg dystansowg

Zapewnia regulowany poslizg aby
chroni¢ potaczone urzgdzenie
przed uderzeniami, zatorami
lub czasowymi nadmiernymi

Kombinacja dwéch standardowych
sprzegiet marki Falk. Zawiera
gotowe dostepne komponenty
w dobrej cenie i krotszym czasie

obcigzeniami. dostawy niz sprzegta T31/T35.
(patrz str. 22 do 29) (patrz str. 37)
Typ T41, T42, T44 & T45 Typ T10/G82
Kontrolowany moment obrotowy Tuleja dystansowa
Dwustronnie prowadzony

Zawiera wbudowany beben hamulcowy
w srodku lub w poblizu srodka sprzegta.
Oszczednos¢ miejsca i pieniedzy.
(patrz przewodnik doboru 431-310.)

\\ do poditgczenia urzgdzen,
|| miedzy ktérymi odlegtos¢
I UD ) /J" jest zbyt duza dla
é/ﬁ zastosowania sprzegta
z tulejg dystansows.
(patrz str. 30 31)
Typ T50 Wat ptywajacy Typ BW Koto hamulcowe

OSTRZEZENIE! Mieszanie komponentéw sprzegiet wezykowych réznych producentéw moze spowodowaé przedwczesna
awarie i uszkodzenie ciata lub zniszczenie mienia, z powodu odrzuconych podczas pracy szczatkow elementéw sprzegta.

tel. +48 /32/ 730 30 31, +48 /32/ 730 23 23, fax +48 /32/ 730 30 33, e-mail: senoma@senoma.pl, www.senoma.pl
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JAK DOBIERAC

Metoda doboru (z wytaczeniem T41/T44 i T63)

Standardowa metoda doboru moze by¢ stosowana do wiekszosci silnikéw elektrycznych, turbin i silnikéw spalinowych.
Do doboru sprzegta potrzebne sag nastepujace informacje:

* Moc max. w kilowatach [kW]

* Obroty/minute

» Zastosowanie lub typ urzadzenia, ktére ma by¢ podtgczone (silnik do pompy, przektadnia zebata do przenoénika itp.)

* Wymiary czopow watow

* Odlegto$¢ pomiedzy watami

* Ograniczenia przestrzeni zabudowy

* Informacja o otworach specjalnych i obrébce oraz typ pasowania

Wyjatek stanowig zastosowania, w ktoérych wystepuja wysokie wartosci szczytowe obciazen oraz zastosowania
z hamulcami. Dla tych warunkéw nalezy uzy¢é metody doboru wg wzoru ponizej lub skonsultowaé sie z SENOMA,
w celu uzyskania pomocy w doborze sprzegta.

1. Parametry znamionowe: Okreslenie momentu obrotowego zespotu. Jesli moment obrotowy nie jest podany, nalezy

obliczy¢ go wg podanego wzoru:
[kW] x 9549
Moment obrotowy napedu [Nm] = ————
[obr/min]

Gdzie [kW] to przenoszona moc rzeczywista lub wymagana dla danego zastosowania (jesli jest nieznana, nalezy przyja¢ moc
podang na tabliczce znamionowej silnika lub turbiny; [obr/min] to rzeczywista predko$¢ obrotowa z jaka obraca sie sprzegto.
Zastosowanie sprzegta w aplikacjach wymagajgcych szybkich zmian kierunku lub odwrécenia momentu obrotowego powinny
by¢ zgtoszone do SENOMA.

2. Wspodtczynnik pracy: Nalezy okresli¢ odpowiedni wspoétczynnik pracy wg tabeli 4 na str. 13.

3. Wymagane minimalne parametry znamionowe sprzegta: Okresli¢ wymagane minimalne parametry znamionowe
sprzegta wg wzoru podanego ponizej:

Minimalne parametry znamionowe sprzegta = S.F. (Wspétczynnik pracy) x Moment obrotowy napedu [Nm]
4. Typ sprzegta: Nalezy wybra¢ odpowiedni typ sprzegta odnoszac sie do tabeli na str. 5

5. Wielkosé sprzegta: Nalezy odnie$¢ sie do odpowiedniej strony, na ktérej opisano wybrany typ sprzegta, a nastepnie
wybra¢ wartosé momentu obrotowego, ktéra powinna by¢ réwna lub wieksza od okreslonej w kroku 3 powyzej. Wielko$¢
sprzegta znajduje sie w pierwszej kolumnie.

6. Sprawdzenie: Sprawdzi¢ predkos¢ obrotowg [obr/min], owiercenie, odlegto$¢ pomiedzy piastami i wymiary.

Dobor standardowy — przyktad:
Dobor sprzegta w celu potgczenia silnika elektrycznego o mocy 55 [kW]i 1500 [obr/min] napedzajgcego dmuchawe krzywkowg
(Rootsa). Srednica watu silnika wynosi 60 [mm], Srednica watu dmuchawy wynosi 45 [mm], koricowki watéw maja odpowiednio
140 [mm] i 110 [mm]. Nalezy zastapi¢ sprzegto zebate; wielkos¢ szczeliny 3 [mm].
1. Okreslenie wymaganych parametréw znamionowych:
55 [kW] x 9549
Moment obrotowy zespotu [Nm] = ——— =350 [Nm];
1500 [obr/min]
2. Wspotczynnik pracy: z tabeli nr. 4 — S.F. = 1,25;

3. Minimalne wymagane parametry znamionowe sprzegta: 1,25 x 350 [Nm] = 438 [Nm];
4. Wielkos¢ sprzegta: ze str. 16 w oparciu o warto$¢ znamionowg momentu obrotowego prawidtowym doborem jest sprzegto

1070T o znamionowym momencie obrotowym = 904 [Nm], ktdry jest wiekszy od minimalnego wymaganego momentu obrotowego
sprzegta wynoszgcego 438 [Nm].

5. Sprawdzenie: Dopuszczalna predkos¢ obrotowa dla sprzegta 1070T10 wynosi 4125 [obr/min], co przekracza wymagang
predkos¢ 1500 [obr/min]. Maksymalny otwér mozliwy dla tego sprzegta to 67 [mm], ktéry réwniez jest wiekszy od srednic watdw
urzadzen, ktére majg by¢ potgczone.

SENOMA SENOMA Sp. z 0.0., 40-153 Katowice, Al. Korfantego 191, tel. +48 /32/ 730 30 30
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Typ T63 jako hamulce statyczne (awaryjne/bezpieczenstwa)

1.

Wielkos$é: parametry hamulca muszg by¢ rowne lub wieksze od parametréw znamionowych wymaganych dla danego
zastosowania. Nalezy okresli¢ wymagang wielkos¢ sprzegta poprzez poréwnanie obcigzen wystepujacych w zastosowaniu
(kroki A i B ponizej) do parametréw znamionowych hamulca sprzegta wymienionych na str. 33. Aby dobra¢ odpowiednig
wielko$¢ sprzegta nalezy przyja¢ najwieksza obliczong wartosé momentu obrotowego.

A. Dla standardowych aplikacji nalezy uzy¢é momentu obrotowego wystepujagcego w danym zespole urzgdzen:

Przekazywana moc w [kW] x 9549
Moment obrotowy zespotu [Nm] =

[obr/min]

B. Dla zastosowan, w ktorych wystepujg powtarzalne obcigzenia szczytowe, nalezy uzy¢ szczytowego momentu obrotowego

3.

zespotu w [Nm]. (Powtarzalny definiuje sie jako wiecej niz 1000 razy podczas oczekiwanego czasu uzytkowania sprzegta).

. Znamionowy moment hamowania hamulca tarczowego: nalezy poréwnaé znamionowy moment hamowania hamulca
tarczowego dla dobranej wielkosci sprzegta (str. 33) z wymaganym momentem hamowania wymaganego dla danego
zastosowania. Producent sugeruje, ze minimalny moment hamowania hamulca tarczowego powinien by¢ co najmniej dwa
razy wiekszy od wymaganego momentu hamowania dla zastosowan statycznych, aby skompensowac ewentualne starty
spowodowane wystepowaniem zanieczyszczeh na powierzchniach tarcz hamulcowych, straty te sg zwigzane ze stanem
powierzchni ciernych lub innych przyczyn moggcych wptywac na zdolno§¢ hamowania hamulca tarczowego.

Wymienione hamulce tarczowe sg projektowane przede wszystkim jako hamulce spoczynkowe i/lub bezpieczenstwa.
UWAGA: nalezy sprawdzi¢ uktad hamulcowy oraz zuzycie oktadzin hamulca po zatrzymaniu awaryjnym.

Hamulce te mogg by¢ uzywane do zatrzyman dynamicznych, jednak jedynie sporadycznie, np. przy wytaczeniu urzadzen
po dniu pracy lub pomiedzy zmianami. Do zatrzymywania zespotdéw o wysokiej bezwtadnoéci lub zastosowaniach
wymagajgcych czestszych zatrzyman, nalezy zasiegng¢ opinii SENOMA.

Sprawdzenie: nalezy sprawdzi¢, maksymalne otwory, predkosci i wymiary.

Typ T63 jako hamulce zatrzymujgce lub hamulce gtéwne

1.

Wielkos$¢: wielko$¢ sprzegta z hamulcem musi by¢ réwna lub przekracza¢ wymagania zastosowania. Nalezy jg okreslié
poréwnujac obcigzenia uktadu (kroki A, B i C ponizej) z parametrami znamionowymi sprzegta z hamulcem podanymi na
str. 33. Nalezy uzy¢ najwiekszej wartosci momentu obrotowego wynikajacej z obliczen.

A. Dobrany hamulec tarczowy i $rednica tarczy hamulcowej powinny charakteryzowaé sie maksymalnym momentem

obrotowym w [Nm].

B. Dla zastosowan standardowych nalezy dobra¢ moment obrotowy w [Nm] wg ponizszego wzoru:

Przekazywana moc [kW] x 9549

Moment obrotowy zespotu [Nm] =
[obr/min]

C. Dla zastosowan, w ktdrych wystepuja powtarzalne obcigzenia szczytowe, nalezy uzy¢ szczytowego momentu obrotowego

2.

zespotu w [Nm]. (Powtarzalny definiuje sie jako wiecej niz 1000 razy podczas oczekiwanego czasu uzytkowania sprzegta).

Sprawdzenie: nalezy sprawdzi¢ maksymalne otwory, predkosci i wymiary.

Metoda doboru wg wzoréw matematycznych (z wytagczeniem T41/T44 i T63)

Standardowa metoda doboru moze by¢ uzywana do wiekszosci sprzegiet. Procedury podane ponizej powinny by¢ stosowane
w nastepujgcych przypadkach:

Wysokie obcigzenia szczytowe;
Zastosowania z hamulcami (w przypadkach gdzie tarcza hamulcowa lub beben hamulcowy ma by¢ integraing czescig sprzegta
nalezy skonsultowac sie z SENOMA, gdzie zostang przedstawione dostepne opcje).

tel. +48 /32/ 730 30 31, +48 /32/ 730 23 23, fax +48 /32/ 730 30 33, e-mail: senoma@senoma.pl, www.senoma.pl

7



JAK DOBIERAC

Ustalenie szczytowych wartosci momentu obrotowego i czestotliwosci cyklu pracy zespotu oraz znamionowego momentu
hamowania przy pomocy wzoréw matematycznych pozwoli na bardziej doktadny dobdr sprzegta.

1. Wysokie obcigzenia szczytowe: dla zastosowan wykorzystujgcych silniki elektryczne o charakterystyce momentu obrotowego
wyzszego niz standardowy; zastosowar o przerywanym charakterze pracy, obcigzeniach uderzeniowych, z wystepujacym efektem
bezwtadnosci spowodowanej wigczaniem i wytgczaniem zespotu i/lub uktadami o powtarzajgcych sie wysokich obcigzeniach
szczytowych, nalezy uzy¢ jednego z podanych nizej wzordéw. Szczytowy moment obrotowy zespotu jest maksymalnym
momentem obrotowym jaki moze zaistnie¢ w ukladzie. Nalezy dobraé sprzegto o znamionowym momencie obrotowym rownym
lub wyzszym niz dobrany moment obrotowy obliczony ponize;.

A. Jednokierunkowy szczytowy moment obrotowy
Dobrany moment obrotowy [Nm] = szczytowy moment obrotowy zespotu
lub
szczytowe obcigzenie zespotu [kW] x 9549

Dobrany moment obrotowy [Nm] =
[obr/min]

B. Rewersyjny szczytowy moment obrotowy
Dobrany moment obrotowy [Nm] = 2 x szczytowy moment obrotowy zespotu

lub
2 x szczytowe obcigzenie zespotu [kW] x 9549

Dobrany moment obrotowy [Nm] =
[obr/min]

C. Sporadyczny szczytowy moment obrotowy (jednokierunkowy). Jesli szczytowy moment obrotowy zespotu pojawia sie rzadziej niz
1000 razy podczas spodziewanego okresu uzytkowania sprzegta, nalezy uzyé nastepujgcego wzoru:

Dobrany moment obrotowy [Nm] = 0,5 x szczytowy moment obrotowy zespotu
lub
0,5 x szczytowe obcigzenie zespotu [kW] x 9549

Dobrany moment obrotowy [Nm] =
[obr/min]

Dla rewersyjnego momentu obrotowego nalezy kierowa¢ sie wskazéwkami z pkt. B.

2. Aplikacje hamulcowe: jesli znamionowy moment obrotowy hamulca przekracza moment obrotowy silnika nalezy zastosowac
nastepujgcy wzér do obliczenia parametréw znamionowych hamulca:

Dobrany moment obrotowy [Nm] = znamionowy moment obrotowy hamulca x wspétczynnik pracy

Metoda doboru wg wzoréw matematycznych — przyklad:

Dobér sprzegta do pracy rewersyjnej — potgczenie watu napedu zebatego o niskiej predkosci obrotowej dla samotoku. Silnik
elektryczny posiada moc 37 [kW] przy predkosci nominalnej, a szczytowy moment obrotowy zespotu na sprzegle oszacowano
na 17000 [Nm]. Obroty sprzegta to 77 [obr/min] przy nominalnej predkosci silnika. Srednica watu napedowego wynosi 100 [mm]
z rowkiem wpustowym 28 [mm] x 16 [mm]. Srednica watu samotoku wynosi 135 [mm] z rowkiem wpustowym 36 [mm] x 20 [mm].
Maksymalna odlegto$¢ pomiedzy korncowkami watéw (BE) wynosi 180 [mm].

1. Typ: nalezy odnie$¢ sie do str. 5 i wybra¢ odpowiedni typ sprzegta.

2. Minimalne Wymagane parametry znamionowe sprzegta: ze wzoru na rewersyjny szczytowy moment obrotowy
podany w kroku 1B obliczamy:
2 x 17 000 [Nm] = 34 000 [Nm] = Dobrany moment obrotowy

3. Wielkosé: ze str. 21, wielkos¢ 1150T35 o znamionowym momencie obrotowym 39 800 [Nm] przekracza dobrany moment
obrotowy 34 000 [Nm].

4. Sprawdzenie: Sprzegto 1150T35 charakteryzuje maksymalna odlegtos¢ pomiedzy koricdwkami watéw wynoszaca 187,5 [mm];
piasta watu posiada maksymalny otwér o wym. 270 [mm] (tabela 16 str. 39), a dopuszczalna predkos$é wynosi 1500 [obr/min]
oraz wymiary podane na str. 21 spetniajg wymagania zastosowania.

SENOMA SENOMA Sp. z 0.0., 40-153 Katowice, Al. Korfantego 191, tel. +48 /32/ 730 30 30
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Tabela 1 — Parametry znamionowe i dopuszczalne predkosci obrotowe sprzegiet

Wielkosé [KW] / [obr/min] Znamionowy Dopuszczalne predkosci — obr/min
sprzegta . moment obrotowy

* [Nm] 1 T50 T20i T50 A T31, T35 i T10/G82 T70
1020T 0,005 52 4500 6000 3600 -
1030T 0,016 149 4500 6000 3600 10000
1040T 0,026 249 4500 6000 3600 -
1050T 0,046 435 4500 6000 3600 9000
1060T 0,072 684 4350 6000 3600 -
1070T 0,104 994 4125 5500 3600 8200
1080T 0,215 2 050 3600 4750 3600 7100
1090T 0,39 3730 3600 4000 3600 6000
1100T 0,657 6 280 2440 3250 2440 4900
1110T 0,976 9 320 2250 3000 2250 4500
1120T 1,43 13700 2025 2700 2025 4000
1130T 2,08 19 900 1800 2400 1800 3600
11407 2,99 28 600 1650 2200 1650 3300
1150T 4,16 39 800 1500 2000 1500 -
1160T 5,86 55 900 1350 1750 1350 -
1170T 7,81 74 600 1225 1600 1225 -
1180T 10,08 103 000 1100 1400 1100 -
1190T 14,3 137 000 1050 1300 1050 -
1200T 19,5 186 000 900 1200 900 -
1210T 26 249 000 820 - - -
12207 35,1 336 000 730 - - -
1230T 45,6 435 000 680 - - -
12407 58,6 559 000 630 - - -
1250T 78,1 746 000 580 - - -
1260T 97,6 932 000 540 - - -

# Nalezy odnie$¢ sie do str. 4 informacje ogdlne i przypisy.
4 Dla piast z tulejami typu Taper-Lock® wartosci [kW] / [obr/min] oraz znamionowy moment obrotowy sg rézne od przedstawionych powyzej. Nalezy odnies¢ sie do Tabeli 19, str. 41.
A Predkosci podane powyzej odnoszg sie do sprzegiet T50; predkosci dla sprzegiet T50 z ptywajgcym watem podano w Tabeli 12 na str. 31.

Typ T41 Sprzegta przecigzeniowe i T44 Sprzegta przecigzeniowe wigczalne w ruchu.

Typ T41 Sprzegta przecigzeniowe
1. Moment roboczy: obliczanie nominalnego momentu roboczego

Wymagana moc [kKW] x 9549
[obr/min]

Moment roboczy [Nm] =

2. Moment poslizgowy:
Moment poslizgowy = moment roboczy x 150%
(Ustawianie przecigzenia) producent zaleca minimum 150% ustawienie przeciazenia dla zastosowan o niezmiennych lub
umiarkowanych obcigzeniach uderzeniowych. Dla zastosowan o duzych obcigzeniach uderzeniowych moga by¢ wymagane
ustawienia 200% lub wigksze.

3. Wielkos¢ sprzegta: nalezy odnies¢ sie do Tabeli 8 na str. 22 — przesledzi¢ kolumne ,moment poslizgowy” i odszuka¢ wartos¢
rowna lub wiekszg od okreslonej za pomocg wzoru w kroku 2. Z kolumny obok nalezy odczyta¢ wielko$¢ sprzegta.

4. Sprawdzenie:
A. Sprawdzi¢ wymiary watéw w odniesieniu do maksymalnych otworéw sprzegta podanych w tabeli 8 na str. 22. Jesli dobrane
sprzegto nie posiada odpowiedniej wielkosci otworéw, nalezy odnies¢ sie do Tabeli 15 na str. 39 lub Tabeli 17 na str. 40, aby
sprawdzi¢ maksymalne otwory z kwadratowymi lub prostokatnymi wpustami lub wybra¢ kolejne, wieksze sprzegto.

B. Sprawdzi¢ wymagang predkos¢ w odniesieniu do predkosci dopuszczalnej podanej w Tabeli 8 na str. 22. Jesli wymagana jest
wieksza predkos¢ nalezy przedstawi¢ szczegoly zastosowania firmie SENOMA.

C. Sprawdzi¢ dopuszczalng dtugos¢ czasu pracy z momentem poslizgowym za pomocg wykresow na str. 25 do 29. Dlugo$¢ czasu
w jakim sprzegto moze pracowac $lizgajac sie, nie przekraczajac mozliwosci termicznych jest funkcjg momentu poslizgu
i predkosci pracy. Jesli mogg zaistnie¢ warunki, w ktérych mozliwe jest przegrzanie sie sprzegta zaleca sie uzycie wytgcznika
odcinajgcego (str. 25).

D. Sprawdzi¢ wymagania wymiarowe zastosowania wzgledem wymiaréw dobranego sprzegta (str. 22).
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E. Sprawdzi¢ uzytkowg diugosé watu w stosunku do dtugosci piast (str. 20). Jesli to konieczne mozna wysung¢ piasty w ramach
limitéw podanych na str. 25.

Przyktad doboru:

Dobér sprzegta przecigzeniowego do potgczenia 15 [kW] silnika 160L o obrotach 1500 [obr/min] z szybkoobrotowym watem
napedu zebatego podajnika $érubowego. Srednica watu silnika wynosi 42 [mm] a koricéwka watu ma dtugo$é 110 [mm].
Szybkoobrotowy wat napedu ma $rednice 35 [mm] a dlugos¢ koncoéwki watu wynosi 65 [mm].

1. Moment roboczy: z kroku 1 powyzej:

15,0 [kW] x 9549

: = 95,5 [Nm]
1500 [obr/min]

Moment roboczy [Nm] =

2. Moment poslizgowy: z kroku 2 powyzej: Moment poslizgowy = 95,5 [Nm] x 150% = 143,2 [Nm].
3. Wielkosé: z Tabeli 8 str. 22, minimalna wielko$¢ sprzegta to 40T41, ktére posiada maksymalng warto$¢ momentu poslizgu réwng
167 [Nm].

4. Sprawdzenie:
A. Z Tabeli 8 str. 22, wielko$¢ 40T41 posiada maksymalng wielko$¢ otworu piasty réwna tylko 35 [mm] a maksymalny otwoér
piasty T to 43 [mm]. Preferowany sposéb montazu zaktada, ze piasta T41 zostanie zalozona na wat silnika (w celu
optymalnego chtodzenia podczas poslizgu). Dlatego nalezy dobra¢ sprzegto o wielkosci 50T41 z piastg T41 o maksymalnym
otworze 45 [mm], co odpowiada $rednicy watu silnika, ktéra wynosi 42 [mm]. Odpowiedni jest réwniez zakres momentu poslizgowego.

B. Dopuszczalna predko$¢ 3600 [obr/min] przekracza wymagane 1500 [obr/min].

C. Ze str. 26, sprzegto 50T41 z momentem poslizgowym 143,2 [Nm] i predkoscig 1500 [obr/min] pozwoli na 27 sekundowy poslizg
przy nastepujgcej po nim 9 minutowej pracy bez poslizgu.

D. Wymiary — patrz. str. 22.

E. Dlugos¢ koncdwki watu wynosi 110 [mm] a wymiar ,W” dla piasty T41 to 87,4 [mm], zatem nie jest konieczne wysunigcie piasty.
Dtugos¢ koncowki watu napedu wynosi 65 [mm] a wymiar ,,C” dla piasty ,,T” wynosi 60,5 [mm], zatem nie potrzebne jest wysunigcie
piasty.

Typ T44 Sprzegta przecigzeniowe - wigczalne w ruchu.
1. Moment roboczy: obliczanie normalnego momentu roboczego
Wymagana moc [kW] x 9549
[obr/min]

Moment roboczy [Nm] =

2. Moment poslizgowy: Moment poslizgu = moment roboczy x 150%
(Ustawianie przecigzenia) producent zaleca minimum 150% ustawienie przecigzenia dla zastosowan o niezmiennych lub
umiarkowanych obcigzeniach uderzeniowych. Dla zastosowar o duzych obcigzeniach uderzeniowych mogg by¢ wymagane
ustawienia 200% lub wieksze.

3. Wielkos¢ sprzegta: nalezy odnies¢ sie do Tabeli 9 na str. 23 — przesledzi¢ kolumne ,moment poslizgowy” i odszuka¢ warto$¢
rowng lub wiekszg od okreslonej za pomocg wzoru w kroku 2. Z kolumny obok nalezy odczyta¢ wielko$¢ sprzegta.
A. Sprawdzi¢ wymiary watéw w odniesieniu do maksymalnych otwordw sprzegta podanych w tabeli 9. Jesli dobrane sprzegto nie
posiada odpowiedniej wielkosci otwordéw, nalezy odnie$¢ sie do Tabeli 17 na str. 40, aby sprawdzi¢ maksymalne otwory
z kwadratowymi lub prostokgtnymi wpustami lub wybra¢ kolejne, wieksze sprzegto.

B. Sprawdzi¢ wymagang predko$¢ w odniesieniu do predkosci dopuszczalnej podanej w Tabeli 9. Jesli wymagana jest wigksza
predkos¢ nalezy przedstawi¢ szczegdly zastosowania firmie SENOMA.

C. Sprawdzi¢ dopuszczalng dtugos¢ czasu pracy z momentem poslizgowym za pomocg wykresdw na str. 26 do 29. Diugos¢ czasu
w jakim sprzegto moze pracowac $lizgajac sie, nie przekraczajgc mozliwosci termicznych jest funkcjg momentu poslizgu
i predkosci pracy. Jesli mogg zaistnie¢ warunki, w ktdrych mozliwe jest przegrzanie sie sprzegta zaleca sie uzycie wytgcznika
odcinajacego (str. 25).

D. Sprawdzi¢ wymagania wymiarowe zastosowania wzgledem wymiaréw dobranego sprzegta (str. 21).

E. Sprawdzi¢ uzytkowg dtugos¢ watu w stosunku do dtugosci piast (str. 19). Jesli to konieczne mozna wysuna¢ piasty w ramach
limitéw podanych na str. 25.
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METODA SZYBKIEGO DOBORU REXNORD

1. Wybra¢ typ sprzegta.
Nalezy odnie$¢ sie do str. 5 i dobraé typ sprzegta odpowiedni do danego zastosowania. Jesli zespdt wymaga sprzegta specjalnego,
nalezy przedstawi¢ dane firmie SENOMA.

2. Okresli¢ wspotczynnik pracy.
A. Dla zespotéw napedzanych silnikiem elektrycznym, turbing lub silnikiem spalinowym nalezy odnies¢ sie do Tabeli 4 i 5.
B. Dla zespotow wymagajgcych zastosowania hamulca lub przy wystepujacych wysokich obciazeniach szczytowych nalezy
zastosowa¢ metode doboru za pomocg wzoréw matematycznych, ktorg opisano na str. 7, 8.

3. Okresli¢ moc rownowazna.
W odniesieniu do Tabeli 2 — dla wymaganej mocy [kW] i wspoétczynnika pracy, okreslonego w kroku 2 nalezy odczyta¢ moc
rownowazng [kW].

Tabela 2 — Moc réwnowazna = (wymagana moc w [kW] x wspétczynnik pracy)
Wsp. Wymagana moc w [kW]

pr;‘:y 0,25(0,37(0,55(0,75 1,1 [ 1,5 (2,2 | 3 | 4 |55|7,5(9,2| 11 | 15 18,5/ 22 | 30 | 37 | 45 | 55 | 75 | 90 | 110|132 [150| 185|200 |220|250| 300 | 330

1,00 0,25(0,37/0,55/0,75| 1,1 (15|22 | 3 | 4 |55|75(92| 11 | 15 (185| 22 | 30 | 37 | 45 | 55 | 75 | 90 | 110|132 | 150|185 (200|220 | 250 | 300 | 330
1,25 0,31/0,46/0,69/09 |14 (19|28 |38 | 5 |69 |94 (11,5/138|188|23,1|27,5/37,5(46,3|56,3|68,8/93,8| 113|138 | 165 | 188|231 (250 | 275|313 | 375 | 413
1,50 0,38|0,56/0,83| 1,1 | 1,7 | 23|33 | 45|60 |83[11,3|138|16,5(22,5|27,8|33,0/45,0/55,5|67,5|82,5| 113 | 135| 165 | 198 | 225 | 278 | 300 | 330 | 375 | 450 | 495
1,75 0,44/0,65/0,96/1,3 | 19(26|39 |53 |70 |96 |13,1(16,1/19,3|26,3|32,4|38,5(/52,5(64,8|78,8|96,3| 131 | 158 | 193 | 231 | 263 | 324 | 350 | 385 | 438 | 525 | 578
2,00 0,50(0,74| 11|15 |22 (30| 44 |60 |80 |11,0{150(18,4|22,0|30,0{37,0|44,0(60,0(74,0/90,0{ 110 | 150 | 180 | 220 | 264 | 300 | 370 | 400 | 440 | 500 | 600 | 660
2,50 0,63|0,93|/14(19|28|38|55|75| 10 [13,8/18,8|23,0/27,5(|37,5|46,3|55,0/75,0{92,5| 113 | 138 | 188 | 225 | 275 | 330 | 375 | 463 | 500 | 550 | 625 | 750 | 825
3,00 0,75(1,1 17|23 |23|45|66 |90 |12 |16,5|225(27,6/33,0|45,0(55,5|66,0(190,0( 111 | 135|165 | 225| 270 | 330 | 396 | 450 | 555 | 600 | 660 | 750 | 900 | 990
3,50 088131926 |39|53|77|105| 14 |19,3/26,3/32,2|38,5|52,5(64,8|77,0/ 105 | 130 | 158 | 193 | 263 | 315 | 385 | 462 | 525 | 648 | 700 | 770 | 875 | 1050 | 1155
I - dla wspdtczynnikéw pracy nie wymienionych w tabeli moc réwnowazna = wymagana moc w [kW] x wspotczynnik pracy

Tabela 3 — Dob6r sprzegta w oparciu o moc réwnowazng [kW]

1020T 1030T 1040T 1050T 1060T 1070T 1080T 1090T 1000T 1100T 1120T 1130T
Max. otwér [mm] 28 35 43 50 56 67 80 95 110 120 140 170
Max. predkos¢ T10 4500 4500 4500 4500 4350 4125 3600 3600 2440 2250 2025 1800
Max. predkosé T20 6000 6000 6000 6000 6000 5500 4750 4000 3250 3000 2700 2400
Moment obr. [Nm] 52 149 249 435 685 995 2050 3730 3730 9320 13670 19885
[kW] / [obr/min] 0,005 0,016 0,026 0,046 0,072 0,104 0,215 0,39 0,39 0,976 1,43 2,08
[obr/min] Moc [kW]
4500 24,5 70,2 117 205 322 469 966
3600 19,6 56,2 94 164 258 375 773 1410 2370
3000 16,3 46,8 78 137 215 313 644 1170 1970 2930 4290
2500 13,6 39,0 65,2 114 179 260 537 977 1650 2440 3580 5210
2100 11,4 32,8 54,8 96 150 219 451 820 1380 2050 3010 4370
1800 9,8 28,1 46,9 82 129 188 386 703 1180 1760 2580 3750
1750 9,5 27,3 45,6 80 125 182 376 684 1150 1710 2510 3640
1450 7,9 22,6 37,8 66,1 104 151 311 566 954 1420 2080 3020
1170 6,4 18,3 30,5 53,3 84 122 251 457 770 1140 1670 2440
1000 5,4 15,6 26,1 45,6 72 104 215 391 658 976 1430 1080
870 4,7 13,6 22,7 39,6 62,3 91 187 340 572 849 1250 1810
720 3,9 11,2 18,8 32,8 51,6 75 155 281 474 703 1030 1500
650 3,5 10,1 16,9 29,6 46,5 67,7 140 254 428 634 931 1350
580 3,2 9,1 15,1 26,4 415 60,4 125 227 382 566 830 1210
520 2,8 8,1 13,6 23,7 37,2 54,2 112 203 342 508 744 1080
420 2,3 6,6 11,0 19,1 30,1 43,8 90 164 276 410 601 875
350 1,9 55 9,1 15,9 25,1 36,5 75 137 230 342 501 729
280 1,5 44 73 12,8 20,0 29,2 60,1 109 184 273 401 583
230 1,3 3,6 6,0 10,5 16,5 24,0 494 90 151 224 329 479
190 1,0 3,0 5,0 8,7 13,6 19,8 40,8 14,2 125 185 272 396
155 0,8 24 40 7.1 111 16,2 33,3 60,5 102 151 222 323
125 0,68 2,0 3,3 57 9,0 13,0 26,8 48,8 82 122 179 260
100 0,54 1,6 2,6 4,6 7.2 104 215 39,1 65,8 98 143 208
84 0,46 1,3 22 3.8 6,0 8.8 18,0 32,8 55,3 82 120 175
68 0,37 1,06 18 3,1 4,9 7,1 14,6 26,6 44,7 66,4 97 142
56 0,30 0,87 15 2,6 4,0 58 12,0 21,9 36,8 54,7 80 117
45 0,25 0,70 1.2 2,0 32 47 9,7 17,6 29,6 439 64,4 94
37 0,20 0,58 1,0 1,7 2,6 3,9 7.9 14,5 24,3 36,1 53,0 77
30 0,16 0,47 0,8 14 2,1 3,1 6,4 11,7 19,7 29,3 429 62,5
25 0,14 0,39 0,65 11 1,8 2,6 54 9.8 16,5 244 35,8 52,1
20 0,11 0,31 0,52 0,91 14 2,1 43 78 13,2 19,5 28,6 41,6
16,5 0,090 0,26 0,43 0,75 12 1,7 35 6,4 10,9 16,1 23,6 34,4
13,5 0,074 0,21 0,35 0,61 0,97 14 29 53 89 13,2 19,3 28,1
11 0,060 0,17 0,29 0,50 0,79 1,1 24 4,3 7.2 10,7 15,7 22,9
9 0,049 0,14 0,23 0,41 0,64 0,94 1,9 3,5 59 8,8 12,9 18,7
7,5 0,041 0,12 0,20 0,34 0,54 0,78 1,6 29 49 73 10,7 15,6
5 0,027 0,08 0,13 0,23 0,36 0,52 11 20 33 49 72 10,4
- Tylko T20

tel. +48 /32/ 730 30 31, +48 /32/ 730 23 23, fax +48 /32/ 730 30 33, e-mail: senoma@senoma.pl, www.senoma.pl
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METODA SZYBKIEGO DOBORU

4. Okresli¢ wielkos¢ sprzegta:

A. Z Tabeli 3 nalezy odczyta¢ wielkos¢ sprzegta w nastepujgcy sposob; od kolumny pierwszej, gdzie podano predko$¢ obrotowg
przesledzi¢ poziomo poszczegdine kolumny w wierszu i wybra¢ podang w [kKW] moc réwng lub wiekszg od mocy rownowaznej
w [kW], okreslonej w kroku 3. Wielkos¢ sprzegta nalezy odczytac z wiersza tytutowego u géry kolumny.

B. Sprawdzi¢ wymiary watéw w odniesieniu do maksymalnych otworéw dobranego sprzegta podanych w Tabelach 15 do 18.
Jesli potrzebny jest wiekszy otwér nalezy dobra¢ wieksze sprzegto.

C. Sprawdzi¢ wymagang predkos$¢ w odniesieniu do dopuszczalnej predkosci dobranego sprzegta, podanej w Tabeli 1. Dla Typu T50
z plywajgcym watem, sprawdzi¢ dopuszczalng predkosé w tabeli 12 na str. 31. Jesli konieczna jest wigksza predko$¢ nalezy
skontaktowac sie z firmg SENOMA, przedstawiajgc szczegéty zastosowania.

D. Sprawdzi¢ wymagania wymiarowe zastosowania wzgledem wymiaréw dobranego sprzegta podanych na str. 16 do 37.

Przykiad:
Dobdr sprzegta Steelflex celem polgczenia wolnobieznego watu napedu zgbatego do przenosnika tasmowego. Silnik o mocy 250 kW],
predkos¢ obrotowa watu 68 [obr/min]. Srednica watu napedu wynosi 160 [mm] a $rednica watu przenosnika 180 [mm].

1.Wybra¢ typ sprzegta — aby potaczyé waly osadzone w niewielkiej odlegtosci od siebie i biorgc pod uwage spodziewane
niewspotosiowosci watu nalezy dobra¢ sprzegto T10 o podwdjnym zesprzegleniu pokazane na str. 16.

2. Okresli¢ wspdiczynnik pracy — na podstawie tabeli 4 str. 13, wspotczynnik pracy wynosi 1,0.
3. Okresli¢ moc réwnowazng — na podstawie Tabeli 2 str. 11, moc réwnowazna wynosi 250 [kKW].

4. Wybra¢ wielko$¢ sprzegta — (A) z Tabeli 3 str. 12, odpowiednia wielko$¢ sprzegta to 1150T10 na 68 [obr/min]. (B) z Tabeli 3
odczytujemy maksymalng wielko$¢ otworu — 250 [mm] i dopuszczalng predkos¢ 1500 [obr/min], kidre odpowiadajg zadanemu
zastosowaniu. Sprawdzi¢ pozostate informacje wymiarowe na str. 16 w odniesieniu do dostepnych dtugosci watéw, odlegtosci
pomiedzy nimi oraz ograniczenia dotyczace Srednic.

Tabela 3 — Dobér sprzegta w oparciu o moc réwnowazng [kW] (c.d)

1140T 1150T 1160T 1170T 1180T 1190T 1200T 1210T 1220T 1230T 1240T 1250T 1260
Max. otwér [mm] 200 215 240 280 300 335 360 390 420 450 480 * *
Max. predkosé T10 1650 1500 1350 1225 1100 1050 900 820 730 680 630 580 540
Max. predkosé T20 2200 2000 1800 1600 - - - - - - - - -
Moment obr. [Nm] 28585 39770 55930 74570 103400 | 136710 | 186430 | 248570 | 335570 | 435000 | 559300 | 745700 | 932100
[kW] / [obr/min] 2,99 4,16 5,86 7,81 10,8 14,3 19,5 35,1 35,1 45,6 58,6 78,1 97,6
[obr/min] Moc [kW]
4500
3600
3000
2500
2100 6300 8760
1800 5400 7510 10500
1750 5250 7300 10200 13700
1450 4350 6050 8490 11300
1170 3510 4880 6850 9140
1000 3000 4170 5860 7810 10800 14300
870 2610 3630 5100 6790 9420 12500 17000
720 2160 3000 4220 5620 7800 10300 14100 18800 25300
650 1950 2710 3810 5080 7040 9310 12700 17000 22900 29600
580 1740 2420 3400 4530 6280 8300 11300 15100 20400 26400 33900 45300
520 1560 2170 3050 4060 5630 7440 10200 13600 18300 23700 30400 40600 50800
420 1260 1750 2460 3280 4550 6010 8200 11000 14800 19100 24600 32800 41100
350 1050 1460 2050 2730 3790 5010 6830 9140 12300 15900 20500 27300 34200
280 840 1170 1640 2190 3030 4010 5470 7310 9860 12800 16400 21900 27300
230 690 959 1350 1800 2490 3290 4490 6000 8100 10500 13500 18000 22500
190 570 792 1110 1480 2060 2720 3710 4960 6690 8660 11100 14800 18500
155 465 646 908 1210 1680 2220 3030 4050 5460 7060 9070 12100 15100
125 375 521 732 976 1350 1790 2440 3260 4400 5690 7310 9760 12200
100 300 417 586 781 1080 1430 1950 2610 3520 4560 5850 7810 9760
84 252 350 492 656 910 1200 1640 2190 2960 3830 4910 6560 8200
68 204 284 398 531 736 974 1330 1770 2390 3100 3980 5310 6640
56 168 234 328 437 606 802 1090 1460 1970 2550 3280 4370 5470
45 135 188 264 351 487 644 879 1170 1580 2050 2630 3510 4390
37 111 154 217 289 401 530 722 966 1300 1690 2160 2890 3610
30 90,0 125 176 234 325 429 586 783 1060 1370 1760 2340 2930
25 75,0 104 146 195 271 358 488 653 880 11400 1460 1950 2440
20 60,0 83 117 156 217 286 390 522 704 911 1170 1560 1950
16,5 49,5 68,8 97 129 179 236 322 431 581 752 965 1290 1610
13,5 40,5 56,3 79 105 146 193 264 352 475 615 790 1050 1320
11 33,0 45,9 64,4 85,9 119 157 215 287 387 501 644 859 1070
9 27,0 37,5 52,7 70,3 97 129 176 235 317 410 527 703 878
7,5 22,5 31,3 81 107 146 196 264 342 439 586 732
5 15,0 20,9 29,3 39,0 54 72 98 131 176 228 293 390 488
* - Nalezy zwroci¢ sie do producenta/przedstawiciela. - Tylko T20
SENOMA SENOMA Sp. z 0.0., 40-153 Katowice, Al. Korfantego 191, tel. +48 /32/ 730 30 30
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REXNORD

WSPOLCZYNNIKI PRACY

Tabela 4 — Wspotczynniki pracy sprzegiet elastycznych dla silnikéw elektrycznych i turbin.
Wymienione wspoétczynniki pracy stanowig typowe wartosci przewidziane dla standardowych warunkéw pracy zespotow

napedowych.
Alfabetyczny spis aplikacji
Wspétczynnik Wspétczynnik
pracy pracy
AERATORY 20 Réwnomiemie obcigzone................ K
MIESZADLA Podnosniki lub urzqdzenla kolejowe 15

Pionowe i poziome Zasilajgce spawarki ..

Srubowe, $migtowe, fopatkowe MLYNY MLOTKOWE
WCIAGARKA OKRETOWA PRALKI LUB WIROWKI ..
DMUCHAWY WALY PEDNIANE
Odsrodkowe .. . Urzadzenia przetworcze............cccccoeeueeeenee 1.5
Krzywkowe Iub Iopatkowe OBRABIARKI
WYWROTNICE SAMOCHODOWE .. Napedy pomocnicze i trawersowe.............. 1.0

PRZECIAGNICE PRZETOKOWE ..
SORTOWNIK | ODSTOJNIKI......

Walec gnacy, strugarka wzdtuzna,
prasa wyttaczajaca, dziurkarka,

KOMPRESORY zmiennokierunkowa 1.75
Odsrodkowe .. Naped gtowny ... 15
Obrotowe, krzywkowe Iub Iopatkowe WINDY OSOBOWE .. .. Nie dopuszczone

Obortowe, srubowe MASZYNY DO FORMOWANIA METALI

Krzywkowe

Potaczone bezposrednio .

Bez kota zamachowego ..

*Z Kotem zamachowym i przektadnig
pomiedzy kompresorem a zrédtem
napedu

Urzadzenie do ciagtego odlewania .
Woézek ciggarki i naped g}owny
Wyttaczarka .. .
Formierki i walcarkl formUche
Nozyce wzdtuzne
Ciggarki i walcarki drutu ptaskiego .

1 cylindrowe, jednostronne. .30 Nawijarki 15
1 cylindrowe, dwustronne .30 Zwijarki i Rozwijarki . . SO, Ko
2 cylindrowe, jednostronne .3.0 MIESZALNIKI (patrz Mleszadla)

2 cylindrowe, dwustronne ..3.0 Betonu 1.75
3 cylindrowe, jednostronne Kragznikowe 15
3 cylindrowe, dwustronne .. PRASY DRUKARSKIE

PRASY SLIMAKOWE ..
MLYN PYLOWY (PULWERYZATOR)
Mtyn miotkowy i rozdrabniarka .

4 lub wiecej cylindrowe, jednostronne ... 1.75
4 lub wigcej cylindrowe, dwustronne...... 1.75
A PRZENOSNIKI

Fartuchowe, montazowe, tasmowe, Mtyn walcowy
tarcuchowe, zgarniakowe, $rubowe ........... 1.0 POMPY
Kubetkowe 1.25 Zasilajgce 15
Watkowe, kroczace i wstrzgsarkowe ......... 3.0 Odsrodkowe

A DZWIGI | PODNOSNIKI o stalej predkosci ..

Podnosnik gtowny ...
Weiagnik pochyty .

0 czegstych zmianach predkosm
pod obciazeniem ..

Dzwig pochyty .. .15 Do usuwania zgorzellny, z zasobnlkaml

Suwnica pomostowa, kolumnowa, kabinowa. 1.75 Zebate, obrotowe lub fopatkowe ................ 1.25
DYNAMOMETR ......cccconeumereencrnerreeereenenns 1.0 Ttokowe, nurnikowe pompy ﬂokowe

WINDY 1 cyl., jedno lub dwustronne .................... 3.0

Kubetkowe, z roztladunkiem odsrodkowym. 1.25
Towarowe lub pasazerskie...Nie dopuszczone

2 cyl., jednostronne ..
2 cyl., dwustronne ...

Z roztadunkiem grawitacyjnym ................ 1.25 3 lub wiecej cylindrowe

SCHODY RUCHOME ........... Nie dopuszczone Pompy $rubowe, kawitacji

WZBUDNICA, GENERATOR . . postepujace;j ...

WYTLACZARKI TWORZYW . . Pompy prézniowe

WENTYLATORY SITA
Odsrodkowe ... Przedmuchujgce .......cccoovvuevvnciccincincinnnee. 1.0
Wieza chtodnicza Rusztowe 2.0
Z wymuszonym ciggiem powietrza Obrotowe do wegla i piasku ...........cccccceee.. 1.5
w poprzek osi startu .. ...15 Wibracyjne 25
Silnik ciggu wymuszonego napedzane Wodne 1.0
przez przez poslizgowe sprzegto fluidaline ORCZYKI | WYCIAGI
lub elektryczne . NARCIARSKIE ................... Nie dopuszczone
Recyrkulacja gazu URZADZENIA STEROWNICZE .

RUSZT MECHANICZNY .
NISZCZARKA DO OPON ...
OCZYSZCZARKA BEBNOWA ..

Cigg wymuszony z nawilzaniem
lub oczyszczarka topatek ..
Ciag wymuszony bez urzgdzen

StErowniCZyCh ... 2.0 WCIAGARKI KABINOWE

PODAJNIKI Na pogtebiarkach, okrgtowe ...................... 1.5
Fartuchowe, taSmowe, dyskowe, KOLOWROT 15
$rubowe 1.0 MASZYNY STOLARSKIE..............cccccoeuuune. 1.0
Kroczgce 25 WINDOWE PLATFORMY

GENERATOR ROBOCZE ........................ Nie dopuszczone

¢ Dla napedow z silnikami spalinowymi nalezy odnie$¢ sie do Tabeli 5. Silniki elektryczne,
generatory, silniki spalinowe, kompresory i inne urzagdzenia przytgczone za pomocg tulei
lub tozysk wateczkowych prostych zazwyczaj wymagajg sprzegiet ograniczajacych
ptywanie zesprzeglonych watéw. W razie watpliwosci mozna przedstawi¢ wielko$é
luzéw osiowych i sit.

* O konstrukcje wywazane przeciwbieznie nalezy zapyta¢ producenta lub przedstawiciela.

A Jesli podnosnik jest wykorzystywany do transportu ludzi jedynie sporadycznie, nalezy
skontaktowacé sie z firmg SENOMA w celu doboru sprzegta.

* W celu doboru sprzegta dla aplikacji o wysokich obcigzeniach szczytowych (takich jak
wystepujace w urzgdzeniach walcowni metali) nalezy skontaktowac sig z firmg SENOMA.

el. +48 /32/ 730 30 31, +48 /32/ 730 23 23, fax +48 /32/ 730 30 33, e-mail:

Alfabetyczny spis przemystéw

Wspétczynnik

pracy

PRZEROBKA KRUSZYW, PRZEMYSL
CEMENTOWY, WYPALANIE KOPALIN
MLYNY RUROWE, PRETOWE | KULOWE

Przektadnia zebata czotowa .................... 2.0
Pojedyncze koto walcowe sko$ne
lub koo zebate strzatkowe .. e 1.75
Przenosniki, Podajniki, PrzeS|ewacze
Windy ... . Patrz Lista Ogolna

Rozdrabnlacze rud Iub kamlem
Suszarki obrotowe ................
Przesi ze rusztowe
Miyny miotkowe lub rozdrabniarki
Mtyny bebnowe

PRZEMYSt. BROWARNICZY | DESTYLACYJNY

Rozlewarki do butelek i puszek .................. 1.0
Kociot brzeczkowy ...
Warniki, praca ciagta
Klarownica
Kadz zacierna . .
Lej samowyladowczy z waga, czeste

obcigzenia szczytowe ... . e 1.75

PRZEMYSL PRZEHOBCZY GLINY

Prasa do cegiet, brykieciarka, urzadzenia

przerébki gliny, ceglarka ............cccccoeeueeee. 1.75
POGLEBIARKI

Beben kablowy ... 1.75

Przenosniki 1.25

Glowica nozowa, naped osadzarki .............. 2.0

Wciggarka manewrowa .......
Pompy (jednolite obcigzenie) .

Naped przesi a, uktadarka 1.75
Weiggarka pomocnicza .............wweeeernseeee 1.5
PRZEMYSL SPOZYWCZY

Krajalnica do burakoéw ..

Maszyna Napetniajgca Butelkl i Puszk|
Warnik do zbéz ..
Mieszalnik ciast, rozdrabnlacz do mlesa .. 1.75

PRZEMYSt. DRZEWNY
Tasmowka rozdzielcza 15
Pita rozdielcza tarczowa, obcinarka .......... 1.75

Tarczéwka wzdtuzna, wiertarka czotowa,
rozdrabniarka ..
Pilarka ramowa (kroczaca) .
Transporter diuzycy ...
Strugarka
Walcarki jednokierunkowe .
Walcarki dwukierunkowe
Przenosniki trocin ...
przenosnik do desek okorkowych .
Stét sortowniczy .
Przycinarka 1.75

+ WALCARKI METALU

Zwijarka (gérna lub dolna) na zimno

Walcarka 15
Zwijarka (gérna lub dolna) na goragco

Walcarka 2.0
Koksownie

Naped popychacza .25

Otwieranie drzwi pieca .

Popychacz lub naped wdzka natorowego .. 3.0
Urzadzenie do ciagtego odlewania ..
Walcownia zimna

Walcarka do tasm ..

Wygtadzarka
Chtodnia 15
Ciagarka 20
Podajnik walcowy —

zgniatacz kesisk kwadratowych ...
Wpycharka pieca przepychowego .
Pity tarczowe do ciecia metalu
na gorgco i na zimno .
Walcownia gorgca
Walcownia tasm lub blach cienkich........ Pytaj
Walcarka kesik kwadratowych,
dwukierunkowa
Zgniatacz kesisk ptaskich
Naped klatki walcowniczej
W6z odlewniczy
Manipulatory ...
Walcownia bruzdowa ..
Stoty walcownicze
Walcarka wstepna ..........coeeeeccuncereerncenes 3.0
Chtodnia lub przesuwacz,

jednokierunkowy .. .

samotok, yiny 3.0

samotok, jednokierunkowy,

DEZCZOPOWY ....veererrcriericecrseirieneeens 2.0
Napedy nawijarek 1.75
MIYN PretoWY ... Pytaj
Srubowe urzadzenie nastawcze walcarki .... 2.0
Walcownie rur bezszwowych

Walcarka dziurujaca ..
Slizg wzdtuzny .......

Wspétczynnik

pracy
Przenosnik rolkowy ..........cccccceevcicnenciene. 2.0
Walcarka skosna ..........cccccueceeeuecucrueciccnen 2.0
Wyrzutnik 20

Nozyce, nozyce do pretow ....................... Pytaj
Manipulatory walcownicze . 3.
Walcarka wsteg na rury ....
Nozyce wielokrgzkowe, tylko na stalowni ....1.75
Napedy drzwi pieca wgtebnego

Podnosnik 1.0
Przesuwacz .. .20
Prostownice .. .20
Ustawiacze 2.0
Ciggarki drutu .. crvereernseesnssensenens 1.75
PRZEMYSL NAFTOWY
Chiodziarka 1.25

Pompa wgtebna (bez przeciazen ponad

150% szczytowego momentu obrotowego)... 2.0
Prasa filtracyjna parafiny ..
Piec obrotowy

PPRZEMYSL PAPIERNICZY

Korowarka pomocnicza, hydrauliczna........ 2.0
Korowarka mechaniczna .. .
Pojedyncze koto walcowe skosne Iub koto
zebate strzatkowe .. .20
Kolo zebate czdowe [¢] zebach obrablanych 25
Kolo zebate czolowe o zebach odlewanych .. 3.0
Holender i maszyna do rozcierania

na miazge 1.75
Bielniki, maszyny do powlekania .1.0
Kalander i satynownica............. .1.75
Rebak 25
Maszyna przetwércza .1.25
Gruntownica ........... .1.75

Obcinacz, emulsyfikator filcu .20
Cylinder suszacy il ......cccccovvvcrviciccinnnn. 1.75
Suszarka 1.75
Obciggarka filcu . e 1.25
Maszyna paplernlcza ptaskosnowa .1.75
Miyn Jordana .20
Transporter dluzycy .. .20
Pednia 15
Prasa 1.75
Scierak 1.75

Zwijak, odwijarka, nawijarka ...
Zbiornik wsadu papierniczego, ptuczka,

.15

ageszczacz 15
Pompy do masy papierniczej, odsrodkowe

— o statej predkosci ... R 0]

- czesta zmiana predkosu pod

obcigzeniem ........eeeececeiicsneen. 1.25
Walec ssgcy .. 175
Pompy prc’)iniowe . .1.25
PRZEMYSt GUMOWY

Gtadziarka 20
Kruszarka, plastykator .........c..ccccccvvrinieenen. 2.5
Wyttaczarka 1.75
Mieszarka zamknieta typu Banbury ........... 2.5

Walcarka mieszankowa, walcarka — rafiner
jedna lub dwie w linii
trzy lub cztery w linii
pie¢ lub wigcej w linii

Maszyna do opony ...

Otwieracz ci$nieniowy do opon

i detek (szczytowy moment obrotowy) ....... 1.0

Wyttaczarka, wyﬂaczarka flltrUcha

urzadzenie grudkujace ... cevverreeieesenenns 175

Walcarka ogrzewajaca
jedna lub dwie walcarki w linii
trzy lub wigcej walcarek w linii ..

Pluczka..

.1.75

URZADZENIA GOSPODARKI SCIEKOWEJ

Sito szczelinowe, podajniki chemikaliow,
kolektory, sita odwadniajace, piaskownik ...... 1.0

PRZEMYSL CUKIERNICZY

Transport trzciny cukrowe;j ...
Noze i rozdrabniarki do trzciny
Klatka walcownicza, napedzana turbing

z przektadniami walcowymi

lub strzatkowymi ... e 1.5
Naped elektryczny Iub S|In|k parowy

z przektadnig walcowa, strzatkowg lub
czotowa, bez zrédta napedu pomocniczego .. 1.75

PRZEMYSL TEKSTYLNY

Dozownik
Gtadziarka, maszyna liczaca
Maszyna wykorczalnicza
Suszamia, krosno ..
Maszyny farbujace .
Dziewiarka
Magiel watkowy, draparka, mydlarka ......... 1.25
Przedzarka, rozszerzarka tkanin,

przewijarka 15

senoma@senoma.pl, www.senoma.pl




WSPOLCZYNNIKI PRACY

Tabela 5 — Wspoétczynniki pracy dla napedow spalinowych v.

Wspétczynniki pracy dla napedoéw z silnikami spalinowymi sg wymagane dla zastosowan, gdzie prawidiowa regulacja kota
zamachowego ogranicza wahania momentu obrotowego do + 20%. Dla napedéw, gdzie wahania sg wieksze lub naped pracuje
zblizajac sie do najwyzszych parametréw krytycznych lub drgan skretnych, wymagane jest badanie elastycznosci uktadu.

llo$¢ cylindréow 4lub5v 6 lub wiecej
Wspotczynnik pracy z Tabeli 2 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 1,00 1,25 1,5 1,75 2,0
Wspétczynnik pracy silnika spalinowego 2,0 2,25 2,5 2,75 3,0 1,5 1,75 2,0 2,25 3,0

¥ Aby skorzystac¢ z Tabeli 5 nalezy w pierwszej kolejnosci ustali¢ wspoétczynnik pracy za pomocg Tabeli 4, a nastepnie uzy¢ go do okreslenia wspodtczynnika pracy silnika spalinowego
wg Tabeli 5. Jesli wspotczynnik pracy z Tabeli 4 jest wigkszy niz 2,0 lub w uktadzie zastosowano silnik 1, 2 lub 3 cylindrowy, nalezy przedstawi¢ wszystkie szczegdty firmie

SENOMA.

Wspétczynniki pracy sg wytycznymi, opartymi na doswiadczeniach, obliczonymi z proporcji danych katalogowych sprzegta
i charakterystyki uktadu. Charakterystyka uktadu jest najlepiej mierzalna za pomocg miernika momentu.

Wymagany moment obrotowy
napedzanego urzadzenia

Typowe zastosowania urzadzen napedzanych
silnikami elektrycznymi lub turbinami

Typowy wspoétczynnik pracy

/\_/'\

Stalty moment obrotowy, pompy od$rodkowe,
dmuchawy i kompresory

1,0

Praca ciggta z wahaniami momentu
obrotowego, wyttaczarki tworzyw sztucznych,
wentylatory z wymuszonym ciggiem powietrza

1,5

Niewielkie obcigzenia uderzeniowe, wyttaczarki
metali, wieze chtodzgce, noze do ciecia trzciny
cukrowej, ciggarki do drewna

2,0

Umiarkowane obcigzenia uderzeniowe jak dla
wywrotek samochodowych, kruszarki do kamieni,
przesiewaczy wibracyjnych

2,5

Duze obcigzenia uderzeniowe wystepujgce
z momentem hamujacym jak dla walcarek
wstepnych, pomp ttokowych, kompresoroéw,
rewersyjnych samotokéw odprowadzajgcych

3,0

Jak dla kompresoréw krzywkowych z czestymi
zmianami kierunku, co niekoniecznie moze
powodowaé¢ zmianeg kierunku obrotow.

skonsultowaé¢ z SENOMA

SENOMA SENOMA Sp. z 0.0., 40-153 Katowice, Al. Korfantego 191, tel. +48 /32/ 730 30 30
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REXNORD

JAK ZAMAWIAC

Aby ztozy¢ oferte lub wysta¢ sprzegto zgodne z Panstwa wymaganiami potrzebne sg nastepujgce informacje.
Zapewniamy szybka obstuge jesli w Panstwa zapytaniu lub zamoéwieniu podane zostang wymienione tu informacje.

. Zastosowanie: naped i urzagdzenie napedzane.
. Moc: robocza [kW], maksymalna [kW] lub moment obrotowy [Nm].
. Predkos¢ [obr/min].
. Dla sprzegiet typu T63 z hamulcem tarczowym nalezy poda¢ dane dotyczace hamowania:
A. Wymagany moment hamowania.
B. WR?2 czesci wirujgcych (w miejscu montazu hamulca).
C. Czestotliwos¢ uruchomien.
D. Wymagana szybko$¢ zwalniania — pozgdany czas hamowania i predkos¢ obrotowa podczas hamowania.
. llos¢
. Wielkos¢ i typ sprzegta np.: 1010T41 lub 1070T10
. Szczelina pomiedzy watami lub odlegto$¢é pomiedzy czotami watéw (wymiar BE)

. Wielkosci otworéw: musi by¢ podany rodzaj pasowania luzne lub z wciskiem lub, pasowanie zostanie wykonane zgodnie
z Tabelg 27 na str. 45. Jesli nie zostanie podane inaczej, otwory beda wykonane zgodnie z tabelami 29 lub 30 na str. 45-47.

9. Wymiary watéw jak nizej:

AW DN =

0 N o o

dla watéw prostych:

Wat napedzajacy Wat napedzany
Srednica U ... Srednica U ...
Tolerancja ......ccoocceeeeeeeiieeeeeeee e Tolerancja .......ccocceeeeeeicieee e
DIGOSE V ..o DHIGOSE V ..o
WPUSTE s WPUSTE e

UWAGA: nalezy podac tolerancje jesli majg by¢ rozne od podanych w tabeli 28 do 30 na str. 45-47. Jesli nie zostanie
podane inaczej, rowki wpustowe zostang wykonane zgodnie z normg ISO/R773-1969 i tolerancjg szerokosci JS9.

Rowki wpustowe waltdw, ktérych wymiary podane zostaly w calach, zostang wykonane w oparciu 0 wymiary wpustow podanych
w Tabeli 13 na str. 38, zgodnie z normami zaktadowymi Rexnord. Dla innych wymagan dotyczacych owiercenia nalezy
skonsultowac sie z firmg SENOMA.

dla watéw stozkowych: rozumie sie, ze rowek wpustowy jest rownolegty do otworu.

Wat napedzajacy Wat napedzany
Srednica U ....eecececeececeeeeeeeeeeeee e Ptaszczyzny poprzeczne ......ccccccoeevcceeneeennn.
DIUGOSE V ..o Narozniki ZW ........ooovviiiiiiiiiieee e
DHIGOSE W ..o STOZEK .
DIIGOSE X .. Rowek WPUSIOWY .....coocuviieiiiiiiiieieeee e

DHIGOSE Y oo

Jesli urzadzenia a‘ L Szczelina
s3 ustawione, zmierzy¢

_) szczeling pomigdzy Stozek - réznica srednicy \,
czopami waléw na diugosci

tel. +48 /32/ 730 30 31, +48 /32/ 730 23 23, fax +48 /32/ 730 30 33, e-mail: senoma@senoma.pl, www.senoma.pl
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TYP

T10

Sprzegto zamkniete / Wymiary w milimetrach

Profile pokrywy - podziat poziomy

O o] T
!
) . A F A
I - ____ sl Wielkosé 1020 - 1140 Wielkoé¢ 1150 - 1200
SRR = b
L
s sucreine .-‘ HT
A i C > C -I
D @ Wielkos¢ 1210 - 1230 Wielkosc 1240 - 1260
f Pokrywy sprzegiet od wielkosci 1020 do 1230710 sg produkowane
ze stopu aluminium.
/ Pokrywy sprzegiet od wielkosci 1240 do 1260710 sg produkowane
- / o ze stali.
I
@>] [ Korek @
alejowy Wielkosci sprzegiet typu HD obejmujg zakres od 1070 do
- ] - 1140, jak przedstawiono w tablicach ponizej. Pokrywy sa
. 6 R malowane proszkowo, a uszczelnienia wykonano z Nitryl-u.
| o i L. Wymiary w milimetrach
Wielkosé Moment | Dozwolona | Max. wielkos¢ | Min. wielkos¢ | Waga sprzegta| Waga
* obrotowy predkf)éé otworu otworu bez otworow | smaru A B c D F J s Szczelina
[Nm] t+ | [obr/min] [mm] e [mm] = [kgl [kg]l
1020T 52 4500 28 13 1,92 0,0272 | 97,0 | 982 | 476 | 39,7 66,7 | 39,1 3
1030T 149 4500 35 13 2,58 0,0408 | 105,7 | 982 | 47,6 | 492 68,3 | 39,1 3
1040T 249 4500 43 13 3,34 0,0544 | 1143 | 1046 | 50,8 | 57,2 69,9 40,1 3
1050T 435 4500 50 13 5,44 0,0680 | 135,1 | 1236 | 60,3 | 66,7 80,9 | 447 3
1060T 684 4350 56 20 7,44 0,0862 | 147,8 | 130,0 | 635 | 76,2 93,5 | 52,3 3
1070T 994 4125 67 20 10,4 0,113 | 158,8 | 1554 | 76,2 | 87,3 96,8 | 5338 3
1080T 2050 3600 80 27 17,9 0,172 | 190,5 | 180,8 | 88,9 | 104,8 1156 | 64,5 8
1090T 3730 3600 95 27 25,6 0,254 | 211,1 | 199,8 | 98,4 | 12338 1222 | 71,6 3
1100T 6280 2440 110 42 42,0 0,426 | 251,0 | 246,22 | 120,6 | 1421 155,4 5
1110T 9320 2250 120 42 54,3 0,508 | 269,7 | 259,0 | 127,0 | 160,3 161,5 5
1120T 13700 2025 140 61 81,2 0,735 | 307,8 | 304,4 | 149,2 | 179,4 191,5 6
1130T 19900 1800 170 67 121 0,907 | 6459 | 329,8 | 161,9 | 2175 195,1 6
1140T 28600 1650 200 67 178 1,13 | 384,0 | 3744 | 1842 [ 2540 | .. | 201,2 6
1150T 39800 1500 215 108 234 1,95 | 453,1 | 371,8 | 182,9 | 269,2 | 3912 | 2715 6
1160T 55900 1350 240 121 317 2,81 | 5019 | 4022 | 198,1 | 304,8 | 436,9 | 278,4 6
1170T 74600 1225 280 134 448 349 | 566,9 | 437,8 | 2159 | 3556 | 487,2 | 307,3 6
1180T 103000 1100 300 153 619 3,76 | 629,9 | 4836 | 238,8 | 393,7 | 554,7 | 321,1 6
1190T 137000 1050 335 153 776 4,40 | 6756 | 524,2 | 259,1 | 436,9 | 607,8 | 325,1 6
1200T 186000 900 360 178 1058 562 | 756,9 | 564,8 | 279,4 | 497,8 | 660,4 | 3556 6
1210T 249000 820 390 178 1424 10,5 | 544,6 | 622,6 | 304,8 | 5334 | 750,8 | 431,8 13
1220T 336000 730 420 203 1785 16,1 920,8 | 663,2 | 325,1 | 571,5 | 822,2 | 490,2 13
1230T 435000 680 450 203 2267 24,0 |1003,3| 703,8 | 3454 | 609,6 | 904,7 | 546,1 13
1240T 559000 630 480 254 2950 33,8 |[1087,1| 749,6 | 368,3 | 647,7 647,7 13
1250T 746000 580 3 254 3833 50,1 |[1181,1| 815,6 | 401,3 | 7112 698,5 13
1260T 932000 540 . 254 4682 67,2 |1260,9| 876,6 | 431,8 | 762,0 762,0 13

# Patrz str. 4 Informacje ogodlne i przypisy.
¢ Zwroci¢ sig do firmy SENOMA.

ESENOMA

SENOMA Sp. z 0.0., 40-153 Katowice, Al.

Korfantego 191, tel. +48 /32/ 730 30 30
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REXNORD

TYP T20

Sprzegto zamkniete / Wymiary w milimetrach

Pokrywa dzielona pionowo
M Szczelina
do wyjmowania wezyka
Korki
olejowe\.
[ Piasta
[ - /

I

\

~—— § —»= |«— Szczelina ‘

-« C —— >l C

A F D P L

Wielkosé I\gon:ent Dozvt\‘lzlc{n'a Max. t\‘:vvielkoé:(: Min. tv‘\,lvielkoéé V\Laga fprze'gla Waga Wymiary w milimetrach
obroto redkosé otworu otworu ez otworéw | smaru .
* INmlf | [obyimin] £ | [mm] s [mm] = kg ke) | A | B[ C|D|F | HJ] M} S Szzlna

1020T 52 6000 28 13 1,94 0,0272 [{112,3| 98,2 | 47,6 | 39,7 | 643 | 9,7 | 239 | 47,8 | 39,1 3
1030T 149 6000 35 13 2,58 0,0408 [121,8| 98,2 | 47,6 | 492 | 738 | 9,7 | 249 | 47,8 | 39,1 3
1040T 249 6000 43 13 3,35 0,0544 [129,8|104,6| 50,8 | 57,2 | 81,8 | 9,7 | 259 | 50,8 | 40,1 3
1050T 435 6000 50 13 5,32 0,0680 | 148,8|123,6 | 60,3 | 66,7 | 97,6 | 11,9 | 30,5 | 60,5 | 44,7 3
1060T 684 6000 56 20 7,01 0,0862 |163,1|130,0| 635 | 76,2 |111,1| 12,7 | 31,8 | 63,5 | 52,3 3
1070T 994 5500 67 20 10,2 0,113 |1742|155/4| 76,2 | 87,3 |122,3| 12,7 | 335 | 66,5 | 53,8 3
1080T 2050 4750 80 27 17,6 0,172 |201,2(180,8| 88,9 [104,8|149,2| 12,7 | 43,7 | 88,9 | 64,5 3
1090T 3730 4000 95 27 25,4 0,254 |232,9(199,8| 98,4 [123,8(168,3| 12,7 | 47,0 | 952 | 71,6 3
1100T 6280 3250 110 42 42,0 0,426 |267,9|246,2|120,6 [ 142,1|198,0| 15,7 | 59,7 | 120,7 | - 5
1110T 9320 3000 120 42 54,4 0,508 |286,9|259,0|127,0(160,3|216,3| 16,0 | 62,7 | 1240 - 5
1120T 13700 2700 140 61 81,8 0,735 |320,2|304,4|149,2|179,4 2455 | 17,5 | 73,7 |142,7| - 6
1130T 19900 2400 170 67 122 0,907 |379,0(329,8|161,9|217,5|283,8| 20,6 | 749 |1460| - 6
1140T 28600 2200 200 67 180 1,13 |417,1|374,4|184,2|254,0|321,9| 20,6 | 78,2 | 1554 | - 6
1150T 39800 2000 215 108 230 1,95 |376,2|371,8(182,9|269,2|374,4| 19,3 (107,3|2032| - 6
1160T 55900 1750 240 121 321 2,81 [533,4|402,2|198,1|304,8|4239|30,0¢|1153|2159| - 6
1170T 74600 1600 280 134 448 3,49 |(584,2|437,8|215,9|355,6 |474,7 | 30,0¢ | 120,1 | 226,1 - 6

& Patrz str. 4 Informacje ogdlne i przypisy.
¢ Wymiar ,H” w wielkosciach 1150 do 1170 siega do korca $ruby. Sruby nie s3 ostoniete.

tel. +48 /32/ 730 30 31, +48 /32/ 730 23 23, fax +48 /32/ 730 30 33, e-mail: senoma@senoma.pl, www.senoma.pl
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TYP T31

Sprzegto z petng tulejg dystansowg / Wymiary w milimetrach

Wezyk
ey ) Pokrywa
—»| [=Szczelina )
: = o o Sruby kotnierza
0000 jooan
NI f e
X ‘
S | [T S
A E —> E
; P B -
,
o pomigdzy
1 koricowkami
1 v walow N
Piasta walu 1 s © Piasta walu
Y ' ri
/ Korki olejowe \
Piasta dystansowa Piasta dystansowa
. Wymiary w milimetrach Srub:
Moment |Dozwolona| Max | Min LRLE] Waga ko}nie!za
Wielkosé | obrotowy | predkosé | Wielkosé | wielkos¢ Iz dodana | Wasa BE
» [Nm] [obr/min] otwordw | otworéw Il:l'lhlﬂl'ID:IE na mm BE SI[TI:a;u A B DD E F S U |Szczelina llosé / §rednica
1 S [mm] [m.m] [kg.] ponad min. g Min | Max kotnierz | o
° i stopieri SAE
10207 52 3600 35 13 3,85 0,010 00272 | 970 | 349 [889] 203 | 524 | 08 | 857 | 274 | 18 5 4-GR8 0,250
10307 149 3600 43 13 5,21 0,016 00408 [1057 | 413 [889 | 216 | 595 | 08 | 937 | 315 | 18 5 8GR 8 0,250
10407 249 3600 56 13 8,43 0,021 00544 [1143] 540 [889 | 216 | 786 | 08 | 1127 | 274 | 18 5 8-GR 8 0,250
10507 435 3600 67 13 12,8 0,028 0,680 |1531] 603 [111,1] 216 | 873 | 08 | 1254 | 406 | 18 5 8GR 8 0312
1060T 684 3600 80 20 20,5 0,037 00862 [1478| 730 [1222] 330 | 1032 | 18 | 1445 | 432 | 28 5 8-GR 8 0375
1070T 9%4 3600 85 20 24,8 0,048 0113 [ 1588 | 794 [1270] 330 [ 1095 | 1,8 | 1524 | 467 | 28 5 12-GR 8 0375
1080T 2050 3600 9% 7 40,0 0,069 0172 [ 1905 | 889 |1555] 406 | 1222 | 1,8 | 1778 | 498 | 28 5 12-GR5 0,500
1090T 3730 3600 110 27 60,1 0,10 0254|2111 1016 [1635] 406 | 1429 | 1,8 | 2096 | 569 | 28 5 12-GR5 0,625
1100T 6280 2440 130 39 90,2 0,12 0426 [ 2510 | 904 |2032| 406 | 1714 | 16 | 2508 | - | 32 6 12-GR5 0,750
1107 9320 2250 150 51 119 0,16 0508 [ 2697 | 1041 [2096| 406 | 1968 | 16 | 2762 32 6 12-GR5 0,750
11207 13700 2025 170 64 178 0,20 0,735 [307.8 | 1194 |246,1| 406 | 2254 | 16 | 3191 40 10 12-GR5 0,875
130T 19900 1800 190 77 237 029 0907 [3459 | 1346|2571 406 | 2381 | 16 | 3461 40 10 12-GR5 1,000
11407 28600 1650 210 89 327 0,40 113 [ 3840 | 1524 [266,7| 406 | 2667 | 16 | 3858 40 10 12-GR5 1,125

# Patrz str. 4 Informacje ogodlne i przypisy.

Tabela 6 — Typ T31 Standardowe dilugosci tulei dystansowych (BE = Dystans pomiedzy koncéwkami watu)

Pomiedzy korncowkami watéw Normy Wielkos¢ sprzegta
Milimetry Cale pompowe | 40207 | 1030T | 1040T 1050T | 1060T | 1070T | 1080T | 1090T | 1100T | 1110T
89 3,5 ANSI X X X
100 3,94 ISO X X X
108 4,25 MISC X X X
111 4,38 ANSI X X X X
119 4,69 MISC X X X X
127 5,00 ANSI X X X X X X
133 5,22 MISC - - X
137 5,38 MISC - X X
140 5,51 ISO X X X X X X
144 5,66 MISC - X X
148 5,81 MISC - X X X
152 5,97 MISC - - X
155 6,12 MISC - X X X X X
176 6,94 MISC X X X X X
178 7,00 ANSI - - - - - X X
180 7,09 ISO - - X X - X X X
184 7,25 ANSI - X X X X X X X
203 8,00 MISC - - - - - - - - X
218 8,59 MISC - - - - - - X
219 8,62 MISC - - - - X X
226 8,88 MISC - - - - - - - - X
248 9,75 ANSI - - - - X X X X X X
250 9,84 ISO - - - - - - - - X X
252 9,94 MISC - - - - - - X
282 11,09 MISC - - - - - - X
311 12,25 ANSI - - - - X X X X
357 14,05 MISC - - - - - - - - - X

ESENOMA

SENOMA Sp. z 0.0., 40-153 Katowice, Al. Korfantego 191, tel. +48 /32/ 730 30 30
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REXNORD

TYP T31

Sprzegto z petng tulejg dystansowg / Wymiary w milimetrach

Detal zastrzezony
wielkos¢ 1150, 1160, 1170

Sruby kolnierza Wezyk Pokrywa

39 ' Detal zastrzezony

; wielkosc 1180, 1190, 1200
A / Vo
u—s -— U
j3 .
7% <= Odrzutnik smaru
E—»||«—  Szczelina —=| |e— —»{|«—E
A l«<—— B ——— > . . < B
pomiedzy koricowkami watow
F BE I ]
DD

Piastawalu-/ Ql a @\ ? ﬁ E \—Piastawalu

O Korki

olejowe

Piasta dystansowa Piasta dystansowa
652 " Max Min Waga Wymiary w milimetrach Sruby
- Wielkos¢ | Moment | Dozwolona | Loy s | wielkoss | bez Waga 1 0 BE kotnierza
Wielkosé . obrotowy | predkosé » ; dodana
- wiei  “iymy | {oby/min) | OtWOrdw | otwordw | OWWOrU b e | SmArY T
statej [mm] [mm] | imin.BE - kgl | A | B | . DDe | E | F | U |Szczelina A Srednica
P 1 1 - Tkg] ponad min. Min | Max ; koi_merz e
® i stopieri SAE
11507 | 1055G 39800 1500 270 102 462 0.19 195 | 4531 | 1727 [3445(371,3] 3343 [ 51 [4254] - 10 14-GR 8 0,875
11607 | 1060G 55900 1350 290 115 566 0,25 281 | 5014 | 1864 [ 3556|4064 3660 | 66 [4572] - 10 14-GR 8 0,875
1707 | 10706 74600 1225 340 127 856 0.38 349 | 5664 | 2202 [3842|4445] 4249 | 84 [5270] - 10 16-GR 8 1,000
11807 | 1080G 103000 1100 340 102 1135 047 3,76 | 6299 | 2489 [400,1[490,5( 4508 | 51 [5906] 81 10 16-GR 8 1125
11907 | 100G 137000 1050 380 115 1525 0,60 440 | 6456 | 2758 [4112]5304[ 5080 | 51 6604 8.1 10 18-GR5 1250
12001 | 11006 186000 900 400 127 1910 0,85 562 | 1569 | 3053 |4445|574,5( 5304 | 61 [7112] 91 10 18-GR 5 1250

# Patrz str. 4 Informacje ogodlne i przypisy.
+ Wymiar DD podano dla nieobrobionej powierzchni odlewu dla wielkosci 1180, 1190, 1200.
* W sprzegtach Typu T31 uzyto piast sztywnych sprzegta zebatego TG52 jako piast watow.

tel. +48 /32/ 730 30 31, +48 /32/ 730 23 23, fax +48 /32/ 730 30 33, e-mail: senoma@senoma.pl, www.senoma.pl
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TYP T35

Potéwkowa tuleja dystansowa / Wymiary w milimetrach

Sruba kolnierza

Szczelina

‘ . N
RERN
T
A L—S —]
E—b
F - B
]
DD
<-BE
\<
. / ] ) Piasta T
Piasta walu @ ®)
‘ - /
Piasta dystansowa Korki olejowe
Max wielkoS€ | yin Waga | Waga Wymiary w milimetrach Sruby
Mom.| Dozw. otworéw [mm] wik bez | dodana BE kotnierza
WIk. | obr. | predk. ntw. otworu [ na [mm] | Waga A B
# | [N lobr/min]| ;. is | piasta i | 5 i . C | D |DD| E F |Piasta |Piasta| U | Szczelina NS/ | grednica
t 1 wal | T - BE ponad Min | Max R T kotnierz e
[kg] min. i st. SAE
1020T| 52 | 3600 35 | 28 | 13 [ 289 [ 0010 [00272| 97,0 | 349 [452 | 102 | 476 [ 397 | 524 | 08 | 857 | 274 | 391 [ 18 3 4-Gr8 0.250
10307 | 149 | 3600 43 | 35 | 13 [ 389 [ 0016 [0,0408 1057 | 41,3 [452 | 109 | 476 | 492 | 595 | 08 | 937 | 315 | 391 [ 18 3 8-Gr8 0.250
10407 | 249 | 3600 56 | 43 | 13 [ 588 | 0021 [00544 1143 | 540 [ 452 | 109 | 508 | 572 | 786 | 08 |1127| 274 | 401 | 18 3 8-Gr8 0.250
10507 | 435 | 3600 67 | 50 | 13 [ 912 [ 0028 |0,0680]1351| 603 | 563 | 109 | 603 | 667 | 873 | 08 |1254| 406 | 447 | 18 3 8-Gr8 0312
10607 | 684 | 3600 80 | 5 | 20 [ 139 [ 0037 [00862|147,8| 730 [ 619 | 166 | 635 | 762 | 1032 | 18 |1445| 432 | 523 | 28 3 8-Gr8 0375
10707| 994 | 3600 85 | 67 | 20 [ 176 | 0048 | 0113 |158,8| 794 [ 643 | 166 | 762 | 87,3 | 1095 | 18 |1524| 467 | 538 | 28 3 12-Gr8 0.375
10807 | 2050 | 3600 95 | 80 | 27 [ 289 [ 0069 | 0172 [1905 88,9 [ 786 | 204 | 889 [1048] 1222 | 18 |1778| 498 | 645 | 28 3 12-Gr5 0500
10907 | 3730 | 3600 | 110 [ 95 | 27 | 428 010 | 0254 |211,1] 1016 826 | 204 | 984 |1238] 1429 | 18 [2096| 569 | 716 | 28 3 12-Gr5 0625
11007 6280 | 2440 | 130 | 110 | 42¢ | 661 012 | 0426 [251,0] 904 [1032] 205 | 1206 [142,1| 1714 | 16 |2508| - - 30 5 12-G 15 0.750
11107 9320 | 2250 | 150 | 120 | 424 | 846 016 | 0,508 | 269,7 | 1041 [1064] 205 | 1270 [ 1603 | 1968 | 16 | 2762 - 30 5 12-Gr5 0.750
11207 [13700| 2025 | 170 | 140 | 61 | 129 020 | 0735 [307,8|119,4 [1246| 205 | 1492 [1794 | 2254 | 16 | 3191 - 40 6 12-Gr5 0875
11307 [19900] 1800 | 190 [ 170 | 67 [ 179 029 | 0907 | 34591346 [130,1] 205 | 1619 |217,5] 2381 | 16 | 3461 - 40 6 12-Gr5 1.000
11407 |28600| 1650 | 210 | 200 | 674 | 252 040 | 1,130 [384,0| 1524 [1349| 205 | 1842 (2540 2667 | 16 | 3588 - 40 6 12-Gr5 1.125

# Patrz str. 4 Informacje ogodlne i przypisy.

+ Minimalne otwory podano dla piasty T. Wielko$ci otworéw piasty watu wynosza odpowiednio 39, 51, 64, 77 i 89.

Tabela 7 — Typ T35 Sprzegta z potowkowa piastg dystansowg — standardowe dtugosci piast dystansowych

Pomiedzy koncowkami watéw Normy Wielko$¢ sprzegta *
Milimetry Cale POmMpowe | 40207 | 1030T | 1040T 1050T 1060T | 1070T | 1080T | 1090T | 1100T 1110T

45 1.78 MISC X X X
56 2.22 MISC X X X X
64 253 MISC X X X X X X
71 2.79 MISC X X X X X X
89 350 ANSI X X X X X
90 3.53 MISC - - - - - X X
93 3.66 MISC - X X X X X X X
91 3.58 MISC - - - - - X X X
103 4.06 MISC - - - - - - - - X
125 4.94 MISC - - - - - - - - X X
127 5.00 ANSI - - - - - - X - X X
140 5.51 ISO - - - - - - X X X
156 6.16 MISC - - - - X X X X
157 6.19 MISC - - - - - - - - X
180 7.09 ISO - - - - - - - X - X

* Uwaga: Aby umozliwi¢ demontaz piasty watu T35 bez przesuwania potagczonych urzadzen, nalezy wybra¢ potéwkowg piaste dystansowg o wym. BE (z Tabeli 5) wiekszym
niz wymiar B (podany w powyzszej tabeli) lub zamontowa¢ piaste z wysunigciem. Nalezy zapyta¢ firmg SENOMA o maksymalne dopuszczalne wysunigcie.

ESENOMA

SENOMA Sp. z 0.0., 40-153 Katowice, Al. Korfantego 191, tel. +48 /32/ 730 30 30
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REXNORD

TYP T35

Potéwkowa tuleja dystansowa / Wymiary w milimetrach

Detal zastrzezony
wielkos¢ 1150, 1160, 1170

Pokrywa  Wezyk

ot

4

[~—— Odrzutnik smaru
E — |e—

<—8B —"—BEpm:nI,edzy et il C

A Korichwkarni walow} | | D

i DD —”>| Ill— Szczelina

y

| Piasta walu j g @ @D‘\ C? (6 \ Piasta T
~1

Y
Y Q Korki olejowe
Piasta dystansowa
Otwory piast Waga Wymiary w milimetrach Sruby
wik, |Mom- | Doaw. o A watu | PiastaT | bez | \Wao2 BE T
Wik. Gsf obr. prgdk_. : : T dodana | Waga
& P [Nm] |[obr/min] Max Min Max Min i min. BE na mm I_3E smaru| p B . c D DDe| E F 1] Szczelina IIO§_6/ $rednica
1 kS . otw. T otw. Tkg] ponad min. Min | Max _kolmerz o Gl
mmm mmm ist. SAE
1150T | 10556 | 39800 [ 1500 | 270 | 102 [ 215 | 108 348 0,19 1,95 | 4531 | 1727 [1745[187,5] 1829 | 2692 [ 3343 | 51 |4254 6 14-Gr8 | 0875
11607 [ 1060G | 55900 | 1350 | 290 | 115 | 240 [ 121 441 0,25 2,81 [ 5014 | 1864 [179,6|204,7| 1981 | 3048 | 3660 | 66 |457,2 6 14-Grg | 0875
11707 | 1070G | 74600 | 1225 | 340 | 127 | 280 | 134 652 0,38 3,49 | 5664 | 2202 |194,1(223,8| 2159 | 3556 | 4249 | 84 [5270| - 6 16-Grg | 1,000
11807 [ 1080G | 103000 1100 | 340 | 102 | 300 [ 153 877 0,47 3,76 [ 6299 [ 2489 |201,7 |2469| 2388 | 3937 | 4508 | 51 [5906| 8,1 6 16-Gr5 | 1,125
11907 [ 1090G | 137000 1050 | 380 | 115 | 335 [ 153 1150 0,60 4,40 | 6756 | 2758 | 207,3|266,7| 2591 | 4369 | 5080 | 51 |6604| 81 6 18-Gr5 | 1,250
12007 | 1100G | 186000 900 400 | 127 | 360 | 178 1484 0,85 562 | 7569 | 3053 |223,8|289,1| 2794 | 4978 | 5304 | 6,1 [711,2]| 91 6 18-Gr5 | 1,250

# Patrz str. 4 Informacje ogodlne i przypisy.
+ Wymiar DD podano dla nieobrobionej powierzchni odlewu dla wielkosci 1180, 1190, 1200T.
* W sprzegtach Typu T35 uzyto piast sztywnych sprzegta zebatego Typu G52 jako piast watdw.

tel. +48 /32/ 730 30 31, +48 /32/ 730 23 23, fax +48 /32/ 730 30 33, e-mail: senoma@senoma.pl, www.senoma.pl
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TYPY T41i T41 - 2

Sprzegta przecigzeniowe / Wymiary w milimetrach

Typ TH
= G
f
= |
Piasta
T41 ]
@]
. H —» | «——  Szczeling ]
W i g T C !
" 4’_‘__ ‘ ' \
n ® ® T
Pokrywa otworow
[E [1 smarowniczych

D)
L B

Typ T41-2

G

hnnnnm

ovovovo

N

Tabela 8 - T41 Momenty poslizgowe,

otwory i predkosci

Waga bez Wymiary w milimetrach

Wielkosé|otworu [kg]| Waga _

- ° smaru M Y Szczelina
[ka] A B C D E G |[H . N|[S | W -
T41 [T41-2

20T 6,17 | - 0,027 | 101,6130,0| 47,8 | 39,6 | 177,8 | 63,5 |5,6| 47,8 [10,7|39,1| 79,2 | 5,1 3
30T |8,16| 8,16 | 0,041 [111,3|130,0| 47,8 | 49,3 | 201,7 | 69,6 |5,6| 50,8 [10,7|39,1| 79,2 | 5,1 3
40T 11,5| 11,3 | 0,054 [117,3|133,1| 50,8 | 56,9 | 231,6 | 82,3 |5,6| 63,5 [12,2{40,1| 79,2 | 5,1 3
50T 16,4| 16,0 | 0,068 | 138.2|150,9| 60,5 | 66,5 | 270,3 |82,34|5,6| 63,5 [10,7(44,7| 87,4 |51 3
60T |22,0| 21,3 | 0,086 |150,9|163,1| 63,5 | 76,2 | 301,2 | 88,9 |8,1| 76,2 [15,2|52,3| 96,5 | 5,1 3
70T 282| 27,3 | 0,113 [162,1(182,9| 76,2 | 87,4 | 323,6 |101,6/8,1| 82,8 [14,7|53,8|103,6|5,1 3
80T 41,0| 40,3 | 0,172 | 193,5(206,2| 88,9 [104,6| 361,7 [101,6/8,1| 91,9 |[14,7|64,5|114,3|5,1 3
90T 62,6 | 60,3 | 0,254 |212,9(230,1| 98,6 [124,0| 413,5 (127,0/8,1|109,2|16,3|71,1(128,5|5,1 3
100T | 101 | 91,6 | 0,426 | 251,0(269,2|120,7 (142,2| 491,2 [139,7| ... [147,3|20,8| .. |143,8|5,3 5
110T | 128 | 121 | 0,499 |269,7 |288,3|127,0(160,5| 543,1 [152,4|...{152,4|21,8| ... |156,5|9,1 5
120T | 183 | 174 | 0,726 | 307,8 |341,1(149,4|179,3| 590,3 (177,8|...|177,8|269| ... [1854|9,1 6
130T | 260 | 249 | 0,907 |345,9(360,9|162,1|217,4| 683,8 [190,5|...{185,4|26,9| ... |192,5|9,1 6
140T | 376 | 360 | 1,13 |384,0(389,1|184,2|254,0| 766,6 [203,2|...[213,4|27,2| ... |198,6|8,9 6
150T | 502 1,91 |453,1)|434,6/182,9(269,2| 863,6 |215,9| ... |254,0(31,8| .. |2454|9,1 6
160T | 652 2,81 |501,4|454,9|198,1|304,8| 988,6 (2159].../254,0{32,3| ... [250,4|9,1 6
170T | 869 3,49 |566,4|490,0|215,9|355,6|1065,8|241,3|.../266,7|32,3| ... [267,7|9,1 6
180T | 1161 3,76 |629,9(536,7(238,8(393,7(1160,8(241,3|...|266,7|42,7| ... [291,6]9,1 6
190T |1426 4,40 |673,1|562,6(|259,1|436,9(12639|254,0|.../279,4|42,7| ... |297,2|9,1 6
200T |1805 5,62 |756,9|601,2(279,4(497,8(1377,2|254,0|...|279,4|42,7| ... |3155|9,1 6

#Patrz str. 4 Informacje ogodlne i przypisy.
e \Wagi podano dla sprzegiet o wymiarze C i diugosci piast W.
4 Aby demontowaé pokrywe bez zmiany ustawionego momentu obrotowego.
+ Podane wymiary dotyczg sprzegiet T41. Typ T41 — 2 = 88,9 [mm].
m Z nowymi segmentami ciernymi.

ESENOMA

Maks. otwor
quent z zalecam{mi Predkosé
POSIZIONY | \yieikose [ WPUSIAMI * | “gops7.
Piasta |Piasta| [obr/min]
™ | T
Min | Max [mm] | [mm]
475 | 380 | 20T41 | 24 | 28 3600
565 | 158 | 30T41-2
124 | 994 | sota1 | 32 | 35 3600
6,78 | 260 | 40T41-2
209 | 167 | 4omar | 3 | 43 3600
004 | 418 | 50T41—2
339 | 271 | sotar | 45 | 50 3600
13 | 734 | 60T41-2
588 | 470 | eota1 | 20 | 96 3600
136 | 108 | 70T41-2
870 | eo6 | 7ot41 | 60 | €7 3600
441 | 192 | 8oT41—2
153 | 1220 | soT41 | 70 | &0 2800
746 | 316 | 90T41-2
254 | 2034 | oota1 | 8 | 2500
136 | 576 |100T41-2
463 | 3706 | 100141 | 190 | 110 2100
203 | 859 |110TH—2
689 | 5514 | 110141 | 110 | 120 1850
294 | 1288 |120T41-2
1008 | 8225 | 100141 | 120 | 140 1750
429 | 1830 |130T41-2
1469 | 11750 | 130Ta1 | 148 | 170 1450
610 | 2599 |140TH1—2
2079 | 16631 | 140141 | 180 | 200 1300
2038 | 23501 | 150T41 | 190 | 215 1100
4067 | 32540 | 160T41 | 225 | 240 950
5536 | 44290 | 170T41 | 250 | 280 870
7570 | 60560 | 180T41 | 290 | 300 760
10168 | 81349 | 190TH | 320 | 335 720
13558 | 108466| 200T41 | 340 | 360 670

* Dane otworéw maksymalnych kwadratowych
lub prostokatnych patrz Tabele 15i 17.

SENOMA Sp. z 0.0., 40-153 Katowice, Al. Korfantego 191, tel. +48 /32/ 730 30 30
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TYPY T44iT44 - 2

Sprzegta przeciazeniowe - wigczalne w ruchu

Rys. 1 — Montaz z kotem taricuchowym
(nie dotgczone do zestawu)
— wybor kot fancuchowych w Tabeli 10 str.23

REXNORD

/ Wymiary w milimetrach

Rys. 2 — Montaz z kotem pasowym
(nie dotgczone do zestawu)
— wybor kot pasowych w Tabeli 11 str.23

v et il "
T Rasnair—] h ]
P
. L
izt [ ] omor- 1
H | | iy UL ‘
K Srednica - P !
- UKL
w Sredrica-N i }
|
e il
5y I i
Srednica - E fi—=) R
reanica -
s
Tabela 9 - T44 Momenty poslizgowe,
otwory i predkosci
Waga sprzegta Wymiary w milimetrach Mak Moment Maks. otwor
Wielkosé| bez otworu = R wiefk:éé poslizgowy | Wielko$é |z zalecanymi|Dopuszczalna
- Nm i $6
* [kg] e E [H| K| L |« P | Q [Wielkeze 1oad] Sred. w I taficucha _[ 1 |sprzegta | wpustami * predkosé
T44 |T44-2 -0,025 (UNC - cale) otw. Min | Max [mm] [obr/min]
20T 5,26 - |1778|56|19,8(25,4| 44,4 | 61,0 | 975 | 10-24 | 4 | 533 792 51| 40 4,75 | 38,0 | 20T44 24 3600
30T 6,49 6,49 |201,7|5,6(18,5|25,4| 57,2 | 76,2 |104,1 10-24 6 66,0 | 79,2 | 5,1 50 5,65 | 15,8 | 30T44-2
32 3600
40T 8,57 8,35 |231,6(56(13,5|22,4| 66,7 | 91,4 |113,3| ,250-20 6 78,7 | 79,2 |51 60 124 | 994 30T44
50T 13,3 12,9 [270,3(5,6/19,0(30,5| 76,2 | 106,7(121,4| ,312-18 6 91,4 | 87,4 |51 80 6,78 | 26,0 | 40T44-2 35 3600
60T 16,0 15,3 [301,2|8,1|20,1(34,5| 88,9 |124,5|131,6| ,375-16 6 | 106,7 | 96,5 | 5,1 100 20,9 | 167 40T44
70T 20,5 19,6 [323,6(8,1|24,6(39,1|101,6(137,2(150,4( ,375-16 8 [119,4 (103,6|5,1 100 9,04 | 41,8 | 50T44-2
45 3600
80T 28,6 27,4 |361,7|8,1|30,7|49,8(120,6(160,0(161,0| ,438-14 8 [139,7 [114,3|5,1 140 339 | 271 50T44
90T 44,2 42,0 (413,5(8,1(34,3|56,4|139,7|185,4|194,6| ,500-13 8 |162,6 |128,5|5,1 160 11,3 | 734 | 60T44-2
50 3600
100T | 757 | 712 [4912| - [32,3[58,9(158,8 2159|2134 625-11 | 8 [1854[1438]53] 180 588 | 470 | 60T44
110T 105 | 98,4 |543,1| — |37,6(64,0|171,4|238,8(231,1| ,750-10 | 8 |203,2(156,5/9,1| 180 136 | 108 | 70T44-2 60 3600
120T 131 122 |590,3| - [54,9|89,9|193,7|261,6|278,9| ,750-10 | 10 |226,1 |185,4|9,1 200 87,0 | 696 70T44
130T 205 194 |683,8| — [54,9/85,9(235,0(1302,3(292,6| ,750-10 | 12 |266,7 [192,5|9,1 200 44,1 | 192 | 80T44-2 70 2800
140T 289 273 |766,6| — |54,9|82,3|279,4|348,0/301,8| ,750,10 14 [ 312,4 {198,689 200 153 | 1220 | 80T44
# Patrz str. 4 Informacje ogélne i przypisy. 746 | 316 | 90T44-2 85 2500
e \Wagi podano dla sprzegiet o dtugosci piast W. 254 | 2034 | 90T44
m Z nowymi segmentami ciernymi. 136 | 576 |100T44-2
463 | 3706 | 100T44 100 2100
203 | 859 |110T44-2
689 | 5574 | 110T44 110 1850
294 | 1288 | 120T44-2
1028 | 8225 | 120T44 120 1750
429 | 1830 |130T44-2
1460 | 11750| 130744 145 1450
610 | 2599 |140T44-2
2079 | 16631| 140744 180 1300
* Maksymalne otwory kwadratowe lub prostokatne
Tabela 10 - Doboér kot taficuchowych A ~ patrz Tabela 15.
(minimalna ilos¢ zeb6éw) — patrz rys. 1 Tabela 11 - Dobor két pasowych ¢ — patrz rys. 2
Wielkogé Wielko$¢ sprzegta TYP PASA
taricucha|1020|1030(1040[1050(1060| 1070[1080[1090[1100]1110[1120[1130[1140 ‘;";i':;f: Srednica zewnetrzna [mm]| _ Srednica podzialowa [mm]
3 [24]20| - | - |- | -] -]-|-]-]-]-1]- 3V | 5v | 8V | A | B cl b | E
0 |19 27|30 -|-[-1-1T-1-1-71-1-
=0 B T Bas p o B B R Eu E B Ha B 20T 78,7 | 1803 | 3175 | 795 | 137,2| 2286 | 330,2 | 5334
50 —T T @ Taatas o - T - T - T -1 - 1= 30T 94,0 | 1803 | 3175 | 947 | 137,2| 22856 | 330,2 | 5334
s | - - T [ro [t e [27 [a1 [ = | - - [ | | o o Hrars Tose [ ssos [ Soad
100 - | -] -1 -1]16]17 |20 |22 |25 |27 |30 | - | - : . : : : : : :
120 - - - = — - 17 19 2 >4 25 29 - 60T 142,2 180,3 317,5 | 143,0 | 145,0 | 228,6 | 330,2 | 533,4
o[ o | [T e Tils ot ey el ons
160 - -1 -1-1-|-|-11]17 |19 |20 | 23 | 25 : : : . . : : :
180 - = - = = = - — 16 17 18 20 23 90T 203,2 215,9 317,5 | 204,0 | 206,0 | 228,6 | 330,2 | 533,4
200 — — — — — — — — — — 77 19 21 100T 233,7 246,4 317,5 | 234,4 | 236,5 | 228,6 | 330,2 | 533,4
110T 256,5 269,2 317,5 | 257,3 | 259,3 | 228,6 | 330,2 | 533,4
A W oparciu o minimalny przeswit dla fancucha drabinkowego ponad $rednice P. 120T 279,4 | 2921 317,5 | 280,2 | 282,2 | 291,1 | 330,2 | 533,4
130T 320,0 332,7 353,1 | 320,8 | 322,8 | 331,7 | 340,4 | 533,4
140T 365,8 378,5 398,8 | 366,5 | 368,6 | 377,4 | 386,1 | 533,4

tel. +48 /32/ 730 30 31, +48 /32/ 730 23 23, fax +48 /32/ 730 30 33, e-mail: senoma@senoma.

¢ W oparciu o zasady montazu kotnierza.

pl, www.senoma.pl
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TYP T45

Zespoly przecigzeniowe

Sprzegto T45 jest zespotem hybrydowym powstatym z potgczenia elementéw sprzegiet T41 i T50. Zapewnia wyttumienie
uderzen sprzegta wezykowego i funkcje sprzegta przecigzeniowego Steelflex, stosowanego przy watach ptywajgcych w celu
ochrony przed przecigzeniami.

Sprzeglo Sprzeglo
T63 T50

e

E L 43@_ = Zespot T45/T50
D PLUS

Sprzegto
L G52
I a2 —

g j L@_;
TYP T42

Zespoly przecigzeniowe

= Zespol T45/G52

Sprzegto T42 jest rébwniez hybrydg. Jest to zespdt przecigzeniowy sprzegta T41 dopasowany do standardowej potéwki
sprzegta zebatego. Takie potgczenie pozwala osigga¢ wysoki moment obrotowy przy wiekszej sztywnosci skretnej i ochronie
przed przecigzeniami.

Sprzeglo Sprzeglo
T42 st%g

E 4;@_ = Zespot T42/T50
per D f PLUS
| Sprzegto

o gl Bl H G52

1 L

B q = Zespol T42/G52
S L_‘ Q

an

AR

Aby osiggnac¢ inne charakterystyki robocze lub zaspokoi¢ preferencje dotyczace rodzaju sprzegta (wezykowe lub zebate)
mozna uzy¢ zarowno sprzegta T45 jak i T42 ze sprzegtem T50 lub G52 zamontowanym na przeciwnej koncéwce watu
ptywajacego.

Dobor elastycznej potowki sprzegta T42 Dobor elastycznej potowki sprzegta T42
Wielko$¢ sprzegta T42 z kontrolowanym | Wielkos¢ elastycznej Wielko$¢ sprzegta T42 z kontrolowanym | Wielkos¢ elastycznej
momentem obrotowym potowki sprzegta G52 momentem obrotowym potowki sprzegta G52

1030T42 1010G 1110742 1030G
1040T42 1010G 1120742 1035G
1050742 1010G 1130742 1040G
1060T42 1015G 1140742 1050G
1070T42 1015G 1150T42 1050G
1080T42 1020G 1160T42 1060G
1090T42 1025G 1170T42 1070G
1100T42 1030G

.:SENOMA SENOMA Sp. z 0.0., 40-153 Katowice, Al. Korfantego 191, tel. +48 /32/ 730 30 30
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REXNORD

WYLACZNIK AUTOMATYCZNY Z CZUJNIKIEM ZBLIZENIOWYM

Dwa odbiorniki czujnika w obudowe
ustawione na 180"

|
=

Szczeli iet Odbiornik
zczelina powietrzna czujnika

Wat napgdowy 2,29- 3,048

[Wal napedzany

B

Skrzynka sterujaca

Czolo
czujnika | Przeciwnakretka

Piasta T41

hHJ:'::'—H
=

%

Kabel do silnika

™\

Klamry podtrzymujace czujnik

Wytacznik automatyczny z czujnikiem zblizeniowym zlokalizowany jest w skrzynce sterujgcej zainstalowanej w obwodzie
zasilania silnika w zastosowaniach ze sprzegtem przecigzeniowym lub w zastosowaniach ze sprzegtem przecigzeniowym
wigczalnym w ruchu, jest zalecany w celu ochrony potaczonych urzadzen oraz sprzegta przed zniszczeniem spowodowanym
przez narastajgcg temperature w zespole przecigzeniowym sprzegta. W celu okreslenia czy w danym zastosowaniu zalecane
jest uzycie wytgcznika nalezy odnies¢ sie do charakterystyk pracy na str. 26 do 29.

Regulator predkosci wytacznika znajduje sie w skrzynce sterujgcej. Ustawia sie¢ go na wymagang predko$c¢, przy ktérej
nastepuje wytaczenie, a czujnik stale poréwnuje predko$¢ watu napedzanego z ustawiong predkoscig wytaczenia. Skrzynka
sterujgca moze by¢ zamontowana w przestrzeni o nastepujgcych przyblizonych wymiarach: 76,2 mm (szerokos¢), 76,2 mm
(gtebokos¢), 127,0 mm (wysokosE).

Podczas przecigzenia sprzegto wchodzi na ustawione wczesniej obroty. Kiedy predko$¢ watu napedzanego spada ponizej
ustawionej predkosci wytaczenia, otwiera obwdd elektryczny silnika i opdr obcigzenia zatrzymuje wat silnika. Jesli wytacznik
jest podtgczony w sposdb umozliwiajgcy automatyczne przywrocenie pracy, naped jest natychmiast gotowy do dalszej pracy
(po ustaniu przecigzenia) bez ponownego przywracania obwodu. Aby zrestartowa¢ naped wystarczy nacisng¢ gtowny
przycisk startu lub przycisk start na sterowaniu zdalnym. Silnik nie podejmie pracy, jesli przecigzenie nie zostato usuniete,
poniewaz obwdd silnika otworzy sie ponownie jak tylko zostanie zwolniony przycisk start.

Uzytkownik moze wiaczy¢ do obwodu sygnalizacje swieting lub dZzwigkowa informujgca obstuge o przecigzeniu lub zatrzymaniu
zespotu.

Szczegoly zawarto w instrukcji operacyjnej 428—-440.

Piasty wysuniete

Kiedy dystans pomiedzy koncami watow jest wiekszy niz przeswit sprzegta lub kiedy diugos¢ piasty sprzegta lub piasty sprzegta
wigczalnego w ruchu jest wieksza niz dtugo$¢ koncowki watu mozna wysungc¢ jedng lub obydwie piasty. Dla Typu 41, jeéli
nasuniecie piasty jest mniejsze niz $rednica watu nalezy sprawdzi¢ naprezenia wpustow lub uzy¢ potdwkowych piast T
wymienionych w Tabeli 23 na str. 44 lub poda¢ szczegdty zastosowania firmie SENOMA.

UWAGA: Zawsze nalezy bra¢ pod uwage wptyw efektu otwartych rowkéw wpustowych na wywazenie sprzegta.

|
=

Dla pasowania luznego wymiar Y musi by¢é réwny lub wiekszy b X
niz wymiar X, lub wiekszy niz 0,75 x wymiar X dla pasowania N *
z wciskiem. L -

i
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CHARAKTERYSTYKI MOMENTU POSLIZOWEGO

Przedstawione charakterystyki dotyczg sprzegiet i sprzegiet wtgczalnych w ruchu typu LT, T41, T41-2, T44 i T44-2.
Ustalenie momentu poslizgowego sprzegta oraz predko$¢ obrotowa z jakg pracuje determinujg dlugosé czasu, w ktorym
sprzegto moze pracowacé $lizgajac sie bez przekroczenia jego mozliwosci termicznych. Zastosowanie automatycznego
wytgcznika odcinajgcego (patrz str. 25) wymagane jest w aplikacjach wymienionych w gérnym prawym rogu wykresow
(przypis 1) i zalecane w zastosowaniach gdzie wartosci czasu pracy z poslizgiem i bez poslizgu sg przekroczone.

UWAGA: Warunki termiczne podane w charakterystykach momentu poslizgowego dotyczg wytgcznie sprzegiet z mozliwoscig
kontroli momentu obrotowego, ktérych piasta jest zamontowana na wale napedzajgcym. Jesli piasta przecigzeniowa
zamontowana jest na wale napedzanym nalezy zredukowac¢ czas poslizgu 0 50%.

Podczas poslizgu, na powierzchniach ciernych wytwarzane jest ciepto. Prezentowane wykresy okreslajg mozliwosci termiczne
sprzegiet. Kiedy moment (moment poslizgowy przy predkosci poslizgu — nie moc silnika) wystepujacy podczas okresu poslizgu
przekroczy mozliwosci termiczne sprzegta pojawig sie nastepujace skutki:

1. Zuzycie wyktadzin ciernych zmieni wspotczynnik tarcia i ustawienia momentu poslizgowego.

2. Nadmierne zuzycie tulei tozyskowej.

3. Gesty dym i mozliwy pozar.

4. Catkowite uszkodzenie sprzegta.

Wartosci graniczne podane w prezentowanych charakterystykach muszg by¢ przestrzegane celem zapewnienia prawidtowe;j
pracy sprzegiet przecigzeniowych w uktadach przecigzonych. W przypadku zastosowan wymagajgcych pracy powyzej
mozliwosci termicznych sprzegta nalezy zwréci¢ sie do firmy SENOMA.
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CHARAKTERYSTYKI MOMENTU POSLIZOWEGO
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(@) dozwolony poslizg 66 sekundowy jesli nastepuje po nim 11 minutowa praca bez poslizgu
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@ wymagany automatyczny wylacznik odcinajacy @ wymagany automatyczny wylacznik odcinajacy

(@) dozwolony poslizg 106 sekundowy jesli nastepuje po nim 35 minutowa praca bez poslizgu  (2) dozwolony poslizg 110 sekundowy jesli nastepuje po nim 37 minutowa praca bez poslizgu
(@) dozwolony poslizg 212 sekundowy jesli nastepuje po nim 35 minutowa praca bez poslizgu (@) dozwolony poslizg 220 sekundowy jesli nastepuje po nim 37 minutowa praca bez poglizgu
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@ wymagany automatyczny wylgcznik odcinajacy
(@) dozwolony poslizg 150 sekundowy jesli nastepuje po nim 50 minutowa praca bez poslizgu
(@) dozwolony poslizg 300 sekundowy jesli nastepuje po nim 50 minutowa praca bez poslizgu
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(D wymagany automatyczny wylacznik odcinajgcy
(@) dozwolony poslizg 133 sekundowy jesli nastepuje po nim 44 minutowa praca bez poslizgu
(@) dozwolony poslizg 266 sekundowy jesli nastepuje po nim 44 minutowa praca bez poslizgu
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TYP T50

Wat ptywajacy / Wymiary w milimetrach

Uszczelka
je— P — J ——»
— Minimalny przeswit
- - ; A
P v B ™ N|\: " ™ do wyjmowania wezyka
/ —B Korklr‘wla'
orki olejowe aoh o
l Wtk () Welkose 1180- 1200 43%
\ = //7,,7,,ﬁ — - y
T I ] ' ’E_l T “
NS LA B lo U b e
Wielkos¢ 1120 - 1200 e ) I fo y
A [ = szceina pomigdzy koricowkami walow Szczelina—{ [<—
1 BE ‘
DD o —— !"—'1* C 47' D F . e« C—»
< — _) SD
. . - |
Piasta z kotnierzem — — —
AU |
et - ~. Y
7/ A
/ Szczeling| \‘ i } Piasta pomocnicza E _'BE \
) L] -
§ ) ~L Elastomerowy dysk Piasta z kolnierzem
X szczelinowy do aplikacji pionowych
N_ - - tylko nizsze sprzegta
)  Iiment Mak;.otwor Min. Ot-wor Waga | Waga dod. Waga Wymiary w milimetrach
Wielkos$é (piasta . pisty bez | na mm di.
obrotowy q otwor < n smaru BE .
* INm] § |2 koinierzem) | B2 || Gt | [Pl 2 kgl | A ~| cC| D |DD|F | J |M/| P |SB|SD |Szzelina
[mm] [mm] |tw [kg] |piastami [kg] n
1030T 149 35 13 27,0 3,90 0,00498 0,0408 (1159 162 | 47,6 | 49,2 | 83,7 | 80,8 | 50,3 | 77,7 | 26,8 | 27,0 | 28,6 3
1050T 435 50 13 36,5 8,84 0,00893 0,0680 | 157,5| 195 | 60,3 | 66,7 |105,2|104,8| 59,2 | 94,0 | 36,2 | 36,5 | 38,1 3
1070T 994 67 20 49,2 15,6 0,016 0,113 |182,9| 213 | 76,2 | 87,3 |126,5|129,0| 65,9 |103,1| 49,8 | 49,2 | 50,8 3
1080T 2050 80 27 61,9 26,4 0,025 0,172 |218,4| 275 | 88,9 |104,8(154,9(156,2| 85,9 |134,1| 52,1 | 61,9 | 63,5 3
1090T 3730 95 27 74,6 37,2 0,036 0,254 |244,9| 294 | 98,4 |123,8(180,3(175,8| 92,2 |143,8| 58,5 | 74,6 | 76,2 3
1100T 6280 110 42 92,1 | 62,8 0,056 0,426 |286,0| 372 [120,6(142,1(211,3|208,3|117,3(181,4| 69,3 | 92,1 | 95,2 5
1110T 9320 120 42 101,6 | 83,6 0,067 0,508 |324,1| 391 |127,0|160,3|245,4(228,6(122,2|190,5| 73,9 [101,6/104,8 5
1120T 13700 140 61 1175 | 97,9 0,090 0,735 |327,2| 453 |149,2|179,4(179,3|257,0|146,3|220,0| 83,6 (117,5/120,6 6
1130T 19900 170 67 133,4 140 0,115 0,907 |365,3| 463 |161,9(217,5|217,4|295,1|149,5|225,0| 94,8 |133,4(136,5 6
1140T 28600 200 67 142,9 210 0,131 1,13 |419,1| 482 |184,2|254,0(254,0(335,8|155,8|234,7|113,8|142,9|146,0 6
1150 39800 215 108 161,9 277 0,168 1,95 |477,5| 549 |182,9|269,2|269,2|391,2|177,4|268,2|101,7|161,9|165,1 6
1160T 55900 240 121 200,0 381 0,254 2,81 [548,6| 587 [198,1|304,8|304,8|442,0(189,4(287,0(111,9(200,0|203,2 6
1170T 74600 280 134 200,0 519 0,254 3,49 |604,5| 622 [215,9(355,6|355,6(494,3|201,0|304,8 | 124,6 |200,0(203,2 6
1180T 103000 300 153 225,4 718 0,322 3,76 |6655| 673 |[238,8(393,7|393,7|556,3|226,9|330,2 | 141,4 |225,4|228,6 6
1190T 137000 335 153 250,8 898 0,397 4,40 |(708,7| 711 [259,1|436,9 [436,9 |599,4 |241,7 | 349,5|157,6 [250,8|254,0 6
1200T 186000 360 178 276,2 | 1205 0,480 5,62 |782,3| 744 [279,4]497,8|497,8|622,9|251,8|365,8(172,8(276,2(279,4 6

# Patrz str. 4 Informacje ogdine i przypisy.

ESENOMA
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REXNORD

TYP T50

Wat ptywajacy. Doboér

Wprowadzenie — Srednice watéw ptywajgcych zostaty wczesniej dobrane, tak aby, przekazywaty moment obrotowy sprzegta
i powinny by¢ sprawdzone jedynie pod wzgledem dopuszczalnych predkosci.

Budowa — standardowe waly sg wykonane z petnego materiatu — ze stali walcowanej na zimno AISI 1018 lub 1020. Dostepny
jest rowniez wat toczony ze stali walcowanej na gorgco AlSI 1018.

Okresli¢ dopuszczalng diugosé watu

A. Dobraé wielko$¢ sprzegta str. 9-10i 30

B. Za pomocg informaciji ze str. 30, nalezy okresli¢ srednice watu (wymiar SD) dla wybranego sprzegta

C. W tabeli ponizej odszukac¢ $rednice watu ptywajgcego (wymiar SD) okreslong w kroku B.

D. Okresli¢ dopuszczalng diugosé watu dla wymaganej predkosci robocze;j.
Dla predkosci ponizej 540 obr/min — odczyta¢ maksymalng dopuszczalng diugosé watu z lewej strony wymaganej Srednicy watu.
Dla predkosci powyzej 540 obr/min — przes$ledzi¢ dane w tabeli na prawo wzdtuz przekatnej od okreslonej Srednicy watu
do miejsca przeciecia z pionowa linig, na ktérej zaznaczono predkosci robocze, a nastepnie w prawo wzdtuz linii poziome;j
i odczyta¢ maksymalng dopuszczalng dtugosé watu.

E. Okredli¢ czy wat wymaga wywazenia. Odszukaé punkt w ktérym przecina sie predkos¢ robocza i diugosé watu ptywajgcego.
Wywazanie jest wymagane kiedy wyznaczony punkt znajduje sie na prawo od pogrubione;j linii.
F. Jesli wymagany jest dluzszy wat, nalezy zredukowaé predko$¢ roboczg jesli to mozliwe lub wybra¢ nastepne, wieksze sprzegto.

Uwaga: Dla takich warunkéw, powinno sie rozwazy¢ zastosowanie watu pustego, prosimy o przekazanie danych aplikaciji
do firmy SENOMA.

Tabela 12 — Dobé6r watow ptywajacych

Maksymalna diugo$¢  |Srednica y
walu [mm] walu DOPUSZCZALNA PREDKOSC WALU PLYWAJACEGO [obr/min]
{Ponizej 540 obr/min) | [mm] | 540 00 800 1000 1500 2000 3000 4000 5000 6000
| o
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6578 ———— 12794 T—f obr/min obr/min
6273 ——1 2540 - ] ] 6,350
5943 ————— 2286 =4 ~L ] -
5613 203,2 ~ “-\ "
N N WYWAZANIE JEST
5064 —— 1651 = 5,080
! ™~ ™~ WYMAGANE '
sy T4 e T "‘-\\ ~ <
4318 1207 T~ < < \\...: |
M
4013 ———L 1048 - ~ N S
\ ~ \ . .
3835 — 95,2 I N ~ ~ 3,810
~ ~ \
~ s \\\ '\\\ s ~ —_
3429 ——————1- 762 K| SN DN ~. i E
3124 —— 635 - \\ > \\..\$: -.._,\‘ ™~ o
50,8 SIS \'\\ ""\" . &
2794 .8 = ~ ~ S =L Q
~
\\ ~ ™~ "-x ~ ..\\: ~_ 5
2438 38,1 = N U RN N I SN 2,540 S
' ~ ~. ~ e S N NN 2286 =
~ . ~ \ I N ! %
2108 28,6 —h_ - ~ N 2052 2
~ ~ ~ ~ X
\\ =~ ~ = S \%\ - E
\\ ~ o \ ~ \\‘ SO N 8
N L T~ SISO -3
~
N = ~ ™~ n \‘\\ =~ 1,524 é
\\ \\ =~ S~ - \ ™~ '-..\.\\\ 1270 %
I~ ~ t ' X
\ ~ . \‘\ ~ %
\ ~ ~N.
| | \ ~
N\ 1170 1750 N ~ noe
abr/min obr/min \ [~ \_\
~ ~ ~o 889
‘ \ N N
WYWAZANIE NIE ! ! e | 7e2
JEST WYMAGANE ~
\\ ‘ ™
\ | \ 635
I
‘ ‘ 508
540 600 800 1000 1500 2000 3000 4000 5000 6000

DOPUSZCZALNA PREDKOSC WAEU PLYWAJACEGO [obr/min]

tel. +48 /32/ 730 30 31, +48 /32/ 730 23 23, fax +48 /32/ 730 30 33, e-mail: senoma@senoma.pl, www.senoma.pl

31



ZESPOL HAMULCA TARCZOWEGO

Rexnord dostarczy sprzegta tarczowe typu T63 do uzytkowania z sitownikami i systemami zasilajgcymi innych
producentéw lub system tarczowego hamulca bezpieczenstwa. Zespot jest ztozony ze sprzegta Steelflex, hamulca
tarczowego, podstawowych obwodoéw hydraulicznych i innych komponentéw. Systemy te sg uzywane jako systemy
hamulcowe przytrzymujgce lub wstrzymujgce; mogag by¢ rowniez uzywane jako ograniczone hamulce dynamiczne.

Rexnord dostarczy hamulce tarczowe oraz dobrane wstepnie komponenty hydrauliczne w zestawie zasilajgcym.

Rexnord moze ztozy¢ lub zamontowac¢ sprzegto T63, hamulec tarczowy i system hydrauliczny, jesli komponenty te zostang
zamoéwione tgcznie z przektadniami marki Falk.

Mozliwosci
Sprzegto z hamulcem tarczowym Steelflex marki Falk z zespotem hamulca tarczowego posiada gwarantowany zakres
znamionowych parametréw hamowania od 11 do 16 938 [Nm].

Opis Sprzegta z hamulcem tarczowym i zespotem hamulca tarczowego

Zespot sktada sie ze standardowego sprzegta T63, w kidrym wykorzystano tarcze o Srednicy i grubosci kompatybilnej z hamulcem
jednego z wymienionych dalej producentéw. Zaréwno hamulce tarczowe produkowane przez MICO-Minnesota Automotive inc.,
jak i Goodyear Aerospace Corporation sg uzywane odpowiednio ze sprzegtami wielkosci 50763 do 120T63 i 130T63.
Producenci uzywajg réznych wzoréw otwordw przytgczeniowych i zaciskéw. Hamulce tarczowe MICO i Goodyear wymagaja
cisnienia hydraulicznego.

Sitowniki hamulcéw tarczowych

Sitowniki hamulcow tarczowych hamujg pod obcigzeniem sprezyny. Ci$nienie hydrauliczne wymagane jest do zwolnienia lub
zatrzymania hamulca. Normalna praca zespotu polega na utrzymaniu cisnienia w pozycji zwolnionej podczas, gdy system
hydrauliczny pracuje. Wystgpienie awarii zasilania elektrycznego lub systemu doprowadzajgcego cisnienie, redukujac cisnienie
zespotu ponizej cisnienia zwolnienia hamulca, zainicjuje proces hamowania.

Zespot hydrauliczny hamulca

Zespot sktada sie ze zbiornika olejowego, filtra, pompy zebatej i silnika elektrycznego, zaworu bezpieczenstwa,
elektromagnetycznego zaworu zwrotnego, ci$nieniomierza, podwojnego wytgcznika cisnieniowego, weza hydraulicznego
o dlugosci 1,52 [m] z przytaczami i zacisku hydraulicznego.

Praca

System hydrauliczny hamulca jest aktywowany poprzez wigczenie jego silnika elektrycznego. Silnik napedza pompe zebata,
ktéra powoduje przeptyw oleju pomiedzy pompg a elektromagnetycznym zaworem zwrotnym. Kiedy zawor elektromagnetyczny
jest zasilany, cisnienie oleju wzrasta w hamulcu powodujgc Sciskanie sprezyn talerzykowych i hamowanie.

Cisnieniomierz,wypetniony —»{]
ciecza (0-3000 PSI) rI:’od\.'\wf)iny wytacznik
: ) . cisnieniowy
Korek olejowy/odpowietrzajacy :] oo [
Zbiornik . ok.
Dwudrozny p 323
\ zawér regulacyjny T\ —
L/
= i '
N | Dwa otwory potozone w odlegiosci 95,25 mm
Korek spustowy od siebie na $ruby o $rednicy 9,525 mm
- ok. 568
Silnik
e ok.
MI o h &
a J

Zawor bezpieczenstwa __—»
(ustawiony na 2000 PSI)
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TYP

Hamulec tarczowy / Wymiary w milimetrach

T63

KB Profil szczeki hamulca

REXNORD

wielko$¢ 90-120T

A

RKB—’

UWAGA: Sprzegta typu T63 i zespoty hamulca nie sg
dopuszczone jako hamulce gtéwne do zastosowania
w urzgdzeniach podnoszgcych lub transportujgcych
ludzi, takich jak windy, schody ruchome, dzwignice,
podnosniki itp.

Plyta montazowa
klienta |

KA
— B
] ] . :@
Profil szczgki hamulca kA Piasta
wielkosé 50-80T T63 [¢)
T ﬁ{% Profil szczeki hamulca
E x ,‘f wielkos¢ 130-160T
P —»| [« Szczelina |
X - -¢—W—>©-— — D A
e
L ‘\
\
\ PT;staT
I~ 0
Korki
3 olejowe
F—> l«— G—>
Wielkosé | Parametry Srednica tarczy |Dopuszczalna '\o"t:\"(; o“tnvlvr:')-r ng: 33; zergla Waga ATET T O Wl S
* hamulca | hamulca x grubos$é predk?sc | i tarczy smaru A c D a J o W X |szezel
[Nm] (E x F) * [obr/min] . - k] [ka] czelna
20T 11 203 x 6,4 4500 28 13 2,55 0,03 [101,6| 47,8 | 396 | 59,9 | 66,5 | 71,4 | 605 | 11,7 3
30T 35 254 x 6,4 4500 35 13 3,31 0,04 (111,3| 47,8 | 493 | 59,9 | 68,3 | 79,4 | 60,5 | 11,7 3
40T 65 254 x6,4 4500 43 13 4,26 0,05 [(117,3| 50,8 | 57,2 | 59,9 | 69,9 | 98,4 | 60,5 | 11,7 3
50T 118 254 x 6,4 4150 50 13 6,35 0,07 [138,2| 60,5 | 66,5 | 59,9 | 79,2 |108,0| 60,5 | 13,2 3
60T 209 305 x 6,4 3800 56 20 9,57 0,09 [(150,9| 63,5 | 76,2 | 88,6 | 91,9 |125/4 | 88,1 | 152 3
70T 331 305 x 6,4 3250 67 20 12,3 0,11 (162,1| 762 | 87,4 | 88,6 | 953 |133,4| 88,1 | 152 3
80T 637 305 x 6,4 2850 80 27 19,8 0,17 [1935| 88,9 |104,6| 88,6 |1158|152,4| 83,1 | 18,0 3
90T 1084 407 x 12,7 2700 95 27 28,4 0,25 (212,9| 98,6 [124,0| 87,9 [1222|179,4| 88,1 | 26,9 3
100T 1897 407 x 12,7 2400 110 42 47,7 0,43 |251,0(120,6142,0|119,1 | 155,4|215,9|119,1| 29,5 5
110T 2846 458 x 12,7 2250 120 42 64,9 0,51 |[269,1|127,0(160,3|146,0 | 161,5|241,3|146,0 | 29,5 5
120T 4336 509x 12,7 2025 140 61 92,1 0,73 |[307,8|149,4(179,3|150,1 | 191,5|276,2 | 149,4 | 33,0 6
130T 6098 559 x 12,7 1800 170 67 132 0,91 |3459|162,1|217,4|153,4 | 195,1|295,3|152,4 | 35,6 6
140T 8808 610x12,7 1650 200 67 185 1,13 |384,0(184,2|254,0| 159,8 | 201,2|330,2 | 158,8 | 38,1 6
150T 12195 763x12,7 1500 215 108 253 1,91 |453,1(182,9|269,2|179,8 |271,3|368,3|182,9| 31,5 6
160T 16938 915x 12,7 1350 240 121 336 2,81 [501,4|198,1|304,8| 195,1 | 278,9 |400,0 | 198,1 | 31,5 6

# Patrz str. 4 Informacje ogdlne i przypisy.
+ Sprzegta zostang przygotowane pod pasowanie z wciskiem, bez $ruby ustalajacej. Nie zaleca sie pasowania luznego i/lub piast ze $rubami ustalajgcymi. Stosowane sg normy
Rexnord, chyba ze stwierdzono inaczej. Otwory maksymalne wymienione powyzej dobrano na podstawie zalecanych wpustéw podanych w Tabeli 13, str. 38. Wpusty, dla innych
otworéw maksymalnych, ktére mogg zosta¢ wykonane na zamoéwienie wymieniono w tabeli 15 na str. 39.
* Inne $rednice tarcz hamujacych dostepne na zapytanie w firmie SENOMA.
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TYP T63

Zespot hamulca tarczowego / Wymiary w milimetrach

Szczeliny
0 szerokosci 8,7 mm

Skrzynka zaciskowa

11: ) — 133—T
i

%————————@} 127
LA s
“——  0k.408
ok. 697
Cignieniomierz wypetniony
el ciecz; (. Podwajny wylacznik
0250NPT - podigczenie cisnieniowy
klienta Zawdr regulacyjny
Zbiornik Odpowietrznik - Silnik

zfilrem / ok. 359

T
————————— — B B L e

I J 8*9

¥
Zawor bezpieczeristwa /? 0 2N 1o
114 >
Hamulec tarczowy A Wymiary w milimetrach
Wielkos¢é Moment obrotowy [Nm]
Marka Model ¢ KA KB #
Minimalny Maksymalny
20T . - I .
30T Te wielkosci sg najlepiej aktywowane przez zespot
0T szczek elektromagnetycznych lub pneumatycznych
50T 02-515-002 62,3 122 158,0 96,5
60T MICO, Inc. 02-515-004 157 244 183,4 125,2
70T 02-515-008 474 556 183,4 125,2
80T 02-515-006 631 701 183,4 125,2
90T 02-530-306 772 1460 292,1 138,7
100T 02-530-628 724 2480 292,1 169,9
110T 02-530-628 829 2850 342,9 196,8
120T 02-530-600 1880 4460 336,6 200,9
130T PD 1591 2200 8260 336,6 216,9
140T MERITOR PD 1591 2430 9100 362,0 223,3
150T SCL 25 3660 23300 461,8 245,9
160T SCL 25 5670 28400 539,0 260,3

4 Do tych hamulcow stosuije sie olej hydrauliczny (NIE ptyn hamulcowy). Odpowiedni jest jakikolwiek olej hydrauliczny o lepkosci od 150SSU — 350 SSU przy 38°C.

A Podany maksymalny moment obrotowy dotyczy parametréw przy nowych oktadzinach ciernych. Minimalny moment obrotowy dotyczy parametréw w punkcie pracy,
gdy szczeka wymaga ustawienia z powodu zuzycia oktadzin ciernych.

& Wymiar KB dotyczy powierzchni montazu szczgki dla sprzegiet o wymiarach 50T do 120T oraz krawedzi szczeki dla sprzegiet o wymiarach 130T i wigkszych.

SENOMA SENOMA Sp. z 0.0., 40-153 Katowice, Al. Korfantego 191, tel. +48 /32/ 730 30 30
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REXNORD

TYP T70

Wysokoobrotowe / Wymiary w milimetrach

Uszczelka
- P J
oy B M | Minimalna szczelina
= o | Pokrywa do wymiany wezyka
/ =W 7 _" | Korki olejowe
: { il | Wezyk
i - |‘ TI=Y 77“' r
L— I - i
Wymiar 1120 - 1140 NN / 1
A —»{[=— Szczelina
- c > C
DD - - 1 D E
v
Piasta ™
z kolnierzem | l J Y
m ] Piasta T
v LM
-« B
. .. | Moment |Dopuszczalna Mak§. Mi",' Waga sprzegta Waga BT 0 il
Wlell(osc obrotowy | predkosé otwor | otwér | ho; gtworu smaru .
[Nm] + [obr/min] % [m.m] [m.m] [kl [kg] A B (o] D DD F J M P |[Szczelina
1030T 149 10000 35 13 3,90 0,041 115,8| 98,6 | 47,8 | 49,3 | 83,8 | 80,8 | 50,3 | 77,7 | 26,9 3
1050T 435 9000 50 13 8,84 0,068 157,5|124,0| 60,5 | 66,5 | 105,2 | 104,6 | 59,2 | 94,0 | 36,1 3
1070T 994 8200 67 20 15,6 0,113 182,9|155,4| 76,2 | 87,4 | 126,5 |129,0| 65,0 | 103,1 | 49,8 3
1080T 2050 7100 80 27 26,4 0,172 218,4(180,8| 88,9 [104,6 | 154,9 | 156,2 | 85,9 | 134,1 | 52,1 3
1090T 3730 6000 95 27 37,2 0,254 24491200,2| 98,6 [124,0(180,3 [175,8| 92,2 | 143,8 | 58,4 3
1100T 6280 4900 110 42 62,8 0,426 286,0 | 246,1 | 120,6 | 116,6 | 211,3 | 208,3| 117,3|181,4 | 69,3 5
1110T 9320 4500 120 42 83,6 0,508 324,1|258,8 |127,0|160,3 | 245,4 | 228,6 | 122,2 | 190,5 | 73,9 5
1120T 13700 4000 140 61 97,9 0,735 327,2(304,8|149,4 (179,3 | 179,3 | 257,0 | 146,3 | 220,0 | 83,6 6
1130T 19900 3600 170 67 140 0,907 365,3|330,2 |162,1|217,4|217,4 | 295,1 | 149,4 | 225,0 | 94,7 6
1140T 28600 3300 200 67 210 1,13 419,1|374,6 | 184,2 | 254,0 | 254,0 | 335,8 | 156,0 | 234,7 | 113,8 6

# Patrz str. 4 Informacje ogdlne i przypisy.
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TYP T90

Z adapterem kota zamachowego - do silnikéw spalinowych / Wymiary w milimetrach

Uzywane gtéwnie do potgczenia kota zamachowego silnika spalinowego do napedzanego urzadzenia. Tarcze adaptera
wykonane sg w sposob zapewniajgcy dopasowanie srub zgodnie z normg SAE J620. Sprzegta T90 zapewniajg prace przy
wyzszych momentach obrotowych lecz sg mniejsze gabarytowo i tarisze od sprzegiet elastomerowych. Elastyczny wezyk
zapewnia wyttumienie naprezen skretnych i dodatkowo umozliwia prace zespotu przy niewspotosiowosci watdéw. Tarcze
adaptera sg przykrecone do piasty i zabezpieczone kotkami aby zapewni¢ niezawodne potgczenie.

Dobor — Nalezy wybra¢ odpowiednig wielko$¢ sprzegta Steelflex uzywajgc jednej z podanych metod doboru. Sprawdzi¢ dobor
z danymi przedstawionymi w tabeli ponizej dla sprzegta wigczalnego w ruchu uzywanego z kotem zamachowym silnika
spalinowego. Jesli w tabeli nie ma odpowiedniej wielkosSci sprzegta, nalezy przedstawi¢ szczegdty zastosowania firmie
SENOMA.

G - (ilos¢ i wielkos¢ otwordw)

Adapter przykrecony do p
i zabezpieczony kotkami

przez producenta

AF

Pokrywa

Wezyk

l

Piasta T
® ®
Korki
- — olejowe
Adapter e . ¢
- B -
Adapter - wymiary w calach Waga Wymiary w milimetrach
sprzegta
Moment Dop. |Maks.| Min. bez
. . AF Wielkos¢ |obrotowy | predkos$¢ | otwor |otwér | otworu o
Srednica| 1000l Bc | @ | T | * | zesp. |[obr/min]|fmm]|mm]| w |"" | A B | c D |4 | L | U |Sxzlna
sprzegta _0’005 [Nm] i ° B | piascie
’ T
[kl
0,375 | 1050T 395 3600 50 13 8,16 |0,025|138,2(141,7| 60,5 | 66,5 | 79,2 | 78,0 | 127,0 3
6,5 8500 | 7875 | 6-0,344 | 0,375 | 1060T 621 3600 56 20 10,4 |0,031|150,9(150,9| 63,5 | 76,2 | 91,9 | 84,1 [139,7 3
0,375| 1070T 904 3600 67 20 13,2 ]0,038|176,3|176,3| 76,2 | 87,4 | 952 | 96,8 | 1494 3
0,375 | 1050T 395 3600 50 13 9,07 |0,034|141,7 (141,7| 60,5 | 66,5 | 79,2 | 78,0 | 127,0 3
7,5 9500 | 8750 | 8-0,344 [ 0,375| 1060T 621 3600 56 20 10,9 |0,040|150,9(150,9| 63,5 | 76,2 | 91,9 | 84,1 [139,7 3
0,375| 1070T 904 3600 67 20 13,6 [0,047|162,1|176,3| 76,2 | 87,4 | 952 | 96,8 | 1494 3
0,375 | 1050T 395 3600 50 13 9,63 0,044 |138,2(141,7| 60,5 | 66,5 | 79,2 | 78,0 | 127,0 3
0,375 | 1060T 621 3600 56 20 11,8 |0,050|150,9 (150,9| 63,5 | 76,2 | 91,9 | 84,1 [139,7 3
8 10375 | 9625 | 6-0.406 0,375| 1070T 904 3600 67 20 14,5 (0,057 |162,1|176,3| 76,2 | 87,4 | 952 | 96,8 | 149,4 3
0,500 | 1080T 1860 3600 80 27 21,8 |0,097|193,5(205,0| 88,9 [104,6|1158|112,8|165,1 3
10 12375 | 11625 | 8-0,406 | 0,500 | 1080T 1860 3600 80 27 24,0 [0,145|193,5|205,0| 88,9 |104,6 |1158|112,8| 165,1 3
11,5 13875 | 13125 | 8-0,406 | 0,500 | 1090T 3390 3600 95 27 33,6 |0,240|212,9(227,3| 98,6 |124,0(122,2|125,5|190,5 3
0,650 | 1100T 5710 2440 110 42 60,3 |0,791|251,0(276,9 | 120,6 | 142,0| 1554 | 151,4|212,9 5
14 18375117250 | 8-0,531 0,750 | 1110T 8470 2250 120 42 73,5 |0,965|269,7 [292,1|127,0 | 160,3 | 161,5|160,3 | 231,9 5
0,650 | 1100T 5710 2440 110 42 65,8 |1,097|251,0(276,9|120,6 | 142,0 | 1554 | 151,4 | 212,9 5
16 20875119250 | 80,531 0,750 | 1110T 8470 2250 120 42 79,4 |1,319]269,7 |292,1 | 127,0 | 160,3 | 161,5| 160,3 | 231,9 5
0,750 | 1100T 5710 2250 120 42 86,2 1,827 (269,7 (292,1 | 127,0 | 160,3 | 161,5 | 160,3 | 231,9 5
18 22500 [ 21375 | 6-0,656 [ 0,750 | 1110T 12400 2025 140 61 110 2,096 | 307,8 | 341,1 | 149,4 | 179,3|191,5 | 185,4 | 254,0 6
0,900 | 1130T 10100 1800 170 67 150 2,849 3459 [373,1162,1 | 217,4 | 195,1 | 204,7 | 292,1 6
0,900 | 1130T 10100 1800 170 67 168 [4,553|345,9|373,1|162,1 |217,4|195,1 | 204,7 | 298,5 6
21 26500 | 27250 | 12-0,656 | 1,000 | 1140T 26000 1650 200 67 217 5,738 | 384,0 | 419,9 | 184,2 | 254,0 | 201,2 | 229,4 | 336,6 6
1,000 | 1150T 36200 1500 215 | 108 276 7,572 1453,1 [420,6 | 182,9 | 269,2 | 271,3 | 231,4 | 349,3 6
0,900 | 1130T 10100 1800 170 67 180 [5,987|345,9|373,1|162,1 |217,4|195,1 | 204,7 | 298,5 6
24 28875 | 27250 | 12-0,812 ( 1,000 | 1140T 26000 1650 200 67 230 7,332 |384,0419,9 | 184,2 | 254,0 | 201,2 | 229,4 | 336,6 6
1,000 | 1150T 36200 1500 215 | 108 289 9,174 | 453,1 | 420,6 | 182,9 | 269,2 | 271,5 | 231,4 | 349,3 6
) . .. [1,000| 1160T 50800 1350 240 | 121 298 A - |501,9|453,4|198,1 | 304,8 | 278,4 | 248,9 | 393,7 6
Obrobione zgodnie z wymaganiami
1,250 | 1170T 67800 1225 280 | 134 409 A — | 566,9 4953|2159 | 355,6 | 307,3 | 273,0 | 438,2 6

# Patrz str. 4 Informacje ogdlne i przypisy.
A Aby otrzymac catkowitg wage sprzegta nalezy dodac [0,101 x (AF2 — U?) x T] do podanej w tabeli wartosci.

ESENOMA
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REXNORD

TYP T10/G82

Wat ptywajacy / Wymiary w milimetrach

_ Detal zastrzezony
* wymiary 1080, 1090 1100G
I ]

Profil pokrywy Wezyk T d
T To Pokrywa T10 | Plytka centrujaca
A A o /PiaslaT (B2 Piasta sztywna
— A
Wielkosé 1110-1140T E ) ﬁ]‘:;fﬂ:ll 4
1 [
" . ) -| -
—»||=—Szczelina Szczelina ||«
F C - pomiedzy'koricami walu ~ L
A D FA AA
SD
" L _/ — d s
L=] (=] \;
@ | 4 f_@_] Wal alH _I \
) Korki BN Sruby konierza
Sruby/  olejowe
pokrywy
Maksymalny | Minimalny (Waga| Waga Wymiary w milimetrach Sruby
otwor [mm] e |otwdr [nm] m| bez | dodana i
WIk. | WIk. |Mom. | Dozw. g | mom i B-E Szczelina kotnierza
T01 | G82 | obr. | predk. ; o
. |Piasta| Piasta| Piasta |Piasta| bez (dt. Sred. SD|smaru| clol|elF|H|J L | AA EA " . No$C/ | &, 4
& | & ; . +| SD X
[Nm] {[obe/min] T10 | G82 | T10 | G82 | watu | pomiedzy Min. | Max. PlaTsla P(';;;a kotnierz 3:2:::::
[kg] | piastami ist.
1110T [1035G | 9320 | 2250 | 120 | 164 | 42 | 51 | 125 0,0804 | 0,508 | 2697 |239,0|304,8|127,0(1603 25| - [284|1615]|102,1]|2794(211,3[1143| 5 5 8-Gr8 0,750
11207 1040G | 13700 | 2025 | 140 | 196 | 61 | 64 | 183 0,0992 | 0,735 |307,8|279,1 |355,6| 1494|1793 |4,1| - |284[1915]|1153|3175[2454 (1270 6 8 8-Gr8 0,750
1130T [1045G | 19900 | 1800 | 170 | 216 | 67 | 76 | 261 0,143 | 0,907 [3459307,1|381,0| 16212174 [41[ - [284/1951|1306|3459(274,1[1524| 6 8 | 10Gr8 | 0750
11407 | 1050G | 28600 | 1650 | 200 | 242 | 67 | 89 | 382 0,209 1,13 |384,0 | 3480 [406,4 | 184,2| 2540 (51| - [381]201,2[147,3(388,9(3058 |1842| 6 10 | 8Gr8 0875
1150T [1055G | 39800 | 1500 | 215 | 267 | 108 | 102 | 508 0,254 1,95 [453,1[372,1 |406,4 [182,9( 2692 513904 |38,1[271,3[172,7 | 4254|3343 |2032| 6 10 | 14-Gr8 | 0875
11607 | 1060G | 55900 | 1350 | 240 | 293 | 121 | 115 | 645 0,322 2,81 |501,4 |404,1[457,2|198,1|304,8 | 6,6 | 4364 | 254 | 278,9 | 1864 | 457,2 | 366,0 | 2286| 6 13 | 14-Gr8 | 0875
1170T [1070G | 74600 | 1225 | 280 | 341 | 134 | 127 | 983 0,397 3,49 | 5664 |459,2 |508,0 2159 | 355,6 | 8.4 | 487,2 | 28,4 | 3043 | 220,2 [ 527,0 | 4249 | 2540| 6 17 | 16-Gr8 | 1,000
11807 | 10806 [103000{ 1100 | 300 | 341 | 153 | 102 | 1313 | 0,480 3,76 |629,9 (5103 |660,4 | 238,38 | 3937 | 8,1[554,7 | 31,5 321,1 [ 2489 | 590,6 | 450,8 | 2794 | 6 16 | 16Gr5 | 1,125
1190710906 | 137000{ 1050 | 335 | 380 | 153 | 115 | 1756 | 0,572 4,40 |6756 [ 5575 |711,2| 2591|4369 [ 8,1[607,8 38,1 3251|2758 | 660,4 | 5080 |3048| 6 16 | 18-Gr5 | 1,250
12007 | 1100G [ 186000] 900 | 360 | 405 | 178 | 127 | 2254 | 0,671 5,62 |756,9 6093 | 762,0 (2794 |497,8 |9,1|6604 | 44,5| 3556 | 3053 | 711,2|530,4 [3302| 6 16 | 18-Gr5 | 1,250

& Patrz str. 4 Informacje ogdine i przypisy.
+ Wymiar FA dotyczy nieobrobionej powierzchni odlewu dla wielkosci 1080, 1090 i 1100.

tel. +48 /32/ 730 30 31, +48 /32/ 730 23 23, fax +48 /32/ 730 30 33, e-mail: senoma@senoma.pl, www.senoma.pl
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DANE PROJEKTOWE

Tabela 13 - Zalecane wpusty handlowe do otworéw na jeden wpust — milimetry i cale

Milimetry (wg normy ISO R773)
Srednica watu Srednica watu Srednica watu Srednica watu
Wpust Wpust Wpust Wpust
Ponad Przez Ponad Przez Ponad Przez Ponad Przez
6 8 2x2 38 44 12x8 9% 110 28x 16 260 290 63x32
8 10 3x3 44 50 14x9 110 130 32x18 290 330 70x 36
10 12 4x4 50 58 16x10 130 150 36x20 330 380 80 x40
12 17 5x5 58 65 18x11 150 170 40x22 380 440 90x45
17 22 6x6 65 75 20x12 170 200 45x25 440 500 100 x50
22 30 8x7 75 85 2x14 200 230 5028 - - -
30 38 10x8 85 % 25 x14 230 260 56 x 32 - - -
Cale (wg normy ANSI B17.1)
0,438 0562 | 0,125x0,125 1,750 2,250 0500x0500 | 4,500 5,500 1,125x1,125 | 11,000 13000 | 3,000 X 2,000
0,562 0875 | 0,188x0,188 2,250 2,750 0625x0625 [ 5500 6,500 1,500x1,500 [ 13,000 15000 | 3,500x2,500
0,875 1,250 | 0,250x0,250 2,750 3,250 0750x0,750 | 6,500 7,500 1,750x1,500 | 15,000 18000 | 4,000x 3,000
1,250 1375 | 0312x0312 3,250 3,750 0875x0875 | 7,500 9000 |2000x1500 | 18,000 20,000 | 5,000 x 3,500
Tabela 14 - Srednice watéw i parametry silnikow 50Hz i 60Hz NEMA
Wielkosé 50 Hz silniki METRYCZNE [kW]
mechaniczna 80 | 90S | 90L | 100L |112M | 132S | 132M | 160M | 160L | 180M | 180L [200M/L| 225S | 225M | 250S | 250M | 280S | 280M
Srednica watu - 55 55 | 60,65 | 60,65 | 6575 | 6575
mm 19 24 24 28 28 38 38 42 42 48 48 55 60 60 70 70 80 80
3000 0,75 55 1 30 55 75 90
[obr/min] 110 | 0] 22| 80 4 75 15 | B0 2 37 5 4 % 75 0 | 110
1500 0,55 22 37 55 75 )
[obrfmin] o7s | M 15 | 3 4 55 | 75 11 15 | 185 | 22 30 5 45 55 . o | 110
1000 0,37 4 185 a7 45 55
7! 11 1 22 7 1 - 1 7
[obr/min] 055 | o7 ’ S ’ 3 55 ° ° 22 %0 %0 8 45 50 75
750 0,18 075 4 30 37 45
[obeimin] 025 | 037 | 085 | 15 | 22 3 s5 | 78 11 15 | 185 | 22 30 e 5 s
60 Hz silniki NEMA (hp)
) L. i Obudowy T Obudowy TS
Wielko$¢ mechaniczna
143 | 145 |182|184|213|215|254| 256 |284 | 286 | 324|326 |364|365|404| 405|444 445|284 286|324 326|364 (365|404 |405 | 444|445
Srednica walu - cale |088| 088 |1,13]1,13/1,38]1,38|1,63|1,63|1,88|1,88|2,13|2,13|2,38|2,38| 2,88| 2,88|3,38|3,38| 1,63| 1,63| 1,88| 1,88| 1,88 1,88|2,13|2,13| 2,38( 2,38
3600 |kroploszczelny| 1% | 2-3 | 5 |72 | 10 [ 15 |20 [ 25 [ 30 | 40 | 50 | 60 | 75 [100| 125]150[200|250] 30 | 40 | 50 | 60 | 75 [100[ 125|150 200|250
[obr/min]| zamknigty |1%| 2 | 3 | 5 |7%| 10|15 |20 |25 |30 |40 |50 |60 |75| - |100|125/150| 25 | 30| 40|50 | 60| 75| - |100|125]|150
1800 |kroploszczelny| 1 [1%—2| 3 | 5 [7%2| 10| 15|20 [ 25 [ 30 [ 40 | 50 | 60 | 75 [ 100[125|150(|200] 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 75 [100[125]150(200
[obr/min]| zamkniety | 1 |12 3 | 5 |7%|10 |15 |20 |25 |30 |40 |50 |60 |75| - |100|125|150| 25 | 30| 40|50 | 60| 75 | - |100|125]|150
1200 |kroploszezelny | | 4, | 5 | 3| 5 |75 | 10| 15|20 |25 | 30 |40 | 50| 60 | 75 |100|125] 15 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 75 | 100|125
[obr/min] | i zamkniety
900 - Jkroploszezelny | | o | 4 1y | 5 | 53| 5 |75 |10 |15 |20 | 25 |30 | 40| 50| 60 | 75 [100] 10 | 15 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 75 | 100
[obr/min] [ i zamkniety
Piasty wysuniete — Piasty mozna wysuna¢ z watu pod warunkiem,
ze dtugos$c¢ odcinka piasty pozostajaca na wale jest wieksza niz
Srednica walu na pasowanie luzne lub wiecej niz 3 x $rednica mim
watu na pasowanie z wciskiem. Jesli odcinek nachodzacy na wat [ ]
jest mniejszy niz wymagany nalezy zastosowac¢ standardowg S; S‘)
dhugosé piasty wymieniong w Tabeli 23 na str. 44 lub przedstawi¢ y y " v |
szczegOly zastosowania firmie SENOMA. I J b X |] [l X 6
Wymiar L musi by¢ rowny lub wiekszy niz wymiar SD dla pasowania — 2
luznego lub wiekszy niz wymiar SD x 0.75 dla pasowania - L L g —E )

z wciskiem. W przypadku sprzegta typu T63 wymiar Y musi by¢
rowny lub wigkszy niz wymiar X.

Przyktad: SD=100 [mm]; L musi wynosi¢ 100 [mm] lub wigcej dla
pasowania luznego lub 75 [mm] lub wigcej dla pasowania z wciskiem.

Uwaga: Nalezy pamietac o wplywie otwartych rowkéw wpustowych
na wywazenie sprzegta.

ESENOMA

Przyktad - Typ T

inny niz T63

Przyktad - Typ T63

SENOMA Sp. z 0.0., 40-153 Katowice, Al. Korfantego 191, tel. +48 /32/ 730 30 30
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DANE PROJEKTOWE

Tabela 15 - Piasta typu T i piasta z kotnierzem — Zakresy otworow dla wpustow kwadratowych i prostokatnych ¢

REXNORD

Milimetry A Cale
Maksymalny na 1 wpust na 1 wpust na 2 wpust na 2 wpust
otwoér kwadratowy prostokatny kwadratowe prostokatny
. . Pasowanie Y=X Y=X Y =W/2 % Y=X Y=X
Wielkosé . z weiskiem | min.
* otwer stag;";’:’d’gwe ‘;"ge";a‘é’r':: otwor | Maks. Maks. Maks. Maks. Maks.
wg Tabeli 25 ustalajacych B |otwor w X otwor w X otwor w X otwor w X otwor w X
o ] [ ] [ ] o
[ ponad
rowkiem
wpustowym
20/1020T | 13 28 24 0,500 | 1,250 | 0,250 | 0,125| 1,187 | 0,250 | 0,093 | 1,250 | 0,250 | 0,062 - - - - - -
30/1030T | 13 35 30 0,500 | 1,375 | 0,312 | 0,156 | 1,437 |0,375|0,125| 1,562 | 0,375 | 0,062 - - - - - -
40/1040T | 13 43 38 0,500 | 1,625 | 0,375| 0,187 1,750 | 0,375 | 0,125 | 1,750 | 0,375 | 0,062 - - - - - -
50/1050T | 13 50 45 0,500 | 1,875 | 0,500 | 0,250 | 2,000 | 0,500 | 0,187 | 2,125 | 0,500 | 0,125 - - - - - -
60/1060T | 20 56 50 0,750 | 2,125 | 0,500 | 0,250 | 2,250 | 0,500 | 0,187 | 2,375 | 0,625 | 0,125 - - - - - -
70/1070T | 20 67 60 0,750 | 2,500 | 0,625 | 0,312 | 2,687 | 0,625 | 0,218 | 2,875 | 0,750 | 0,125 - - - - - -
80/1080T | 27 80 75 1,062 | 3,000 | 0,750 | 0,375 3,250 | 0,750 | 0,250 | 3,375 | 0,875 | 0,187 - - - - - -
90/1090T | 27 95 90 1,062 | 3,500 | 0,875 | 0,437 | 3,750 | 0,875 | 0,312 | 3,875 | 1,000 | 0,250 - - - - - -
100/1100T| 42 110 100 1,625 | 4,000 | 1,000 | 0,500 | 4,250 | 1,000 | 0,375 | 4,500 | 1,000 | 0,250 - - - - - -
110/1110T| 42 120 110 1,625 | 4,500 | 1,000 | 0,500 | 4,625 | 1,250 | 0,437 | 5,000 | 1,250 | 0,250 - - - - - -
120/1120T| 61 140 120 2,375 | 5,000 | 1,250 | 0,625 5,375 | 1,250 | 0,437 | 5,750 | 1,500 | 0,250 - - - - - -
130/1130T| 67 170 150 2,625 | 6,000 (1,500 | 0,750 | 6,500 | 1,500 | 0,500 | 6,500 | 1,500 | 0,250 - - - - - -
140/1140T| 67 200 180 2,625 | 7,000 | 1,750 | 0,875 7,250 | 1,750 | 0,750 | 7,750 | 2,000 | 0,500 - - - - - -
150/1150T| 108 215 190 4,250 | 7,500 [ 1,750 | 0,875 8,000 | 2,000 | 0,750 - - - - - - - - -
160/1160T| 121 240 215 4,750 | 8,500 |2,000 | 1,000 | 9,000 | 2,000 | 0,750 - - - - - - - - -
1170T 134 280 240 5,250 | 9,750 | 2,500 | 1,250]10,000 | 2,500 | 0,875 - - - 10,750 | 1,750 | 0,875 |11,000| 1,750 | 0,750
1180T 153 300 260 6,000 |10,750| 2,500 | 1,250 11,000 2,500 | 0,875 - - - 12,000| 1,750 | 0,875 |12,250| 2,000 | 0,750
1190T 153 335 290 6,000 | 11,7501 3,000 | 1,500 | 12,000 | 3,000 | 1,000 - - - 13,000 | 2,000 | 1,000 | 13,250| 2,000 | 0,750
1200T 178 360 320 7,000 |12,750 3,000 | 1,500 | 13,000 | 3,000 | 1,000 - - - 14,000 | 2,500 | 1,250 | 14,250| 2,500 | 0,875
1210T 178 390 350 7,000 [13,750] 3,500 | 1,750 | 14,000 | 3,500 | 1,250 - - - 15,000 | 2,500 | 1,250 | 15,250| 2,500 | 0,875
1220T 178 420 380 8,000 | 14,7501 3,500 | 1,750 15,000 | 3,500 | 1,250 - - - 16,000 | 2,500 | 1,250 | 16,250 3,000 | 1,000
1230T 254 450 410 8,000 | 15,750 4,000 | 2,000 | 16,000 | 4,000 | 1,500 - - - 17,000 | 3,000 | 1,500 | 17,250 3,000 | 1,000
1240T 254 480 440 10,000 (16,750 4,000 | 2,000 | 17,000 | 4,000 | 1,500 - - - 18,000 | 3,000 | 1,500 | 18,250 3,000 | 1,000
1250T v v v 10,000 (18,750 4,000 | 2,000 | 18,500 | 5,000 | 1,750 - - - 19,250 | 3,500 | 1,750 | 19,750 3,500 | 1,250
1260T v v v 10,000 {19,500 5,000 | 2,500 | 20,000 | 5,000 | 1,750 — - - 20,750 | 3,500 | 1,750 | 21,250| 3,500 | 1,250

& Patrz str. 4 Informacje ogodlne i przypisy. Metryczne rowki wpustowe i ich promien zostang wykonane zgodnie z ISO/R773 (DIN 6885/1) i tolerancjg szerokosci Js9, chyba, ze
podano inaczej. Tolerancje szerokosci P9 i D10 moga by¢ wykonane na zyczenie. Tolerancje - patrz 427-140.

[J Zacienione obszary obejmujg najwigksze otwory pod normowe zalecane wpusty wymienione w Tabeli 13.

+ Jesli nie podano inaczej, sprzegta o wielkosci 1020 do 1090 bedg wykonane na pasowanie luzne ze $rubg ustalajgcg ponad rowkiem wpustowym, a wielko$¢ 1100 i wieksze zostang
wykonane na pasowanie z wciskiem bez $ruby ustalajacej. Wyjatek stanowia typy T50 i T70, ktérych piasty wykonywane sg standardowo ze $rednim pasowaniem z wciskiem — 0,0005 [mm]
na milimetr $rednicy watu. Pasowanie luzne i/lub piasty ze $rubami ustalajgcymi nie sg zalecane. ) o

* Glebokos$¢ rowka wpustowego watu Y jest rowna pottora wpustu kwadratowego W. SPRAWDZIC WYTRZYMALOSC WPUSTU.

A Dotyczy réwniez piast sprzegiet typu T61, T63, T50, piasty prowadzacej i z kotnierzem typu T50 i T70.

0 Ze standardowymi otworami pod $ruby jak w Tabeli 24 i 25, str. 44.

¥ Skontaktowac sig z firmg SENOMA.

Tabela 16 - Zakresy otworéw piast Typu T31 i T35 pod wpusty kwadratowe i prostokatne ¢

Milimetry Cale
. o Maksymalny otwor na 1 wpust kwadratowy na 1 wpust prostokatny
Wlell(osc Min. Otwory Pasowanie z wcis!(iem 4 otw9rami Min. | Maks. Y=X Maks. Y=X Maks. Y =W/2 %
OtWOr | standardowe | W9 Tab- 25/ bez Srub L L otwor | otwér otwér otwér
- ustalajacych ponad |wg Tabeli 22 w X w X w X
wg Tabeli 25\ iiem wpustowym | lub 23 - ° ° °
1020T 13 35 30 35 0,500 | 1,375 | 0,312 | 0,156 1,437 | 0,375 | 0,125 | 1,562 | 0,375 | 0,062
1030T 13 43 38 43 0,500 | 1,625 | 0,375 | 0,188 1,750 | 0,375 | 0,125
1040T 13 56 50 56 0,500 | 2,125 | 0,500 | 0,250 | 2,250 | 0,500 | 0,188 | 2,375 | 0,625 | 0,125
1050T 13 67 60 67 0,500 | 2,375 | 0,625 | 0,312 | 2,500 | 0,625 | 0,218 | 2,625 | 0,625 | 0,125
1060T 20 80 75 80 0,750 | 2,875 | 0,750 | 0,375 | 3,125 | 0,750 | 0,250 | 3,250 | 0,750 | 0,125
1070T 20 85 80 85 0,750 | 8,125 | 0,750 | 0,375 | 3,250 | 0,750 | 0,250 | 3,375 | 0,875 | 0,188
1080T 27 95 90 88 1,062 | 3,500 | 0,875 | 0,438 | 3,750 | 0,875 | 0,312 | 3,875 | 1,000 | 0,250
1090T 27 110 100 100 1,062 | 4,000 | 1,000 | 0,500 | 4,250 | 1,000 | 0,375 | 4,500 | 1,000 | 0,250
1100T 39 130 120 120 1,500 | 4,750 | 1,250 | 0,625 | 5,000 | 1,250 | 0,438 | 5,250 | 1,250 | 0,250
1110T 51 150 140 140 2,000 | 5,500 | 1,250 | 0,625 | 5,875 | 1,500 | 0,500 | 6,250 | 1,500 | 0,250
1120T 64 170 165 160 2,500 | 6,250 | 1,500 [ 0,750 | 6,500 | 1,500 | 0,500 | 6,750 | 1,750 | 0,625
1130T 77 190 180 175 3,000 | 6,750 | 1,750 | 0,875 | 7,000 | 1,750 | 0,750 | 7,250 | 1,750 | 0,625
11407 89 210 200 200 3,500 | 7,500 | 2,000 | 1,000 | 8,000 | 2,000 | 0,750 | 8,500 | 2,000 | 0,500
1150T 102 270 230 250 4,000 | 9,750 | 2,000 | 1,000 | 10,000 | 2,500 | 0,875 - - -
1160T 115 290 260 280 4,500 | 10,500 | 2,500 | 1,250 | 11,000 | 2,500 | 0,875 - - -
1170T 127 340 290 330 5,000 | 12,000 | 3,000 | 1,500 | 13,000 | 3,000 | 1,000 - - -
1180T 102 340 310 340 4,000 | 12,000 | 3,000 | 1,500 | 13,000 | 3,000 | 1,000 - - -
1190T 116 380 340 380 4,500 | 13,250 | 3,500 | 1,750 | 14,250 | 3,500 | 1,250 - - -
1200T 127 400 365 400 5,000 | 14,250 | 3,500 | 1,750 | 15,000 | 3,500 | 1,250 - - -

tel. +48 /32/ 730 30 31, +48 /32/ 730 23 23, fax +48 /32/ 730 30 33, e-mail: senoma@senoma.pl,

www.senoma.pl
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X — Piasta
Y — Wal

7 i}

Sprawdzi¢ wytrzymalo$¢ wpustu

Tabela 17 - Zakresy otworow piast pod wpusty kwadratowe i prostokatne

Milimetry Cale
Maksymalny otwor na 1 wpust kwadratowy na 1 wpust prostokatny
Wielko$é . P . iski Y=X
* Min. Otwory v:s?rvzgmzesz/ \ch;s’:erl: Min. Maks. - Maks.
otwor | standardowe gstala: ~vch eo:a:lj otwoér otwoér otwoér w X Y
wg Tabeli 25 | Ustaajacych p . . w X .
rowkiem wpustowym

20T41 13 24§ § 0,500 1,000 0,250 0,125 1,125 0,250 0,062 0,125
30T41 13 32 § 0,500 1,250 0,250 0,125 1,375 0,312 0,093 0,156
40T41 13 35 32 0,500 1,375 0,312 0,156 1,625 0,375 0,062 0,187
50T41 13 45 40 0,500 1,750 0,375 0,187 1,875 0,500 0,125 0,250
60T41 20 50 45 0,750 1,875 0,500 0,250 2,125 0,500 0,125 0,250
70T41 20 60 50 0,750 2,250 0,500 0,250 2,500 0,625 0,125 0,312

2,750 0,625 0,125 0,312

80T41 27 70 65 1,062 2,625 0,625 0,312 3,000 0,750 0.125 0,375

3,250 0,750 0,125 0,375
90T41 27 85 80 1,062 3,125 0,750 0,375 3,500 0.875 0.187 0.437

3,750 0,875 0,187 0,437
100T41 42 1 1,62 ] ! ! ’ ’ ’ ’

00 00 90 625 3,625 0,875 0,437 4,000 1,000 0,250 0,500
110T41 42 110 100 1,625 4,000 1,000 0,500 4,500 1,000 0,250 0,500
120T41 61 120 110 2,375 4,500 1,000 0,500 5,000 1,250 0,250 0,625

5,500 1,250 0,250 0,625
130T41 7 14 1 2,62 2 1,2 2
30 6 5 35 ,625 5,250 ,250 0,625 6,000 1,500 0,250 0,750
140T41 67 180 165 2,625 6,500 1,500 0,750 7,250 * 1,750 0,500 0,750
7,000 1,750 0,750 0,750
150T41 108 190 180 4,250 6,750 ¢ 1,750 0,875 7,500 * 1,750 0,500 0,750
8,000 * 2,000 0,375 0,750
8,500 2,000 0,750 0,750
160T41 121 22 2 4,7 7,750 ¢ 2 1
60 5 00 ,750 ,750 ,000 ,000 9,000 * 2,000 0,500 0,750
9,500 2,500 0,850 0,875
170T41 34 250 230 5,250 9,000 ¢ 2,000 1,000 ! ’ ’ ’
10,000 * 2,500 0,500 0,875
180T41 153 290 260 6,000 10,250 ¢ 2,500 1,250 11,000 2,500 0,875 0,875
190T41 153 320 285 6,000 11,000 ¢ 2,500 1,250 12,000 3,000 1,000 1,000
200741 178 340 310 7,000 12,125 ¢ 3,000 1,500 13,000 3,000 1,000 1,000

# Patrz przypisy pod Tabelg 15 i informacje ogélne i przypisy str. 4. Jesli nie podano inaczej, wielkosci sprzegiet od 1020 do 1090 begda przygotowane na pasowanie luzne
ze $rubg ustalajgca ponad rowkiem wpustowym, a wielkosci 1100 i wigksze na pasowanie z wciskiem bez $ruby ustalajgcej.

+ Maksymalny otwér z opcjonalnym wpustem kwadratowym.

* \Wymagany jest specjalny wpust prostokatny.

[[J Zacienione obszary obejmujg najwieksze otwory pod normowe zalecane wpusty wymienione w Tabeli 13.

§ Nie zaleca sie pasowania z wciskiem.

Tabela 18 - Piasta typu G82 (uzywana w zespotach T10/G82) Zakresy otworéw pod wpusty kwadratowe i prostokatne

Milimetry Cale
. . Maksymalny otwor na 1 wpust kwadratowy na 1 wpust prostokatny
w'elrosc Min. Otwory Pasowanie z wcis!(iem Z otworami Min. Maks. Y=X Maks. Y=X
Otw6r | standardowe | W9 Tab- 25/ bez Srub | pod Sruby | - Ul otwor otwor
- ustalajacych ponad |Wwg Tabeli 22 w X w X
wg Tabeli 25 |\ iiem wpustowym | lub 23 - ° *

1035G 51 163 150 150 2,000 5,875 1,500 0,750 6,500 1,500 0,500
1040G 64 196 167 185 2,500 6,750 1,750 0,875 7,250 1,750 0,750
1045G 77 216 190 205 3,000 7,625 1,750 0,875 8,125 2,000 0,750
1050G 89 235 220 228 3,500 8,750 2,000 1,000 9,000 2,000 0,750
1055G 102 266 230 250 4,000 9,750 2,000 1,000 10,000 2,500 0,875
1060G 115 290 260 280 4,500 10,500 2,500 1,250 11,000 2,500 0,875
1070G 127 340 290 330 5,000 12,000 3,000 1,500 13,000 3,000 1,000
1080G 102 340 310 340 4,000 13,000 3,000 1,500 13,250 3,000 1,000
1090G 115 380 340 380 4,500 14,250 3,500 1,750 15,000 3,500 1,250
1100G 127 400 365 400 5,000 15,000 3,500 1,750 15,500 3,500 1,250

(Patrz przypisy pod Tabelg 15)
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|- L > P - B -
N % Wielkosé 1150T
Tuleja 4 do1200Ta  /Lh L
stozkowa ]M'HH‘HHHIH] K[ R
b i N £
Tuleja
stozkowa _Jmmhlmﬂlﬂi
Piasta T - ik
Piasta watu
Tabela 19 - Tuleje Taper-Lock® dla piast typu T i piast watu ¢
Piasta T Piasta watu
\;V;il;;?: Tuleja Taper-Lock L Tuleja Taper-Lock 5 Sprzegto zebate -
Nr. tulei | Z2Kres otworéw x | Moment obrotowy | [mm] | .. tulei |Z2Kres otworéw x| Moment obrotowy |  [mm] wielkos¢ tulei
: [mm] [Nm] : [mm] [Nm] sztywnej
1020T - - - - 1108 13 do 25 52 35,1 -
1030T 1108 13 do 25 147 411 1108 13 do 25 147 411 -
1040T 1108 13 do 25 147 411 1310 13 do 35 249 53,8 -
1050T 1215 13 do 32 407 47,8 1615 13 do 42 435 60,4 -
1060T 1615 13 do 42 486 53,8 2012 13 do 50 684 73,2 -
1070T 2012 13 do 50 808 53,8 2525 20 do 65 994 79,2 -
1080T 2525 20 do 65 1277 66,5 2525 20 do 65 1277 88,9 -
1090T 3030 24 do 80 2712 79,2 3030 24 do 80 2712 101,6 -
1100T 3030 24 do 80 2712 88,9 3535 31 do 91 5062 90,4 -
1110T 3535 31 do 91 5062 91,9 4040 37 do 103 8734 104,1 -
1120T 4040 37 do 103 8734 111,3 4545 50do 114 12428 119,4 -
1130T | 4545 50 do 114 12428 117,3 5050 61 do 127 14236 134,6 -
1140T 5050 61 do 127 14236 130,0 5050 61 do 127 14236 152,4 -
1150T 5050 61 do 127 14236 182,9 6050 88 do 152 31862 172,7 A 1055
1160T 5050 61 do 127 14236 198,1 7060 100 do 117 47002 186,4 A 1060
1170T 7060 100 do 177 47002 215,9 8065 117 do 203 51521 220,2 A 1070
1180T 8065 117 do 203 51521 238,8 8065 117 do 203 51521 248,9 A 1080
1190T 8065 117 do 203 51521 259,1 10085 178 do 254 98184 275,8 A 1090
1200T 10085 178 do 254 98184 279,4 10085 178 do 254 98184 304,8 A 1100

+ Dla aplikaciji, w ktorych wystepuja obcigzenia uderzeniowe, zmiana kierunku lub wymagajg wspétczynnika pracy 21,75 nalezy zastosowac piasty owiercone prosto
lub skontaktowac sie z firmg SENOMA.

* Tuleje wymagajg rowkéw wpustowych watu wg ISO R773.

A Dla wielkosci 1150T do 1200T wymiar B dotyczy otworu piasty z pogtebieniem.

tel. +48 /32/ 730 30 31, +48 /32/ 730 23 23, fax +48 /32/ 730 30 33, e-mail: senoma@senoma.pl, www.senoma.pl
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Tabela 20 - Wartosci WR? — kg-m?
(Wartosci WR? obliczono na podstawie piast bez otworéw, uszczelnien, korkéw olejowych i uszczelek)

Typ sprzegta
T31 T35 T10/G82 ¢ T10/G82
Wielkosé WR2 WR? WR? WR2
| IO | T20 | e |dodenens| g |Go0e Al wyrmar wir| wee | dodners | W | dodanenanm | 17
(i EE) BE ponad (i =) BE ponad CHpETE] (ST na $rednicy SD | sprzegto) Srednicy SD
minimum minimum pomiedzy piastami pomiedzy piastami
1020T | 0,0014 |0,0016| 0,00286 |0,00000207 | 0,00214 |0,00000207 - - - - - -
1030T | 0,0022 [0,0023 | 0,00449 | 0,00000484 | 000336 | 0,00000484 - - - 0,00434 0,00434 0,00434
1040T [00,0033]0,0075| 0,00930 |0,00000876 | 0,00629 | 0,00000876 - - - - - -
1050T | 0,0073 | 0,012 [ 0,0181 | 0,0000161 | 0,0127 | 0,0000161 - - - 0,0181 0,0181 0,0181
1060T | 0,012 | 0,018 | 0,0887 | 0,0000274 | 0,0253 | 0,0000274 - - - - - -
1070T | 0,019 | 0,043 | 0,0513 | 0,0000468 | 0,0349 | 0,0000468 - - - 0,0422 0,0422 0,0420
1080T | 0,045 | 0,080 | 0,116 | 0,0000964 | 0,0804 | 0,0000964 - - - 0,101 0,101 0,101
1090T | 0,079 | 0,178 | 0,236 | 0,000187 | 0,157 | 0,000187 - - - 0,177 0,177 0,176
1100T | 0,178 | 0272 | 0,514 | 0,000313 | 0,346 | 0,000313 - - - 0,417 0,417 0,417
1110T | 0270 | 0,472 | 0,798 | 0,000523 | 0534 | 0,000523 1035G 0,787 0,000130 0,699 0,699 0,697
1120T | 0514 | 1,06 | 1,56 | 0,000817 | 1,04 | 0,000817 1040G 1,51 0,000199 0,801 0,801 0,800
1130T | 0,990 | 1,88 | 251 0,00176 1,75 0,00176 1045G 2,56 0,000412 1,42 1,42 1,42
1140T | 1,85 | 329 [ 435 0,00326 3,10 0,00326 1050G 4,78 0,000879 2,81 2,81 2,80
1150T | 349 | 6,03 | 9,00 0,00276 6,24 0,00276 1055G 8,23 0,00130 3,04 3,04
1160T | 582 | 104 [ 128 0,00454 9,90 0,00454 1060G 12,1 0,00209 9,13 9,13
1170T | 104 - 24,8 0,0909 17,6 0,0909 1070G 23,7 0,00318 15,0 15,0
1180T | 183 - 39,7 0,0138 29,0 0,0138 1080G 38,3 0,00466 25,8 2538
1190T | 262 - 65,0 0,0214 45,6 0,0214 1090G 62,2 0,00659 36,9 36,9
1200T | 436 93,5 0,0381 68,5 0,0381 1100G 92,7 0,00908 59,8 59,8
1210T | 756
1220T 113
1230T | 175
1240T | 339
1250T | 525
1260T | 712
+ Podane warto$ci dotyczg standardowych dtugosci piast.
Tabela 21 - Mozliwe warto$ci niewspotosiowosci sprzegiet
Steelflex typu T — wymiary w milimetrach *
Niewspélosiowoéé sprzegta Zalecana instalacja - Maks Szczelina
¢ L. L ymalne parametry pracy
Maksymalna zywotno$¢ i minimalne zabiegi BEVEITE, [E il _ BT
konserwacyjne sprzegta i podigczonego urzadzenia sg Wielkos¢ | Przesuniecie liniowe - P Cotowe Przesunigcie liniowe - P A catone | Wezvstiie
mozliwe do osiggniecia pod warunkiem prawidtowego sprzegla TJ]V'%O Tye | Typ (?,160) T11(;V'i'r‘;0 Tve g,‘:f;e typy | Typ
wyosiowania sprzegta. Oczekiwana zywotno$¢ sprzegta, 731:1-35: T50 | T70 | X-Y T31:T35: T70 X-Y °‘.’r’3°1°‘ T
wyosiowanie i zdolno$¢ przenoszenia parametrow T41, T63 T41, 163
maksymalnych jest funkcjg obcigzenia, predkosci 201020T | 0,15 - | - | 008 0,30 - 0.25 3 5
i smarowania. Dla aplikacji wymagajacych wiekszych S07030T ] 015 | 005/008] 008 | 030 015 | 030 | 3 5
) . . : - , 4010407 | 0,15 S 0,30 - 033 3 5
niewspoétosiowosci nalezy przedstawi¢ szczegoty 501050T | 020 | 0,05 010 | 0.10 041 020 041 3 5
firmie SENOMA. 60/1060T | 0,20 ~ 1 - | 013 041 . 0,46 3 5
. L . . . . 701070T | 020 | 005|010 | 013 0,41 0,20 0,51 3 5
Niewspoétosiowos¢ katowa wyrazana jest w stopniach 80/1080T 020 005010 | 015 041 0.20 061 3 5
jako roznica pomigdzy wartosciami X i Y jak 90/1000T | 020 | 008010 018 041 020 071 3 5
pokazano na rysunku. 1004100T| 025 | 008|013 020 0,51 0,25 084 3 6
L o o o 110A110T| 025 [ 008|013 023 0,51 0,25 0,91 5 6
Niewspoétosiowosé liniowa wyraza sie odlegtoscig 1201120T| 028 0,08 | 015 | 025 0.56 0.28 102 5 10
P pomiedzy srodkami watdéw jak pokazano na rysunku. 1301130T| 028 [ 0,10[015] 030 0,56 0,28 1,19 6 10
14011401 028 [010[015] 033 0,56 0,28 1,35 6 10
1501150T| 030 [ o010]015] 041 0,61 0,30 157 6 10
1601160T| 030 [013[015] 046 0,61 0,30 178 6 10
1701170T| 030 [013[015] 051 0,61 0,30 2,01 6 10
| ey 180/1180T| 038 [013[020 | 056 0,76 0,38 2,026 6 10
\ p 19011907 038 [o015[020 | 061 0,76 0,38 246 6 10
__ - __ _ | _____ v _ 2004207 | 038 | 015]020 | 069 0,76 0,38 2,72 6 10
| | | A i 77777 v 12107 146 - - | om 091 - 3,00 13 —
l | 12207 046 - | - [ ost 0,91 - 3,28 13 -
— X SZCZELNA | = 1230T 0,46 - - | 089 0,97 - 3,61 13 -
12407 048 - | - [ o9 097 - 391 13 -
1250T 0,51 - - 1,07 1,02 - 4,29 13 -
1260T 0,51 - - 1,17 1,02 - 4,65 13 -

* Dane mozna stosowaé¢ do warunkéw pracy lub instalacji.
A Warto$ci graniczne przesuniecia roboczego zespotu T50 z watem ptywajgcym jest funkcjg 1/4°
i odlegtosci pomiedzy koncami watow.

SENOMA SENOMA Sp. z 0.0., 40-153 Katowice, Al. Korfantego 191, tel. +48 /32/ 730 30 30
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Wymiary silnikéw walcowniczych i otworow stozkowych — przeliczone na wymiary metryczne — mm
Standaryzowane wg AISE silniki walcownicze.

Dostepne réwniez do uzytku na innych watach stozkowych,

w takich aplikacjach jak: duze pompy, kompresory i turbiny. P

Strona
szczeliny

] S R T
Srednica i | wpustowy > _L_ ;

i X podstawowa; | réwnolegly do [
Wytgcznie piasta typu T i || romiercenia ¥ J

L,

lub T31/T35

Tabela 22 - Dobor sprzegiet do silnikdw walcowniczych pradu stalego i zmiennego wg normy AISE — wymiary w mm

. L. X Wielko$é ZH
Wielko$ci mechaniczne Rowek
silnikéw sprz‘egla R z UG UH wpustowy ZC ZD ZE e
1060T 3,0 66,68
5 802 AC 1070T 3,0 66,68
602 ABIC 10i4a 1080T 7,9 88,90 36,50 44,46 12,70x6,35 100,1 23,9 76,2 0,61
’ ’ 1090T 7,9 88,90
1100T 7,9 88,90
1070T 3,0 76,20
603 803 1080T 9,7 101,60
604 804 - 1090T 9.7 101,60 41,53 50,80 12,70x6,35 114,3 25,4 88,9 0,74
1100T 9,7 101,60
1080T 3,0 88,90
606 806 8'?(1:2 1?33; g; 11:28 52,91 63,50 12,70x6,35 130,0 28,4 101,6 0,74
1110T 9,7 114,30
1090T 3,0 111,13
608 808 - :1?81 _112:; 122:22 64,29 76,20 19,05x6,35 146,0 31,8 114,3 0,74
1120T 12,7 136,53
1100T 3,0 127,0
610 810 AC18 11;81 12:; 1:2:28 70,64 82,55 19,05x6,35 149,4 35,1 114,3 0,86
1130T 12,7 152,40
1100T 3,0 133,35
AC 1110T 3,0 138,35
612 812 25130 1120T 3,0 158,75 78,84 92,08 19,05x6,35 165,1 38,1 127,0 0,86
1130T 3,0 158,75
1140T 3,0 158,75
1110T 3,0 149,23
614 814 4::350 1 1:2381 132’?7 13?i: 94,72 107,95 25,40x9,35 168,1 41,1 127,0 0,86
1140T 12,7 171,45
1120T 3,0 165,10
616 816 - 1130T 15,7 203,20 102,92 117,48 31,75x9,53 184,2 44,4 139,7 0,86
1140T 15,7 203,20
1130T 3,0 177,80 127,00 185,7 152,4
618 818 - 1140T 15,7 215,90 111,13 126,85 31,75x12,70 184,2 33,3 150,9 0,97
1150T 15,7 215,90 126,72 189,2 149,6
1140T 6,4 222,25 147,98 204,0 159,5
620 - - 1150T 19,0 247,65 131,37 145,80 38,10x19,05 182,9 44.4 138,4 0,97
1160T 19,0 247,65 147,37 198,1 153,7
1140T 6,4 222,25 154,51 204,0 143,5
1150T 19,0 247,65 152,32 182,9 122,4
622 B - 1160T 19,0 247,65 139,57 153,90 38,10x19,05 198,1 605 137,7 0.7
1170T 19,0 247,65 155,75 215,9 155,4
1140T 6,4 222,25 168,28 204,0 1435
1150T 19,0 247,65 166,09 182,9 122,4
1160T 19,0 247,65 167,67 198,1 137,7
624 N N 1170T 19,0 247,65 183,34 169,52 38,05¢19,05 215,9 605 155,4 0,97
1180T 19,0 247,65 171,91 238,8 178,3
1190T 19,0 247,65 174,02 259,1 198,6

+ Dobdr sprzegiet oparto na wielkosci otworéw oraz standardowo dostepnych dtugosciach piast. Kazdorazowo nalezy sprawdzi¢ parametry sprzegta i wytrzymato$¢ wpustow
piasty dla silnikéw walcowniczych od wielkosci 620.

tel. +48 /32/ 730 30 31, +48 /32/ 730 23 23, fax +48 /32/ 730 30 33, e-mail: senoma@senoma.pl, www.senoma.pl
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Tabela 23 specyfikuje typowe owiercenia stozkowe z pogtebieniem
wzgledem przecietnych wymagan. Szczego6towe dane aplikacji
wymagajgce zastosowania wiekszych srednic lub gtebokosci
pogtebienia i/lub dtuzszych piast niz podane w tabeli nalezy
przedstawi¢ do rozpatrzenia firmie SENOMA.

Wytgcznie piasta
typu T lub T31/T35

Tabela 23 - Ograniczenia otworéw stozkowych i z pogtebieniem - mm ¢

| -
Strona
szczeliny
Y g ‘RT
Srednica wpustowy

podstawowa

réwnolegly do
rozwiercenia

. | Standardowa z UG UH zD Rowek

Wielkosc [RCRae IR IESS R maks. min. maks. maks. wpustowy A
P Maks. ¢

20/1020T 98,6 3,0 36,53 13 28 15,7 8x7
30/1030T 104,6 3,0 46,02 13 35 15,7 10x8
40/1040T 104,6 3,0 53,98 13 45 15,7 12x8
50/1050T 165,1 6,4 65,07 13 50 20,6 14x9
60/1060T 167,4 6,4 73,03 20 56 20,6 16x10
70/1070T 167,4 6,4 84,12 20 67 22,4 20x12
80/1080T 205,5 9,7 103,17 27 80 31,8 22x14
90/1090T 205,5 9,7 117,48 27 95 35,1 25x14
100/1100T 204,7 12,7 136,53 42 110 42,9 28x16
110/1110T 204,7 12,7 152,40 42 120 44,5 32x18
120/1120T 204,0 15,7 165,10 61 140 50,8 36x20
130/1130T 204,0 15,7 203,20 67 170 52,3 40x22
140/1140T 204,0 19,1 234,95 67 200 57,2 45x25
150/1150T 182,9 19,1 266,70 108 215 63,5 50x28
160/1160T 198,1 19,1 304,80 121 240 69,9 56x32

1170T 215,9 19,1 355,60 134 280 76,2 63x32

+ Standardowe dtugosci piast, dostepne dla piast typu T i T31/T35; o inne typy piast oraz dtuzsze piasty nalezy zapyta¢ w firmie SENOMA.
A Podany rowek wpustowy dotyczy maksymalnego otworu.
¢ O Inne piasty nalezy zapyta¢ producenta lub przedstawiciela.

Tabela 24 - Otwory pod sruby piast sprzegiet

Steelflex typu T- mm

Tabela 25 - Otwory pod sruby piast, piasta sztywna
sprzegta zebatego typu G - mm

Wielkosé Piasta T Piasta watu Wielko$¢ * | B.C. Piasta sztywna | Wielkos¢é wkretu 6H
i
erose B.C. | Wielko$¢ wkretu — 6H | B.C. # | Wielko$é wkretu — 6H 1035G 182,37 M12 x1,75 x 16
1020T | 39 M4x0,7x 10 71 M10X 1,5 ¥ :g:gg ggz’?g mgzg‘gigg
1030T 47 M4 x 0,7 x 10 79 M10x15x " 1050G 259,08 M20x2’5x22
1040T 54 M4 x 0,7 x 10 98 M10x 1,5x¥ 10559 284’48 M20x2’5x22
1050T 63 M5x0,8x 10 108 M10x15x " 1060G 316’48 M20x2‘5x22
1060T 73 M6 x 1,0x 10 125 M10x 1,5x¥ 1070G 368,30 M24x3’0x30
1070T 84 M6 x1,0x 10 133 M10x 1,5x¥ 1080G 400’05 M24x3’0x30
1080T 100 M6x1,0x 10 103 M10x 1,5x13 1090G 457’20 M30x3‘5x38
1090T 116 M8x1,25x 11 117 M10x 1,5x13 1100G 471’47 M36x4’8x45
107 | 148 | wiox rox1e | 66 | ion 20xed
x 15X X 2,0X
1120T | 168 M16x 1,5x 16 190 M20 x 2,5x24 * Patrz str. 4 Informacje ogéine i przypisy.
1130T 197 M16x 2,0x21 208 M20 x 2,5 x 24
1140T | 236 M16x 2,5 x21 235 M20x 2,5x24 Tabela 26 - Zredukowane otwory maksymalne, pasowanie
Ezgl zgg mgf);‘ 22223 z wciskiem i $ruba ustalajgca ponad rowkiem
11701 | 338 M30 x 4.0 x 32 wpustowym — wszystkie typy sprzegiet T
1180T | 378 M36x 4.0 x 38 Wielko$é ¢ T§ Piasta T41 Piasta watu dla T31 i T35
1190T 413 M36 x 4,0x45
1200T 456 M36 x 4,0 x45 10201 25,40 ° 31,75
1210T 497 M36 x 4,0 x 45 10301 31,75 hd 38,10
1220T 541 M36 x 4,045 1040T 34,93 31,75 50,80
1230T 586 M36 x 4,0 x 45 1050T 44,45 38,10 53,98
1240T 633 M36 x 4,0 x 45 1060T 47,63 44,45 69,85
1250T 690 M36 x 4,045 1070T 57,15 53,98 73,03
-
# Otwor pod $rube piasty nalezy ulokowac 90° od rowka wpustowego, za : - .
wythkizm oznagzznycﬁ symb)(l)lem v. P ° 11007 88,90 82,55 114,30
¥ Wierci¢ i wkreca¢ przez kotnierz pomiedzy istniejgcymi otworami. 1110T 101,60 95,25 127,00
Potozenie wzgledem wpustu moze by¢ rézne. 11207 114,30 107,95 152,40
1130T 139,70 127,00 165,10
11407 165,10 149,23 190,50
Przypisy do tabeli 26 1150T 177,80 165,10 222,25
+ Informacje dotyczace typoszeregu 1000T dotyczg réwniez 1160T 203,20 190,50 247,65
zer 10T, np.: 1020=20.
§ gg&iz? fgvl:nigz,pizgst t)?pl? T6c1), T63, T50, piasty prowadzacej 11707 228,60 225,43 279,40
i piasty z kotnierzem typu T50 i T70. 1180T 247,65 247,65 298,45
o Nie zaleca si¢ pasowania z wciskiem. 1190T 273,05 273,05 330,20
1200T 298,45 298,45 342,90

ESENOMA
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Tabela 28 - Zalecane tolerancje otworéow
— piasty stalowe sprzegiet marki Falk — mm

Tabela 27 - Standardowe pasowania otworow Srednica watu (ISO/R775-1969) Tolerancja Srednicy otworu
- jesli nie zaznaczono inaczej, piasty sprzegiet marki Falk beda - - - - —
. K . LT . Nominalna Tolerancja Luzne Mieszane |Z wciskiem
owiercone z nastepUchyml pasowianiami:
6 do 30 j6k6 ¢ F7 H7 M6
Model sprzegta | Wielkos¢ sprzegta Typ sprzegta Pasowanie otworéw Ponad 30 do 50 k6 F7 H7 K6
Sprzegta 1020 - 1090 T10, T20, T31, T35, T41 luzne Ponad 50 do 80 mé F7 H7 K7
wezykowe 1100 i wigksze Wszystkie typy z weiskiem Ponad 80 do 100 mé F7 H7 M7
Steelflex wszystkie wielkosci | T50, T63, T70, T90 z wciskiem Ponad 100 do 200 mé F7 H7 P7
Ponad 200 do 355 m6 F7 H7 R7
Ponad 355 do 500 m6 F7 H7 R8
¢ wg DIN 748 - ré6zna od ISO/R775
Tabela 29 - Zalecane otwory dla watéw metrycznych wg ISO/R775-1969 - mm
. Pasowanie luzne Pasowanie mieszane Pasowanie z wciskiem
Srednica watu
Otwor piasty Pasowanie ¢ Otwor piasty Pasowanie ¢ Otwor piasty Pasowanie ¢
[mm] i6 F7 0,008 H7 -0,008 M6 -0,023
0,008/-0,003 0,016/0,034 0,037 0,000/0,018 0,021 -0,015/-0,064 -0,001
12 12,008/11,997 12,016/12,034 12,000/12,018 11,985/11,996
14 14,008/13,997 14,016/14,034 14,000/14,018 13,985/13,996
16 16,008/15,997 16,016/16,034 16,000/16,018 15,985/15,996
18 18,008/17,997 18,016/18,034 18,000/18,018 17,985/17,996
[mm] i6 F7 0,011 H7 -0,009 M6 -0,026
0,009/-0,004 0,020/0,041 0,045 0,000/0,021 0,025 -0,017/-0,004 0,000
19 19,009/18,996 19,020/19,041 19,000/19,021 18,983/19,996
20 20,009/19,996 20,020/20,041 20,000/20,021 19,983/19,996
22 22,009/21,996 22,020/22,041 22,000/22,021 21,983/27,996
24 24,009/22,996 24,020/24,041 24,000/24,021 23,983/23,996
25 25,009/24,996 25,020/25,041 25,000/25,021 24,983/24,996
28 28,009/27,996 28,020/28,041 28,000/28,021 27,983/27,996
30 30,009/29,996 30,020/30,041 30,000/30,021 29,983/29,996
>30 k6 F7 0,007 H7 -0,018 K6 -0,031
[mm] 0,018/0,002 0,025/0,050 0,048 0,000/0,025 0,023 -0,013/0,003 0,001
32 32,018/32,002 32,025/32,050 32,000/32,025 31,987/32,003
35 35,018/35,002 35,025/35,050 35,000/35,025 34,987/35,003
38 38,018/38,002 38,025/38,050 38,000/38,025 37,987/38,003
40 40,018/40,002 40,025/40,050 40,000/40,025 39,987/40,003
42 42,018/42,002 42,025/42,050 42,000/42,025 41,987/42,003
45 45,018/45,002 45,025/45,050 45,000/45,025 44,987/45,003
48 48,018/48,002 48,025/48,050 48,000/48,025 47,987/48,003
50 50,018/50,002 50,025/50,050 Y 50,000/50,025 Y 49,987/50,003 Y
>50 mé F7 0,000 H7 -0,030 K7 -0,051
[mm] 0,030/0,011 0,030/0,060 0,049 0,000/0,030 0,019 -0,021/0,009 -0,002
55 55,030/55,011 55,030/55,060 55,000/55,030 54,979/55,009
56 56,030/56,011 56,030/56,060 56,000/56,030 55,979/56,009
60 60,030/60,011 60,030/60,060 60,000/60,030 59,979/60,009
63 63,030/63,011 63,030/63,060 63,000/63,030 62,979/63,009
65 65,030/65,011 65,030/65,060 65,000/65,030 64,979/65,009
70 70,030/70,011 70,030/70,060 70,000/70,030 69,979/70,009
71 71,030/71,011 71,030/71,060 71,000/71,030 70,979/71,009
75 75,030/75,011 75,030/75,060 75,000/75,030 74,979/75,009
80 80,030/80,011 80,030/80,060 \ 80,000/80,030 \ 79,979/80,009 "
>80 mé F7 0,001 H7 -0,035 M7 -0,070
[mm] 0,035/0,013 0,36/0,71 0,058 0,000/0,035 0,022 -0,035/0,000 -0,013
85 85,035/85,013 85,036/85,074 85,000/85,035 84,965/85,000
90 90,035/90,013 90,036/90,071 90,000/90,035 89,965/90,000
95 95,035/95,013 95,036/95,071 95,000/95,035 94,965/95,000
100 100,035/100,013 100,036/100,071 100,000/100,035 99,965/100,000
>100 mé F7 H7 P7 -0,094
[mm] 0,035/0,013 0,036/0,071 0,000/0,035 -0,059/-0,024 -0,037
110 110,035/100,013 110,036/100,071 110,000/100,035 109,941/109,976 *
120 120,035/120,013 120,036/120,071 Y 120,000/120,035 Y 119,941/119,976
>120 mé F7 0,003 H7 -0,040 P7 -0,018
[mm] 0,040/0,015 0,043/0,083 0,068 0,000/0,040 0,025 -0,068/-0,028 -0,043
125 125,040/125,015 125,043/125,083 125,000/125,040 124,932/124,972
130 130,040/130,015 130,043/130,083 130,000/130,040 129,932/129,972
140 140,040/140,015 140,043/140,083 140,000/140,040 139,932/139,972
150 150,040/150,015 150,043/150,083 150,000/150,040 149,932/149,972
160 160,040/160,015 160,043/160,083 160,000/160,040 159,932/159,972
170 170,040/170,015 170,043/170,083 170,000/170,040 169,932/169,972
180 180,040/180,015 180,043/180,083 180,000/180,040 179,932/179,972
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DANE PROJEKTOWE

Tabela 29 - Zalecane otwory dla watéw metrycznych wg ISO/R775-1969 - mm ( c.d.)

Srednica watu

Pasowanie luzne

Pasowanie mieszane

Pasowanie z wciskiem

Otwor piasty Pasowanie ¢ Otwor piasty Pasowanie ¢ Otwor piasty Pasowanie ¢

>180 mé F7 0,004 H7 -0,046 P7 0,125
[mm] 0,046/0,017 0,050/0,096 0,079 0,000/0,046 0,029 -0,079/-0,033 -0,050

190 190,046/190,017 | 190,050/190,096 190,000/190,046 189,921/189,967

200 200,046/190,017 |  200,050/200,096 200,000/200,046 199,921/199,967 +
>200 mé F7 H7 R7 -0,155
[mm] 0,046/0,017 0,050/0,096 0,000/0,046 -0,019/-0,063 -0,080
210 210,046/210,017 | 210,050/210,096 210,000/210,046 209,891/209,937

220 220,046/220,017 | 220,050/220,096 220,000/220,046 219,891/219,937 l
225 225,046/225,017 |  225,050/225,096 225,000/225,046 224,891/224,937

>225 mé F7 H7 R7 -0,159
[mm] 0,046/0,017 0,050/0,096 0,000/0,046 -0,013/-0,067 -0,084
230 230,046/230,017 | 230,050/230,096 230,000/230,046 229,887/229,933

240 240,046/240,017 | 240,050/240,096 240,000/240,046 239,887/239,933 l
250 250,046/250,017 |  250,050/250,096 Y 250,000/250,046 Y 249,887/249,933

>250 mé F7 0,004 H7 -0,052 R7 -1,178
[mm] 0,052/0,020 0,056/0,108 0,088 0,000/0,052 0,032 -0,126/-0,074 -0,094
260 260,052/260,020 | 260,056/260,108 260,000/260,052 259,874/259,926

270 270,052/270,020 | 270,056/270,108 270,000/270,052 269,874/269,926 l
280 280,052/280,020 |  280,056/280,108 280,000/280,052 279,874/279,926

>280 mé F7 H7 R7 -0,182
[mm] 0,052/0,020 0,056/0,108 0,000/0,052 -0,130/-0,078 -0,098
290 290,052/290,020 | 290,056/290,108 290,000/290,052 289,870/289,922

300 300,052/300,020 | 300,056/300,108 300,000/300,052 299,870/299,922

310 310,052/310,020 | 310,056/310,108 310,000/310,052 309,870/309,922

315 315,052/315,020 | 315,056/315,108 Y 315,000/315,052 Y 314,870/314,922

>315 mé F7 0,005 H7 -0,057 R7 -0,201
[mm] 0,057/0,021 0,062/0,119 0,098 0,000/0,057 0,036 -0,144/-0,187 -0,108

320 320,057/320,021 | 320,062/320,119 320,000/320,057 319,856/319,913

330 330,057/330,021 | 330,062/330,119 330,000/330,057 329,856/329,913

340 340,057/340,021 | 340,062/340,119 340,000/340,057 339,856/339,913

350 350,057/350,021 | 350,062/350,119 350,000/350,057 349,856/349,913

355 355,057/355,021 | 355,062/355,119 355,000/355,057 354,856/354,913

>355 mé F7 H7 R8 -0,260
[mm] 0,057/0,021 0,062/0,119 0,000/0,057 -0,203/-0,114 0,135

360 360,057/360,021 | 360,062/360,119 360,000/360,057 359,797/359,886

370 370,057/370,021 | 370,062/370,119 370,000/370,057 369,797/369,886

380 380,057/380,021 | 380,062/380,119 380,000/380,057 379,797/379,886

390 390,057/390,021 | 390,062/390,119 390,000/390,057 389,797/389,886

400 400,057/400,021 |  400,062/400,119 Y 400,000/400,057 Y 399,797/399,886

>400 mé F7 0,005 H7 -0,063 R8 -0,286
[mm] 0,063/0,023 0,068/0,131 0,108 0,000/0,063 0,040 -0233/-0,126 0,149

410 410,063/410,023 | 410,068/410,131 410,000/410,063 409,777/409,874

420 420,063/420,023 |  420,068/420,131 420,000/420,063 419,777/419,874

430 430,063/430,023 | 430,068/430,131 430,000/430,063 429,777/429,874

440 440,063/440,023 |  440,068/440,131 440,000/440,063 439,777/439,874

450 450,063/450,023 |  450,068/450,131 450,000/450,063 449,777/449,874

>450 mé F7 H7 R8 0,292
[mm] 0,063/0,023 0,068/0,131 0,000/0,063 -0,229/-0,132 -0,155

460 460,063/460,023 | 460,068/460,131 460,000/460,063 459,771/459,868

470 470,063/470,023 | 470,068/470,131 470,000/470,063 469,771/469,868

480 480,063/480,023 | 480,068/480,131 480,000/480,063 479,771/479,868

490 490,063/490,023 | 490,068/490,131 490,000/490,063 489,771/489,868

500 500,063/500,023 | 500,068/500,131 500,000/500,063 499,771/499,868

Y \]

+ Wartos$ci dodatnie dotyczg pasowania luznego, wartosci ujemne dotyczg pasowania z wciskiem.

ESENOMA
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Tabela 30 - Zalecane otwory — piasty sprzegiet stalowych Falk — cale

Pasowanie Pasowanie Pasowanie Pasowanie Pasowanie Pasowanie Pasowanie
Srednica luzne z wciskiem Sreeniea luzne z wciskiem Sl luzne z wciskiem Srednica z wciskiem
walu | Otwor Ootwor | walu | Otwor otwor | . watu | Otwor otwoér | . walu | Otwor |
piasty Luz piasty Wocisk piasty Luz piasty Wecisk piasty Luz piasty Wocisk piasty Wecisk
+0,0000 | +0,0010 | 0,0000 | +0,0005| 0,0000 +0,0000 | +0,0015 | 0,0000 | +0,0010| 0,0000 +0,0000 | +0,0015 | 0,0000 |+0,0015| 0,0010 +0,0000 | +0,0015 | 0,0015
-0,0005 | -0,0000 | 0,0015 | -0,0000 | 0,0010 -0,0010 | -0,0000 | 0,0025 | -0,0000 | 0,0020 -0,0010 | -0,0000 | 0,0025 | -0,0000 | 0,0035 -0,0010 | -0,0000 | 0,0040
0,5000 | 0,5000 0,4990 22,2500 | 2,2500 2,2480 4,0625 | 4,0625 4,0590 6,7500 | 6,7460 *
0,5625 | 0,5625 0,5615 2,3125 | 2,3125 2,3105 4,1250 | 4,1250 41215 7,000 | 6,9960
0,6250 | 0,6250 0,6240 2,3750 | 2,3750 2,3730 4,1845 | 41845 41840 +0,0000 | +0,0020 | 0,0020
0,6875 | 0,6875 0,6865 2,4375 | 2,4375 2,4355 4,2500 | 4,2500 4,2465 -0,0010 | -0,0000 | 0,0050
0,7500 | 0,7500 0,7490 2,5000 | 2,5000 2,4980 4,3125 | 4,3125 4,3090 7,250 | 7,2450
0,8125 | 0,8125 0,8115 2,5625 | 2,5625 2,5605 4,3750 | 4,3750 43715 7,500 | 7,4950
0,8750 | 0,8750 0,8740 2,6250 | 2,6250 2,6230 4,4375 | 4,4375 4,4340 7,750 | 7,7450
0,9375 | 0,9375 0,9365 2,6875 | 2,6875 2,6855 4,5000 | 4,5000 4,4965 8,000 | 7,9950
1,0000 | 1,0000 0,9990 2,7500 | 2,7500 2,7480 4,5625 | 4,5625 45590 8,250 | 8,2445 | 0,0025
1,0625 | 1,0625 1,0615 2,8125 | 2,8125 2,8105 4,6250 | 4,6250 46215 8,500 | 8,4945 | 0,0055
1,1250 | 1,1250 1,1240 2,8750 | 2,8750 2,8730 4,6875 | 4,6875 4,6840 8,750 | 8,7445 ¢
1,1875 | 1,1875 1,1865 2,9375 | 2,9375 2,9355 4,7500 | 4,7500 4,7465 9,000 | 8,9945
1,2500 | 1,2500 1,2490 3,0000 | 3,0000 Y 2,9980 Y 4,8125 | 48125 4,8090 9,250 | 9,2445 | 0,0030
1,3125 | 1,3125 1,3115 +0,0000 | +0,0015 | 0,0000 | +0,0010| 0,0005 4,8750 | 4,8750 48715 9,500 | 9,4940 | 0,0060
1,3750 | 1,3750 1,3740 -0,0010 | -0,0000 |0,0025 | -0,0000 | 0,0025 4,9375 | 4,9375 4,9340 9,750 | 9,7440 ¢
1,4375 | 1,4375 1,4365 3,0625 | 3,0625 3,0600 5,0000 | 5,0000 4,9965 \l 10,000 | 9,9440
1,5000 | 1,5000 " 1,4990 Y 3,1250 | 3,1250 3,1225 5,0625 | 5,0625 5,0585 | 0,0015 10,250 |10,2435 | 0,0040
+0,0000 | +0,0010 | 0,0000 {+0,0005 | -0,0000 3,1875 | 3,1875 3,1850 5,1250 | 5,1250 5,1210 | 0,0040 10,500 | 10,4935 0,0070
-0,0010 | -0,0000 | 0,0020 | -0,0000 | 0,0015 3,2500 | 3,2500 3,2475 5,1875 | 51875 5,1835 10,750 | 10,7435 *
1,5625 | 1,5625 1,5610 3,3125 | 3,3125 3,3100 5,2500 | 5,2500 5,2460 11,000 |10,9935
1,6250 | 1,6250 1,6235 3,3750 | 3,3750 3,3725 5,3125 | 53125 5,3085 11,250 |11,2430 | 0,0040
1,6875 | 1,6875 1,6860 3,4375 | 3,4375 3,4350 5,3750 | 5,3750 5,3710 11,500 11,4930 | 0,0070
1,7500 | 1,7500 1,7485 3,5000 | 3,5000 3,4975 5,4375 | 5,4375 5,4335 11,750 [11,7430 ¢
1,8125 | 1,8125 1,8110 3,5625 | 3,5625 3,5600 5,5000 | 5,5000 5,4960 12,000 |11,9930
1,8750 | 1,8750 1,8735 3,6250 | 3,6250 3,6225 5,5625 | 55625 5,5585 12,500 (12,4925 | 0,0045
1,9375 | 1,9375 1,9360 3,6875 | 3,6875 3,6850 5,6250 | 5,6250 5,6210 13,000 |12,9925 | 0,0075
2,0000 | 20000 | Y |19085| Y 3,7500 | 3,7500 3,7475 5,6875 | 56875 5,6835 13,500 | 13,4920 | 0,0055
+0,0000 | +0,0015 | 0,0000 | +0,0005| 0,0000 3,8125 | 3,8125 3,8100 5,7500 | 5,7500 5,7460 14,000 13,9920 | 0,0085
-0,0010 | -0,0000 | 0,0025 | -0,0000 | 0,0015 3,8750 | 3,8750 3,8725 5,8125 | 5,8125 5,8085 14,500 (14,4915 0,0055
20,625 | 20,625 2,0610 3,9375 | 3,9375 3,9350 5,8750 | 5,8750 5,8710 15,000 |14,9915] 0,0090
2,1250 | 2,1250 2,1235 4,0000 | 4,0000 Y 3,9975 Y 5,9375 | 59375 5,9335 +0,000 [+0,0025 | 0,0055
2,1875 | 2,1875 2,1860 6,0000 | 6,0000 5,9960 -0,001 | -0,000 | 0,0090
6,2500 | 6,2500 6,2460 15,500 | 15,4910 ¢
6,5000 | 65000 | Y |e4960| Y 16,000 [15,9910

16,500 (16,4905 | 0,0060
17,000 (16,9905 [ 0,0095
17,500 (17,4895 [ 0,0070
18,000 (17,9895 [ 0,0105
18,500 (18,4890 [ 0,0075
19,000 (18,9895 | 0,0110
19,500 (19,4880 | 0,0085
20,000 | 19,9880 0,0120

L4

+ Dla watéw o $rednicy wigkszej niz 20,000 nalezy zastosowa¢ pasowanie z wciskiem wynoszgce
0,0005” na kazdy cal $rednicy watu oraz nastepujace tolerancje otworéw:
+ 0,003, -0,000 dla $rednic wiekszych od 20 do 30 wigcznie,
+ 0,004, -0,000 dla $rednic wiekszych od 30 do 40 wtgcznie.
Tolerancje i pasowania odpowiadajg lub mieszczg sige w granicach normy AGMA 9002-A86
(klasa 1 pasowanie luzne)
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REXNORD

KARTA DOBORU SPRZEGLA

Przeslij na fax: 32 7303033 lub e-mail: senoma@senoma.pl Data
Nazwa firmy Telefon
Adres Fax

Osoba odpowiedzialna

Data Osoba wysytajaca
BUDOWA SPRZEGLA: TYP SPRZEGLA:
Dyskowe OO0 Wezykowe OO0  Elastomerowe O Zamkniete O  Ztulejg dystansowg O  Inne O

Montowane poziomo O  Montowane pionowo O

SEKCJA | - ZRODLO NAPEDU:

Typ: Silnik elektryczny O Silnik spalinowy (ilos¢ cylindréw) O Turbina O
Diesel O Benzynowy O Gazowy O Parowa O Powietrzna O Gazowa O
Parametry (hp, kW) Predkos$¢ podstawowa (obr/min) Predko$¢ maksymalna (obr/min)

SEKCJA Il - DANE APLIKACJI:
Opis Charakterystyka obcigzen:

Jednokierunkowe O Rewersyjne O

Typ pracy: Ciggta O Przerywana O Jednostajne O Niewielkie uderzeniowe OO0 Duze uderzeniowe O

Niewielkie wibracyjne 0  Srednie wibracyjne O Duze wibracyjne O

Charakterystyka otoczenia pracy (temperatura, wilgotnosé, kurz, materiaty korozyjne)

SEKCJA Il - DANE DOBORU SPRZEGLA:

kW Moment obrotowy Wymagania konstrukcyjne: klasa wywazenia

Predkos¢ sprzegta (obr/min) Waga kgM?

Odlegtos¢ pomiedzy koricowkami watu lub szczelina Sztywnos¢
Srednica watunapedowego__ Wpust___ Niewspolosiowosé:
Pasowanie: Luzne O Zwciskem O Inne__ Kagtowa__ Przesuniecie poprzeczne

Srednica watu napedzanego_ Wpust ___ Osiowa

Pasowanie: Luzne O Z wciskiem O Inne :
Szkic

Normy stosowane:

API-610 O API-671 O Inne

Wspotczynnik pracy:
Zalecany AGMA O Inne

Dane do poréwnania:

Wykonanie

Wielkos¢ i typ

Otwory i

Cena:

Informacje dodatkowe

SENOMA SENOMA Sp. z 0.0., 40-153 Katowice, Al. Korfantego 191, tel. +48 /32/ 730 30 30
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SENOMA Sp. z 0.0., 40-153 Katowice, Al. Korfantego 191
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fax +48 /32/ 730 30 33, e-mail: senoma@senoma.pl, www.senoma.pl
oddziat: 97-500 Radomsko, ul. Reymonta 62, tel./fax +48 /44/ 715 01 50




