


A − Dwudzielny element elastyczny umożliwia łatwą wymianę bez konieczności ruszania piast i ponownego osiowania.

B − Wysokowytrzymały materiał poliuretanowy jest sklejony z odpornym na korozję elementem stalowym, eliminując potrzebę
mechanicznego łączenia.

C − Spoiwo pokrywa wysokowytrzymały element ze stali węglowej przeciwdziałając korozji.

D − Łatwo osiowalne, odwracalne piasty pokrywają duże odległości pomiędzy wałkami. Piasty są dostępne: nieowiercone, 
owiercone lub dlatulei zaciskowych.

E − Śruby wysokowytrzymałe są dostarczane z samo zabezpieczającymi łbami. Śruby ze stali nierdzewnej dostępne są na życzenie.

F − Miękki skrętnie element elastyczny tłumi obciążenia udarowe, kompensuje powstałe niewspółosiowości i może pracować
w większości środowisk.

G − Kształt "V" wkładki kieruje siły niszczące z połączenia klejonego i zapewnia kontrolowane zerwanie elementu elastycznego 
w czasie przeciążenia.

Sprzęgło Rex VIVA bazuje na swoim poprzedniku sprzęgle Omega. Rozwinięcie starej konstrukcji pozwala na przeniesienie 
większego momentu przy mniejszym sprzęgle, a ponadto na większe otwory przyłączeniowe. Pomimo podobnej budowy, części
sprzęgieł nie są wymienne.

Rex Viva jest sprzęgłem elastycznie skrętnym, nie wymaga smarowania i nie posiada części szybko zużywających się.
Elastyczność kątowa, osiowa i promieniowa wynika z poliuretanowej membrany. Składa się tylko z wkładki dwudzielnej,
śrub i dwóch piast. Wszystkie wersje są zgodne z wymogami ISO, DIN i ANSI w zakresie odległości wałków do 300mm
bez dodatkowych części.

Element Elastyczny
Unikalna konstrukcja elementu elastycznego, dzielonego w połowie umożliwiają wymianę bez ruszania piast lub części napędu.
Połówka wkładki składa się z niewzmacnianej membrany poliuretanowej, chemicznie związanej z dwoma ukształtowanymi 
i perforowanymi elemenatmi metalowymi. Moment przenosi przewężenie w mebranie. Opatentowane karby znajdujące się na
końcu każdej membrany skutecznie rozkładają obciążenia ścinające. Poliuretan jest przygotowany tak, aby sprostać zmęczeniu
cyklicznemu, warunkom środowiskowym i chemii przemysłowej. Jakkolwiek nie jest sprzęgłem przeciążeniowym, w przypadku
zablokowania lub przeciążenia nastąpi rozłączenie urządzeń poprzez zerwanie wkładki. Elementy stalowe są powlekane, nie 
malowane, dla optymalnej odporności na utlenianie i agresję chemiczną (jako opcja stal nierdzewna). Parowane wagowo elementy
są dostarczane tak, aby spełnić wymagania wyważenia zgodnie z ISO G16 i AGMA Klasa 8.
Zakres temperatur otoczenia od −40°C do +93°C.

Unowocześnienia
Kształt przetłoczenia "V" na membranie poliuretanowej zapewnia zerwanie w przypadku przeciążenia w ściśle wyznaczonym
punkcie.
Dłuższe elementy metalowe wkładki przy mniejszych rozmiarach sprzęgieł pozwalają na uniknięcie przewymiarowania sprzęgła
ze względu na wymaganą odległość między końcami wałków.

Nowa wersja VSX służy do łączenia wałów o końcach bardzo odległych od siebie (do 300mm) z wykorzystaniem części 
standardowych, wkładki dwudzielnej i dwóch piast. Żadne specjalne wykonane piasty nie są potrzebne.

Opis
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Opis

Sprzęgło Rex VIVA, wersja dystansowa, rozmiar 125, śruby, pierścienie do wysokich prędkości, owiercenie na gotowo 
∅28 mm H7 oraz ∅30 mm H7, ze standardowymi rowkami pod wpusty zgodnie z ISO R773.

Przykład

Taper−Lock® jest zastrzeżonym znakiem towarowym firmy Reliance Electric Company. Magic−Lock® jest zastrzeżonym znakiem piast zaciskowych, w pełni wymiennych z piastami Taper−Lock®.

Wersja
Brak kodu: standard
S: wersja dystansowa
SX: wersja dodatkowo wydłużona

Rozmiar
110, 125, 130, 150, 170, 190, 215,
245, 290, 365, 425, 460

Materiał śrub elementu 
elastycznego
Brak kodu: Standard

Pierścienie do wysokich prędkości
(tylko dla wersji S i SX)
Brak kodu: bez pierścieni
R: z pierścieniami, 
Standard dla wersji SX

Typ Piast
HRB: otwór wstępny
HCB: otwór na gotowo
HTL: otwór pod piastę Taper Lock®

Materiał Piast
Brak kodu: Standard
STL: stal
SS: stal nierdzewna
X: inny

Otwory przyłączeniowe
Bez specyfikacji, rowek pod klin zgodnie z ISO R773

Oznaczenie
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Śruby montażowe
Metryczne śruby z samozaciskowymi łbami Nylock, w standardzie stalowe (ze stali nierdzewnej jako opcja), zgodne z dokładną
specyfikacją techniczną są dostarczane w komplecie z wkładką elastyczną. Wkręcane promieniowo dla łatwego dostępu. Ślepy
montaż śrub jest wyeliminowany. Śruby generują siłę dociskową pomiędzy powierzchnią zewnętrzną piasty i wewnętrzną 
elementu metalowego wkładki

Unowocześnienia
Większe i w większej ilości śruby dociskowe zwiększają solidność wykonania podstawowego.

Piasty
W standardzie stalowe, również dostępne ze stali nierdzewnej, lub ze specjalną obróbką powierzchni w celu zwiększenia
odporności przed korozją. Mogą być stosowane wymiennie pomiędzy typami V, VS i VSX (patrz poniżej, w każdym
odpowiednim rozmiarze sprzęgła.

Unowocześnienia
Cylindryczna piasta, bez kołnierza dla mniejszych rozmiarów, większe wymiary przyłączeniowe. Dwa rzędy promieniowych
otworów daje więcej możliwości w zakresie długości zabudowy.

Pierścienie do wysokich prędkości
Wytworzone ze stali zimnowalcowanej są opcjonalnym wzmocnieniem w wersji (VS).

Unowocześnienia
Nie są wymagane do żadnej wielkości wersji VS.
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Wersja standard

100    460 Rozmiar
HRB / HCB Typ piast
− / STL / SS / X Materiał piast 

Użytkownik jest odpowiedzialny za zapewnienie osłon
bezpieczeństwa i prawidłowej instalacji urządzeń.

Wymiary potwierdzone na życzenie.

Oznaczenia:
Jeżeli nie zaznaczono inaczej na zamówieniu sprzęgła są 
dostarczane nieowiercone.
(1) Dla prędkości > nmax: skonsultuj się z nami.
(2) Maksymalne otwory z rowkami pod wpust zgodnie z ISO R773.
(3) Dla maksymalnego otworu.

V
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Wersja standard

100    460 Rozmiar
HTL Piasty Taper−Lock®

− / STL / SS / X Materiał piast 

Użytkownik jest odpowiedzialny za zapewnienie osłon
bezpieczeństwa i prawidłowej instalacji urządzeń.

Wymiary potwierdzone na życzenie.

Oznaczenia:
Jeżeli nie zaznaczono inaczej na zamówieniu sprzęgła są 
dostarczane nieowiercone.
(1) Dla prędkości > nmax: skonsultuj się z nami.
(2) Maksymalne otwory z rowkami pod wpust zgodnie z ISO R773.
(3) Dla maksymalnego otworu.
(4) Zredukowany wpust.

V

Piasty Taper−Lock®

Taper−Lock® jest zastrzeżonym znakiem towarowym firmy Reliance Electric Company. Magic−Lock® jest zastrzeżonym znakiem piast zaciskowych, w pełni wymiennych z piastami Taper−Lock®. 

TL
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* Strona ukosowana lub do mocowania wkładki, odwrócona do wewnątrz

Uwaga: otwory we wkładce ‘A’ są dla opcjonalnego montażu pierścieni dla wysokich prędkości.

D.B.S.E.: Odległość między końcami wałków.

S Wersja dystansowa

110    460 Rozmiar
− / R HRB / Pierścienie do wysokich prędkości
− / SS / SS2 Materiał śrub 
HCB Typ piast 
− / STL / SS / X Materiał piast

Użytkownik jest odpowiedzialny za zapewnienie osłon
bezpieczeństwa i prawidłowej instalacji urządzeń.

Wymiary potwierdzone na życzenie.

Oznaczenia:
Jeżeli nie zaznaczono inaczej na zamówieniu sprzęgła są 
dostarczane nieowiercone.
(1) Dla prędkości > nmax: skonsultuj się z nami.
(2) Maksymalne otwory z rowkami pod wpust zgodnie z ISO R773.
(3) Dla maksymalnego otworu.

V

Kombinacje D.B.S.E. 
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Użytkownik jest odpowiedzialny za zapewnienie osłon
bezpieczeństwa i prawidłowej instalacji urządzeń.

Wymiary potwierdzone na życzenie.

Oznaczenia:
Jeżeli nie zaznaczono inaczej na zamówieniu sprzęgła są 
dostarczane nieowiercone.
(1) Dla prędkości > nmax: skonsultuj się z nami.
(2) Maksymalne otwory z rowkami pod wpust zgodnie z ISO R773.
(3) Dla maksymalnego otworu.
(4) Zredukowany wpust.

Piasty Taper−Lock®

Taper−Lock® jest zastrzeżonym znakiem towarowym firmy Reliance Electric Company. Magic−Lock® jest zastrzeżonym znakiem piast zaciskowych, w pełni wymiennych z piastami Taper−Lock®.

S Wersja dystansowa

110    460 Rozmiar
− / R Pierścienie do wysokich prędkości
HTL Piasty Taper−Lock®

− / STL / SS / X Materiał piast

V

TL
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SX Wersja dodatkowo wydłużona

110    460 Rozmiar
R Pierścienie do wysokich prędkości
HRB / HCB Typ piast 
− / STL / SS / X Materiał piast 

Użytkownik jest odpowiedzialny za zapewnienie osłon
bezpieczeństwa i prawidłowej instalacji urządzeń.

Wymiary potwierdzone na życzenie.

Oznaczenia:
Jeżeli nie zaznaczono inaczej na zamówieniu sprzęgła 
są dostarczane nieowiercone.
(1) Dla prędkości > nmax: skonsultuj się z nami.
(2) Maksymalne otwory z rowkami pod wpust zgodnie z ISO R773.
(3) Dla maksymalnego otworu.

V
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SX Wersja dodatkowo wydłużona

110    460 Rozmiar
R Pierścienie do wysokich prędkości
HTL Piasty Taper−Lock®

− / STL / SS / X Materiał piast 

Użytkownik jest odpowiedzialny za zapewnienie osłon
bezpieczeństwa i prawidłowej instalacji urządzeń.

Wymiary potwierdzone na życzenie.

Oznaczenia:
Jeżeli nie zaznaczono inaczej na zamówieniu sprzęgła 
są dostarczane nieowiercone.
(1) Dla prędkości > nmax: skonsultuj się z nami.
(2) Maksymalne otwory z rowkami pod wpust zgodnie z ISO R773.
(3) Dla maksymalnego otworu.
(4) Zredukowany wpust.

V

Piasty Taper−Lock®

Taper−Lock® jest zastrzeżonym znakiem towarowym firmy Reliance Electric Company. Magic−Lock® jest zastrzeżonym znakiem piast zaciskowych, w pełni wymiennych z piastami Taper−Lock®.

TL
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1. Dobór typu sprzęgła:

Dobór bazuje na typie aplikacji i warunków pracy. Tablica doboru na stronie 11 i 12 może pomóc przy doborze typu sprzęgła.

(Uwaga: sprzęgła należy traktować jako bezpoślizgowe w mechanizmach podnoszenia!)

2. Kalkulacja momentu nominalnego Ta (Nm) napędzanej maszyny.

gdzie: Pa = zapotrzebowanie mocy napędzanej maszyny (kW), n = prędkość (min−1).

3. Wyznaczanie współczynnika SF.

Patrz tabela w każdym katalogu. 
Współczynnik bepieczeństwa powinien być użyty jeżeli:

• maszyną napędzającą jest silnik wysokoprężny, dla której odchylenia wartości od momentu nominalnego mogą być  
wyższe niż 20% (patrz strona 10),

• prędkość robocza przekracza prędkość krytyczną (zapytaj),

• temperatura otoczenia przekracza 60°C (zapytaj).

• liczba startów na godzinę jest wyższa niż 10 (zapytaj).

Jeżeli masz jakiekolwiek wątpliwości skontaktuj się z nami celem doboru sprzęgła.

4. Kalkulacja momentu równoważnego (Nm).

gdzie:  Ta = moment (Nm) napędzanej maszyny,
SF = współczynnik bezpieczeństwa,
St  = współczynnik temperatury (patrz str.12)

5. Aby wyznaczyć rozmiar sprzęgła należy sprawdzić:

gdzie: TN = moment nominalny sprzęgła, (patrz rysunek wymiarowy).

6. Weryfikacja doboru.

Maksymalny moment szczytowy:

7. Kontrola średnic otworów. 

Kiedy wymiary przyłączeniowe są znane, należy sprawdzić dostępne średnice dobranego sprzęgła. 
Jeżeli wymagane średnice mieszczą się w zakresie dobranej wielkości, dobór jest prawidłowy.

Ta =
9550 x Pa

n

Procedura doboru

Teq = Ta x (SF + St)

TN ≥ Teq

Tmax ≤ 2 x TN



Dobór

Klasyfikacja obciążenia

Ciągła praca i przy mało zmieniających się obciążeniach 

Zmieniające się obciążenia podczas pracy urządzenia

Zmiany momentu w czasie pracy, występują częste cykle stat/stop

Współczynnik bezpieczeństwa SR

1.0

1.5

2.0

2.5Dla szokowych obciążeń i znacznych zmian momentu
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* Jeżeli aplikacja nie jest wyszczególniona na stronie 12, zastosuj współczynnik SR w miejsce SF.

Dla bardzo ciężkich obciążeń lub lekkich napędów rewersyjnych

Obciążenia rewersyjne momentu nie zawsze ze zmianą
kierunku obrotów. Zależnie od intensywności zmian kierunku
momentu, takie obciążenia muszą być klasyfikowane pomiędzy
"średnim" i "bardzo ciężkim"

3.0

Pytaj
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* Dla zaparowania < 50%
dla zaparowania > 50% pytaj

Uogólniając, współczynnik bezpieczeństwa dopasowany do wysokich temperatur jest dodawany do współczynnika wyznaczonego dla napędzającego i napędzanego
urządzenia. Jakkolwiek, jeśli wysokie temperatury są typowe dla danych aplikacji, maksymalna temperatura jest włączona do "typowego" współczynnika bezpieczeństwa (np.
rolkowy stół podający w walcarkach metalu).
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MIESZADŁA
Ciecze czyste
Ciecze różne

ALTERNATOR
DMUCHAWY
Odśrodkowe
Tłokowe
Łopatkowe

MASZYNY BRYKECIARSKIE
MASZYNY NAPEŁNIAJĄCE PUSZKI  
NOŻYCE DO TRZCINY
WAGONY SAMOWYŁADOWCZE
URZĄDZENIE SZARPAKOWE
MASZYNY DO PRZERÓBKI GLINY
SPRĘŻARKI
Odśrodkowe
Tłokowe, Łopatkowe, Śrubowe, 
Tłokowe − wielocylindrowe
Osiowe

PRZENOŚNIKI
Zmienne obciążane − ciężkie warunki
Stale obciążone lub podajniki

DŹWIGI I PODNOŚNIKI 
KRUSZARKI 
POGŁĘBIARKI
Zwijaki kabla
Przenośniki 
Napędy głowic urabiających 
Napędy osadzarek 
Wciągarki manewrowe
Pompy
Napędy przesiewaczy
Zwałowarki
Inne urządzenia wciągarkowe

ELEWATORY
Kubełkowe
Wyładowywywane odśrodkowo
Schody ruchome
Przesyłowe
Wyładowywane grawitacyjnie

PRASY
Plastiku 
Metalu

WENTYLATORY
Odśrodkowe
Dmuchawy(główne) 
Ciągu (główne)

Osiowe
Dmuchawy(główne)
Ciągu (główne)

Wentylatory górnicze
Chłodnie kominowe
Dmuchawy i wentylatory mało obciążane

PODAJNIKI  
Małe Obciążenia 
Duże Obciążenia

PRZEMYSŁ SPOŻYWCZY
Szatkownica mięsa 
Parnik zboża 
Mieszadło ciasta
Rozdrabniacz mięsa
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Maszyna napełniająca puszki
Maszyna napełniająca butelki

GENERATORY
Niespawalnicze
Spawalnicze

MŁYNY MŁOTKOWE 
PRZEMYSŁ DRZEWNY
Korowarka − typu bębnowego
Obrzynarka − Rolkowa  
Dłużyca do kłód − pochyła 
Dłużyca do kłód − pozioma
Strugarka
Strugarka pochyła
Przenośnik płytowy
Stół sortowniczy
Przycinarka

OBRABIARKI
Walec gnący 
Strugarka talerzowa 
Dziurkarka − napędy zębate
Gwinciarki
Inne obrabiarki
Napędy główne
Napędy pomocnicze

WALCARKI METALU 
Ciągarki ławowe − napęd karetki
Ciągarki ławowe − napęd główny
Maszyny formierskie
Nożyce wielokrążkowe
Rolkowy stół podający
Nie rewersyjne
Rewersyjne

Ciągarki drutu i prostownice blach
Zwijarki drutu

MŁYNY OBROTOWE
Kulowe
Piece cementu
Suszarnie i chłodnie
Piece
Kulowe ciężkie 
Prętowe
Bębnowe

MIESZADŁA
Betonu
Bębnowe

PETROCHEMIA
Chłodziarka
Pompa zatapialna  
Prasa filtrowa nafty
Piec obrotowy

PRZEMYSŁ PAPIERNICZY
Korowarka hydrauliczna, pomocnicza
Korowarka mechaniczna
Korowarka bębnowa (tylko przekładnie
walcowe) 
Holender i Maszyna do rozcierania miazgi
Bielnik
Kalander
Maszyny konwertorowe za wyj. obcinaków
Wyżymak Obcinak 
Cylinder

2,0  . . . . . .
1,5  . . . . . .
2,0  . . . . . .
2,5  . . . . . .
2,5  . . . . . .
2,0  . . . . . .
2,5  . . . . . .
2,0  . . . . . .
2,0  . . . . . .
1,5  . . . . . .
2,0  . . . . . .

1,0  . . . . . .
* . . . . . . .

1,5  . . . . . .
2,0  . . . . . .

* . . . . . . .

* . . . . . . .
* . . . . . . .

1,5  . . . . . .

3,0  . . . . . .
2,5  . . . . . .
2,5  . . . . . .
2,0  . . . . . .
2,5  . . . . . .
1,0  . . . . . .
2,0  . . . . . .

1,0  . . . . . .
1,5  . . . . . .
1,5  . . . . . .
2,5  . . . . . .
1,5  . . . . . .
1,5  . . . . . .

2,0  . . . . . .
2,0  . . . . . .
2,0  . . . . . .

2,0  . . . . . .
1,5  . . . . . .
1,0  . . . . . .
2,0  . . . . . .
1,5  . . . . . .
1,5  . . . . . .
1,5  . . . . . .
2,0  . . . . . .
2,0  . . . . . .
2,0  . . . . . .
2,0  . . . . . .
1,5  . . . . . .

* . . . . . . . 

Osuszacze i Chłodnie 
Naciągacz filcu
Emulsyfikator filcu
Transporter kłód
Prasa
Zwijak
Walec ssący
Myjka i zagęszczacz
Nawijarka

PRASY DRUKARSKIE 
POMPY OKRĘTOWE
Odśrodkowe
Obciążenia zwykłe (ciecze) 
Wody zasilającej kocioł
Szlamowa (ścieki itp.)
Czerpakowa
Tłokowa 
Dwustopniowa 
Jednostopniowa
1 lub 2 cylindry
3 cylindry lub więcej

Zębata, krzywkowa, łopatkowa
PRZEMYSŁ GUMOWY
Zagęszczacz 
Kalander 
Łamacz gumy 
Arkuszarka
Maszyny do formowania opon
Otwieracze prasy opon i rur
Filtr

PRZESIEWACZE
Powietrzne
Obrotowe − kamienia lub żwiru
Przejezdne wodne
Wibracyjne

POMPY W OCZYSZCZALNIACH ŚCIEKÓW
POMPY OCZYSZCZANIA ŚCIEKÓW 
PRZEMYSŁ TEKSTYLNY
Gładziarka
Maszyna licząco−analityczna
Maszyny wykańczające (pralnica, farbownica,
rozszerzarka, suszarka, kalander, itp.)
Suche komory
Suszarnie maszyny 
Barwiące krosno
Magiel
Draparka
Mydlarka
Wyoblarka
Rozszerzarka tkanin
Nawijarka
Przewijarka (inne niż procesowe)

KOŁÓWROTY OBRABIARKI
DO DREWNA

UWAGA :
Pytaj dostawcę

Współczynniki bezpieczeństwa

Współczynnik temparatury
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Prawidłowe wyosiowanie zwiększa okres życia napędu. Niewspółosiowość łączonych wałów generuje siły niszczące sprzęgło,
łożyska silnika i przekładni, prowadząc do ich zniszczenia. Przy wyższych prędkościach obrotowych wymagane jest
dokładniejsze wyosiowanie. Uogólniając, kątowe, promieniowe i w niektórych sytuacjach osiowe błędy ustawienia występują
jednocześnie. Ustawianie należy wykonać tak, aby ograniczyć do minimum nakładanie się błędów ustawienia we wszystkich
płaszczyznach. Podane w katalogu i DTR wartości odchyleń, to wartości maksymalne i nie mogą występować jednocześnie. 

Zmierzyć wszystkie wartości niewspółosiowości, skalkulować wartość przez maksymalną dopuszczalną wartość. Suma 
otrzymanych wyników nie może przekroczyć 1.

Osiowanie kątowe
Zamocować miernik zegarowy na wale lub piaście i odczytać
wartość na kołnierzu na wale / piaście po przeciwnej stronie 
w sposób pokazany poniżej.

Z miernikiem ustawionym na zero, sprawdzić wyosiowanie
wałów poprzez obracanie wału i odczytanie maksymalnej 
i minimalnej wartości na wskaźniku miernika. Różnica 
w odczytanych wartościach nie powinna przekroczyć 
wartości (b−a) pokazanej w tabeli dla każdego typu sprzęgła.

Osiowanie promieniowe
Przyłożyć miernik zegarowy do piasty lub wału i odczytać
wartość na przeciwnej piaście/wale, na zewnętrznej średnicy
pomiarowej jak pokazano poniżej.

Z miernikiem ustawionym na zero, sprawdzić wyosiowanie
wałów poprzez obracanie wału i odczytanie maksymalnej 
i minimalnej wartości na wskaźniku miernika. Różnica 
w odczytanych wartościach nie powinna przekroczyć 
wartości Dr pokazanej w tabeli dla każdego typu sprzęgła. 

Osiowanie

dr/∆r + dα/∆α ≤ 1

gdzie:
dr = zmierzona niewspółosiowość promieniowa 
∆∆r = maksymalna niewspółosiowość promieniowa
dαα = zmierzona niewspółosiowość kątowa
∆∆αα = maksymalna niewspółosiowość kątowa

Powtórzyć osiowanie jeżeli suma jest wyższa niż 1.
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Patrz instrukcja obługi i konserwacji dla dalszych informacji

1 − Zamocować i zabezpieczyć obydwie piasty na wałkach przy użyciu połówki elementu elastycznego jako elementu 
ustalającego w celu otrzymania właściwej odległości pomiędzy końcami wałków.

2 − Obrócić wał o 180° i zamocować drugą połówkę elementu elastycznego, jeżeli nie można obracać wałem należy  
zamonotować połówki wkładki pod kątem prostym.

3 − Sprawdzić moment dokręcenia śrub dla właściwego montażu. Wymiana elementu elastycznego nie wymaga poruszania
piast lub łączonych urządzeń.

Sprzęgło Rex Viva wersja zwarta

Sprzęgło Rex Viva wersja dystansowa

Montaż
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Nowe sprzęgło Rex VIVA jest unikalną propozycją sprzęgła, idealną do zastosowania w napędach przemysłowych takich
jak pompy, sprężarki, dmuchawy, mieszadła i wiele innych.

Cechy

• Dzielona wkładka elastyczna

• Montaż promieniowy śrub

• Element elastyczny z poliuretanu

• Elastycznie skrętne

• Wytłumia duże niewspółosiowości

• Kontrola wizualna

• Odwracalne piasty

Korzyści

• Łatwa wymiana bez ruszania piast lub łączonych urządzeń

• Łatwy montaż śrub w ciasnych przestrzeniach

• Optymalna wytrzymałość na rozciąganie i zmęczenie

• Doskonała odporność na chemikalia i otaczające środowisko

• Nie wymaga smarowania

• Zabezpiecza urządzenia poprzez wytłumianie skokowych obciążeń i tłumi drgania

• Pochłania duże niewspółosiowości przy małych siłach reakcyjnych

• Brak konieczności demontażu sprzęgła dla jego inspekcji

• Zwarta i dystansowa wersja sprzęgła posiada identyczne piasty, co pozwala na zredukowanie ilości części zamiennych

Cechy i Korzyści




