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¢ Couplings

Opis

A - Dwudzielny element elastyczny umozliwia tatwg wymiane bez koniecznosci ruszania piast i ponownego osiowania.

B - Wysokowytrzymaty materiat poliuretanowy jest sklejony z odpornym na korozje elementem stalowym, eliminujac potrzebe
mechanicznego tgczenia.

C - Spoiwo pokrywa wysokowytrzymaty element ze stali weglowej przeciwdziatajgc korozji.

D - Latwo osiowalne, odwracalne piasty pokrywajg duze odlegtoéci pomiedzy watkami. Piasty sg dostepne: nieowiercone,
owiercone lub dlatulei zaciskowych.

E - Sruby wysokowytrzymate sg dostarczane z samo zabezpieczajgcymi tbami. Sruby ze stali nierdzewnej dostepne sg na zyczenie.

F - Migkki skretnie element elastyczny ttumi obcigzenia udarowe, kompensuje powstate niewspdtosiowosci i moze pracowaé
w wiekszosci Srodowisk.

G - Ksztatt "V" wkiadki kieruje sily niszczace z potaczenia klejonego i zapewnia kontrolowane zerwanie elementu elastycznego
W czasie przecigzenia.

Sprzegto Rex VIVA bazuje na swoim poprzedniku sprzegle Omega. Rozwiniecie starej konstrukcji pozwala na przeniesienie
wiekszego momentu przy mniejszym sprzegle, a ponadto na wigksze otwory przytgczeniowe. Pomimo podobnej budowy, czesci
sprzegiet nie sg wymienne.

Rex Viva jest sprzegtem elastycznie skretnym, nie wymaga smarowania i nie posiada czesci szybko zuzywajgcych sie.
Elastyczno$¢ katowa, osiowa i promieniowa wynika z poliuretanowej membrany. Sktada sie tylko z wkiadki dwudzielnej,
Srub i dwoch piast. Wszystkie wersje sg zgodne z wymogami ISO, DIN i ANSI w zakresie odlegtosci watkéw do 300mm
bez dodatkowych czesci.

Element Elastyczny

Unikalna konstrukcja elementu elastycznego, dzielonego w potowie umozliwiajg wymiane bez ruszania piast lub czesci napedu.
Potéwka wktadki sktada sie z niewzmacnianej membrany poliuretanowej, chemicznie zwigzanej z dwoma uksztattowanymi
i perforowanymi elemenatmi metalowymi. Moment przenosi przewezenie w mebranie. Opatentowane karby znajdujgce sie na
koncu kazdej membrany skutecznie rozktadajg obcigzenia Scinajgce. Poliuretan jest przygotowany tak, aby sprosta¢ zmeczeniu
cyklicznemu, warunkom Srodowiskowym i chemii przemystowej. Jakkolwiek nie jest sprzegtem przecigzeniowym, w przypadku
zablokowania lub przecigzenia nastapi roztgczenie urzadzen poprzez zerwanie wkiadki. Elementy stalowe sg powlekane, nie
malowane, dla optymalnej odpornoéci na utlenianie i agresje chemiczng (jako opcja stal nierdzewna). Parowane wagowo elementy
sg dostarczane tak, aby spetni¢ wymagania wywazenia zgodnie z ISO G16 i AGMA Klasa 8.

Zakres temperatur otoczenia od -40°C do +93°C.

Unowoczesnienia

Ksztatt przettoczenia "V" na membranie poliuretanowej zapewnia zerwanie w przypadku przecigzenia w Scisle wyznaczonym
punkcie.

Dluzsze elementy metalowe wkiadki przy mniejszych rozmiarach sprzegiet pozwalajg na unikniecie przewymiarowania sprzegta
ze wzgledu na wymagang odlegto$¢ miedzy koricami watkow.

Nowa wersja VSX stuzy do faczenia watow o koncach bardzo odlegtych od siebie (do 300mm) z wykorzystaniem czeSci
standardowych, wktadki dwudzielnej i dwoch piast. Zadne specjalne wykonane piasty nie sg potrzebne.
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. Couplings

Opis

Sruby montazowe

Metryczne Sruby z samozaciskowymi tbami Nylock, w standardzie stalowe (ze stali nierdzewnej jako opcja), zgodne z doktadng
specyfikacja techniczng sg dostarczane w komplecie z wkiadka elastyczng. Wkrecane promieniowo dla tatwego dostepu. Slepy
montaz érub jest wyeliminowany. Sruby generujg site dociskowg pomiedzy powierzchnig zewnetrzng piasty i wewnetrzng
elementu metalowego wktadki

Unowoczesnienia
Wieksze i w wiekszej ilosci sSruby dociskowe zwiekszajg solidnos¢ wykonania podstawowego.

Piasty

W standardzie stalowe, réwniez dostepne ze stali nierdzewnej, lub ze specjalng obrdbkg powierzchni w celu zwigkszenia
odpornosci przed korozjg. Mogg by¢ stosowane wymiennie pomiedzy typami V, VS i VSX (patrz ponizej, w kazdym
odpowiednim rozmiarze sprzegta.

Unowoczesnienia
Cylindryczna piasta, bez kotnierza dla mniejszych rozmiaréw, wieksze wymiary przytgczeniowe. Dwa rzedy promieniowych
otwordw daje wigecej mozliwosci w zakresie diugosci zabudowy.

Pierscienie do wysokich predkosci
Wytworzone ze stali zimnowalcowanej sg opcjonalnym wzmocnieniem w wersji (VS).

Unowoczesnienia
Nie sg wymagane do zadnej wielkosci wersji VS.

Oznaczenie
Lvp P |- |- I P |
2| Wersja Typ Piast
Brak kodu: standard HRB: otw6r wstepny
S: wersja dystansowa HCB: otwor na gotowo
SX: wersja dodatkowo wydtuzona HTL: otwor pod piaste Taper Lock®
3| Rozmiar Materiat Piast
110, 125, 130, 150, 170, 190, 215, Brak kodu: Standard
245, 290, 365, 425, 460 STL: stal
S8S: stal nierdzewna
4| Materiat Srub elementu X: inny
elastycznego
Brak kodu: Standard Otwory przylaczeniowe
Bez specyfikacji, rowek pod klin zgodnie z ISO R773
5| Pierscienie do wysokich predkosci
(tylko dla wersji S i SX)
Brak kodu: bez pierscieni
R: z pierscieniami,
Standard dla wersji SX
Przykiad
[ v | s [125 | | —| R | — | HCB |228 mm H7 / 230 mm H7|

Sprzegto Rex VIVA, wersja dystansowa, rozmiar 125, Sruby, pierscienie do wysokich predkosci, owiercenie na gotowo
228 mm H7 oraz @30 mm H7, ze standardowymi rowkami pod wpusty zgodnie z ISO R773.

Taper-Lock® jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Reliance Electric Company. Magic-Lock® jest zastrzezonym znakiem piast zaciskowych, w peini wymiennych z piastami Taper-Lock®.
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Wersja standard
100 > 460 Rozmiar
HRB / HCB Typ piast

-/ STL/SS /X

Materiat piast

Uzytkownik jest odpowiedzialny za zapewnienie oston
bezpieczenstwa i prawidtowej instalacji urzadzen.

Wymiary potwierdzone na zyczenie.

Oznaczenia:

Jezeli nie zaznaczono inaczej na zamoéwieniu sprzegta sg
dostarczane nieowiercone.

(1) Dla predkosci > nmax: skonsultuj si¢ z nami.

(2) Maksymalne otwory z rowkami pod wpust zgodnie z ISO R773.
(3) Dla maksymalnego otworu.

Xl e S [ |\ [ T | =ex2 e
A
-Y1
i |
N T — INRZZ Wi ! 7T -
oy | gl |
v \
D1 D1
Tw (Nm) N D2 D2 A B B [+ c L N J m
Rozmiar 9550.kW min! min maix min, max. min. max, kgm? kg
min-! (1) (2) (3) (3)
110 62 5400 10 38 110 97 132 9 55 38 60 0,00123 1.4
125 105 5400 10 48 120 98 13z 9 55 38 70 000202 1,7
130 164 5100 11 55 129 a7 136 7 55 41 80 0.,00310 2.1
150 250 4 800 10 65 150 111 162 9 60 51 95 0,009 42
170 308 4800 11 65 168 111 162 9 80 51 95  0,00931 43
190 412 4 600 19 75 190 116 164 7 60 52 17 0,0173 55
215 662 4300 19 80 213 134 191 11 64 64 140 0,0303 96
245 938 4100 19 95 245 137 202 7 73 65 171 0,076 14,4
290 1412 3900 27 110 290 153 241 8 94 73 215 0,192 249
365 3200 3600 35 127 365 200 an 20 131 90 235 0,373 42,0
425 5580 2000 35 155 425 247 361 19 133 114 286 1,180 85,0
460 6270 2000 43 165 460 267 380 19 13z 124 302 1,720 93,0
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Uzytkownik jest odpowiedzialny za zapewnienie oston

WerSja standard bezpieczenstwa i prawidlowej instalaciji urzadzer.
100 » 460 Rozmiar Wymiary potwierdzone na zyczenie.
HTL Piasty Taper-Lock® Oznaczenia:
-/STLISS/X _Waterial piast e s s g

(1) Dla predkosci > nmax: skonsultuj sie z nami.

(2) Maksymalne otwory z rowkami pod wpust zgodnie z ISO R773.
(3) Dla maksymalnego otworu.

(4) Zredukowany wpust.

e BMGX -—

D1 D2-=
- Bmin -
D1
TN (Nm) Pimax A B B (o] c2 N Piasta D1 D2 L Sruba J m
Rozmiar | 9550.kW min! min, max. D2 max. kgm?® kg
min-! (1) n° min. (2) (3) (3)
110 62 5400 110 a7 a9 41 55 60 1108 12 25 223 1/4* %13 0,00103 1.2
125 105 5400 120 98 100 41 55 70 1108 12 25 223 14" %13 000176 1.7
130 164 5100 129 a7 106 35 55 80 1210 12 32 254 3/8" x 16 0,00282 2.2
150 250 4800 150 111 17 54 [ 95 1610 14 38 254 3/8"x 16 0.00716 4.1
170 308 4800 168 111 117 54 66 95 16810 14 38 254 3/8" x 16 0,00716 3.4
190 412 4600 180 116 123 47 60 17 2012 14 50 318 7ME"x22 00165 5.9
215 662 4300 213 134 150 51 61 140 2517 19 65 44.5 1/2*x 25 0,0331 10,7
245 938 4100 245 137 158 50 a7 171 3020 35 75 50,8 5/8" x 32 0,0769 16,6
290 1271 3900 290 153 188 40 &7 215 3020 35 75 50,8 &5/8" x 32 0,180 248
365 3200 3600 365 200 3n 20 131 235 3535 30 90 90,0 1/2*x 38 0.34 36,0
425 5580 2000 425 247 335 44 132 286 4040 37 100 101.6 5/8" x 44 1.08 80,0
460 6270 2000 480 267 361 38 132 302 4545 50 110 1143 34" x50 152 89,0

Piasty Taper-Lock®

L N

D |12 14 15 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 60 €5 70 75 80 85 90 95 100 105 110 115 120 125| L m
X |4 5 5 5 6 6 6 6 8 8 8 8 10 10 10 12 12 14 14 14 16 18 18 20 20 22 22 25 25 23 28 28 32 32 32 kg
v 13816317 318320821 8228248237 328331 333335338341 343345348851 853850364 469474979985400,40541004 1064 1114 1164 122.4 127 .4 132.4| (3]
1108 @ | | 223 0,09
1310 (4) 254 0,18
1610 (4) (4) 254 0,23
TL 2012 Otiwory standardowe 31,8 041
2517 44,5 0,82
3020 50,8 1,54
3535 89,0 4,90
4040 102,0 5,40
45 [ [ ]1 115,0 6,60

Taper-Lock® jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Reliance Electric Company. Magic-Lock® jest zastrzezonym znakiem piast zaciskowych, w peini wymiennych z piastami Taper-Lock®.
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Rex couplings

Vv
R Uzytkownik jest odpowiedzialny za zapewnienie oston
S Wersla dy5tansowa bezpieczenstwa i prawidtowe] instalacji urzadzen.
110> 460 Rozmiar Wymiary potwierdzone na zyczenie.
-/RHRB/ Pierscienie do wysokich predkosci
-/ SS / SS2 Materiat Srub Oznaczenia: N B
Jezeli nie zaznaczono inaczej na zaméwieniu sprzegta sa
i dostarczane nieowiercone.
HCB Typ plaSt (1) Dla predkoéci > nmax: skonsultuj sie z nami.
- I STL / ss / X Materia| piast (2) Maksymalne otwory z rowkami pod wpust zgodnie z ISO R773.

(3) Dla maksymalnego otworu.

- Bmin -

Yr --——--—-—--- — --Y2 -
Dl»= - D2-»
D1 D1
Tn (Nm)  nimex D2 D2 A B B c c L N J m
Rozmiar 9550 kW min’ min. max. min, max, min, max, kgm? kg
min” (1 (2) (3) 3)
110 62 4300 10 38 110 182 217 43 140 a8 60  0,00148 1.7
125 105 4300 10 48 120 191 225 54 148 38 70 0,00254 21
130 164 4200 11 55 129 182 221 33 140 41 80  0,00378 26
150 250 4000 10 65 150 235 280 51 180 51 95 0,01 5.0
170 308 4000 1 65 168 235 280 51 180 51 95 0,013 5.1
190 412 3900 19 75 190 235 283 48 180 52 117 0,0213 6.6
215 662 3800 19 80 213 251 308 50 180 64 140 0,0439 1.1
245 938 3700 19 95 245 259 324 40 195 65 171 0.0947 16,8
290 1412 3600 27 110 290 315 403 80 257 73 215 0,238 28,7
365 3200 2600 35 127 365 319 430 67 250 90 235 0,493 52,0
425 5 580 1800 35 155 425 319 454 54 250 114 285 1,340 97,0
460 6270 1800 48 165 460 319 479 67 250 124 302 1,98 110,0
Kombinacje D.B.S.E.
D C B A A B C D
C
Rozmiar 1SO oraz Din (mm) ANSI (cale)
o060 o006 100 140 180 250 31z 5 7
110 C2-B1 Ci1-C1 B1-B1  C2*-C1
125 B1-B1  Ci-C2* B2-B2  C2-Cc2*
2 1 12 130 B2*-C2*  C1-C1 B1-B1  cz-c2*
s = s o 150 B1-B1 c1-c1 D1-D1 B1-D1*  Di-D2*
170 B1-B1 ci1-c1 D2*-D2* B1-pD1*  D1*-D1*  D1-D2*
Q-0 VS110 - VS170 o0 190 B1-B1 c1-C1 D1-D1 ci-c1* Di1-D1*  D1-D1
215 B1-B1 c1-C1 D1-D1 cr-c1* D1-D1*  D1-D1
245 B2-C2* D1-C1*  D2-D1 B1*-D1*  B2-C1  D1-Ct
o o =
290 B2*-B1*  B2*-B1* C1-B2*  C2-C1 | B2-B1* (2-B1* B2-B1
365 c1*-C1*  B1-B1 ci1-c1 | B1-B1*  B1-B1 Cc2-B2
21 12 425 c1*-c1*  B1-B1 ci1-c1 | B1-B2*  B1-B1 c2-B2
460 c1*-C1*  B1-B1 ci1-c1 | B1-B2*  B1-B1 c1-p2

* Strona ukosowana lub do mocowania wktadki, odwrécona do wewnatrz

VS190 - VS290
Uwaga: otwory we wkiadce ‘A’ s dla opcjonalnego montazu pierscieni dla wysokich predkosci.

D.B.S.E.: Odlegto$¢ migdzy koricami watkow.

6. tel.: + 48 032/ 730 30 30, fax: + 48 032 /730 30 33, e-mail: senoma@senoma.pl ISENOMAI
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Uzytkownik jest odpowiedzialny za zapewnienie oston

S Wersja dyStansowa bezpieczenstwa i prawidlowej instalacji urzadzen.
110> 460 Rozmiar Wymiary potwierdzone na zyczenie.
H Ani H H An Oznaczenia:
- / R PlerSCIGnle do WVSOkICh perkosc' Jezeli nie zaznaczono inaczej na zaméwieniu sprzegta sa
H dostarczane nieowiercone.
HTL PIaSty Taper-LOCK® (1) Dla predkoéci > nmax: skonsultuj sie z nami.
- H H (2) Maksymalne otwory z rowkami pod wpust zgodnie z ISO R773.
/ STL/SS /X  Materiat piast (3) Diis makeymainego otworL,

(4) Zredukowany wpust.

| |
1 1
Y ¢ ¢ T ¢ NN
} 7 s
| |l | | co | | e |
TR AN < N N T g A
1 C1 -
' |
-6
| [ I i T T | T
4
Dl e D2—» = e
D1 )
TN (Nm) Nimax A B B c1 c2 N Piasta D1 D2 L Sruba J m
Rozmiar | 9550 kW min’? min. max. D2 max. kgm? kg
min! (1) n® min. (2) (3) (3
110 62 4 300 110 182 185 75 140 60 1108 12 25 223 1/4* x 13 0,00128 1.5
125 105 4 300 120 191 193 86 148 70 1108 12 25 223 1/4* x 13 0,00228 2.0
130 164 4 200 129 182 191 69 140 79 1310 12 32 254 3/8"x 16 0,00350 26
150 250 4 000 150 235 236 96 180 95 1610 14 38 254 3/8"x 16 0.00911 41
170 308 4 000 168 235 236 96 185 95 1610 14 38 254 3/8" x 16 0,00911 4.2
190 412 3800 190 235 242 89 180 17 2012 14 50 31,8 76" x 22 0,0205 7.0
215 662 3 800 213 251 268 90 180 140 2517 19 65 445 1/2"x 25 0,0467 12,3
245 938 3700 245 259 280 92 180 171 3020 35 75 50,8 5/8"x 32 0,102 19,0
290 1412 3 600 290 315 351 132 250 215 3020 35 75 50,8 5/8"x 32 0,228 28,5
365 3200 2 600 365 319 430 66 250 235 3535 35 90 89,7 1/2" x 38 0.46 41,0
425 5580 1800 425 319 454 45 250 286 4040 40 100 1016 58" x 44 1.24 78,0
460 6270 1800 460 319 479 20 250 302 4545 55 110 114,3 34" x50 1.78 99.0

Piasty Taper-Lock®

L N

D |12 14 15 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100 105 110 115 120 125| L m
X |4 5 5 5 6 6 6 6 8 8 8 8 1010 10 12 12 14 14 14 16 18 18 20 20 22 22 25 25 28 28 28 32 32 32 kg
Y 138163173182 20821 822824827 328331 333335338341 343345348851 8538593644694 745873985400,40854 1004 1064 111,84 11684 122.4 1274 132.4] {3)
1108 @ 1 ] | 223 0,09
1310 (4) | 254 0,18
1610 (4) (4) 254 0,23
TL 2012 Slisory xancarons 31,8 0,41
2517 445 082
3020 50,8 1,54
3535 89,0 4,90
4040 102,0 540
4545 I T 111 115,0 6,60

Taper-Lock® jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Reliance Electric Company. Magic-Lock® jest zastrzezonym znakiem piast zaciskowych, w pelni wymiennych z piastami Taper-Lock®.

ISENOMAI tel.: + 48 032 / 730 30 30, fax: + 48 032 /730 30 33, e-mail:senoma@senoma.pl 7.



Rex couplings

'}

SX Wersja dodatkowo wydtuzona
110 > 460 Rozmiar

R Pierscienie do wysokich predkosci
HRB / HCB Typ piast

-/ STL/SS /X

Materiat piast

Uzytkownik jest odpowiedzialny za zapewnienie oston
bezpieczenstwa i prawidtowej instalacji urzadzen.

Wymiary potwierdzone na zyczenie.

Oznaczenia:

Jezeli nie zaznaczono inaczej na zamoéwieniu sprzegta

sg dostarczane nieowiercone.

(1) Dla predkoéci > nmax: skonsultuj sie z nami.

(2) Maksymalne otwory z rowkami pod wpust zgodnie z ISO R773.
(3) Dla maksymalnego otworu.

<~Dl» D2-»f e
D1 D1

Tn (Nm) Nimax D2 D2 A B B c c L N J m
Rozmiar G550.kW min min. max, min. max. min. max. kgm? kg
min-! (1) (2) (3) (3)
110 62 4 300 10 38 110 256 180 38 60  0,00198 24
125 105 4 300 10 48 120 256 180 38 70 0,00328 28
130 164 4200 11 55 129 262 180 41 80 0,00513 3,6
150 250 4000 10 65 150 307 352 &1 250 &1 95 0,0105 52
170 308 4 000 1 65 168 352 250 51 95 00149 6,9
190 412 3900 19 75 190 354 250 52 17 0,0281 8.8
215 662 3 800 19 80 213 378 250 64 140 0,0516 134
245 938 3700 19 95 245 385 265 65 171 0,119 20,1
290 1412 3600 ar 110 290 446 300 73 215 0,274 33,5
365 3200 2600 35 127 365 369 480 67 300 90 235 0,503 53,0
425 5580 1800 35 155 425 369 529 54 300 114 286 1,35 89,0
460 6270 1800 48 165 4860 369 548 67 300 124 302 20 113,0
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Rex couplings

Vv
R . Uzytkownik jest odpowiedzialny za zapewnienie oston
SX Wersla dodatkowo WydIUZOI‘Ia bezpieczenstwa i prawidlowej instalacji urzadzen.
. Wymiary potwierdzone na zyczenie.
110 > 460 Rozmiar Ounacenia:
iarsci i i &Ci Jezeli nie zaznaczono inaczej na zamdwieniu sprzegta
R Pierscienie do wysokich predkosci
sg dostarczane nieowiercone.
HTL P|asty Taper-Lock® (1) Dla predkosci > nmax: skonsultuj sie z nami.
(2) Maksymalne otwory z rowkami pod wpust zgodnie z ISO R773.
-/STL/SS /X Material piast (3) Dla maksymalnego otworu.

(4) Zredukowany wpust.

A
1
Dlm O —
D1

TN (Nm) N A B B c1 c2 N Piasta D1 D2 L Sruba J m
Rozmiar | 9550.kwW it min, max. D2 max. kgm?® kg
min (1) n® min. (2) (3) (3)
110 62 4300 110 225 180 60 1108 12 25 223 1/4"x 13 0,00178 21
125 105 4300 120 225 180 70 1108 12 25 223 1/4" x 13 0,00302 2.8
130 164 4200 129 23 180 80 1310 12 3z 254 3/8"x 16 0,00485 37
150 250 4000 150 07 300 96 250 95 1610 14 38 254 3/8" x 16 0086 43
170 308 4000 168 301 250 95 1610 14 38 254 3/8"x 16 0,0127 6,1
190 412 3900 190 314 250 17 2012 14 50 31,8 | 716"x22 00273 9,2
215 662 3800 213 339 250 140 2517 19 65 44,5 1/2"x 25 0,0544 14,6
245 938 3700 245 352 250 171 3020 35 75 50,8 5/8"x32 0125 22,3
290 1412 3600 290 402 300 215 3020 35 75 50,8 5/8"x 32 0,263 26,3
365 3200 28600 365 369 480 66 300 235 3535 35 90 90,0 1/2"x 38 472 42,0
425 5580 1800 425 369 504 45 300 286 4040 40 100 1016 5/8"x 44 1,250 80,0
460 6270 1800 460 389 529 20 300 ap2 4545 55 110 1143 3/4" x50 1,800 102,0

Piasty Taper-Lock®

D |12 14 15 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100 105 110 115 120 125| L m
X |4 5 5 5 6 6 6 6 8 8 8 8 10 10 10 12 12 14 14 14 16 18 18 20 20 22 22 25 25 28 28 28 32 32 32 kg
Y 138163173183 20621822824 827328331, 333335338341 343345348 851,853 850364 460,47497598540049541004 1064 1114 11684 1224 1274 132.4 {3)
1108 @ [ T [ 11 22,3 0,09
1310 @ 1 ] 254 0,18
1610 (4) (4) 254 023
TL 2012 Otwory standardowe 31,8 041
2517 44,5 082
3020 50,8 1,54
3535 89,0 4,90
4040 [ 1 102,0 5,40
4545 T T T T 111 1150 6,60

Taper-Lock® jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Reliance Electric Company. Magic-Lock® jest zastrzezonym znakiem piast zaciskowych, w pelni wymiennych z piastami Taper-Lock®.
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Couplings

Procedura doboru

1. Dobér typu sprzegta:
Dobér bazuje na typie aplikacji i warunkéw pracy. Tablica doboru na stronie 1112 moze pomaoc przy doborze typu sprzegta.

(Uwaga: sprzegta nalezy traktowac jako bezposlizgowe w mechanizmach podnoszenia!)

2. Kalkulacja momentu nominalnego Ta (Nm) napedzanej maszyny.

Ta = 9550nx Pa

gdzie: Pa =zapotrzebowanie mocy napedzanej maszyny (kW), n = predko$¢ (min™).

3. Wyznaczanie wspoétczynnika SF.

Patrz tabela w kazdym katalogu.
Wspétczynnik bepieczenstwa powinien byé uzyty jezeli:

* maszyng napedzajacg jest silnik wysokoprezny, dla ktérej odchylenia wartosci od momentu nominalnego mogg by¢
wyzsze niz 20% (patrz strona 10),

* predkos$c¢ robocza przekracza predkos¢ krytyczng (zapytaj),
* temperatura otoczenia przekracza 60°C (zapytaj).
* liczba startéw na godzine jest wyzsza niz 10 (zapytaj).

Jezeli masz jakiekolwiek watpliwosci skontaktuj sie z nami celem doboru sprzegta.

4. Kalkulacja momentu réwnowaznego (Nm).
Teq = Tax (SF + Sy)

gdzie: Ta = moment (Nm) napedzanej maszyny,
SF = wspotczynnik bezpieczenstwa,
St = wspotczynnik temperatury (patrz str.12)

5. Aby wyznaczy¢é rozmiar sprzegta nalezy sprawdzic:
TN > Teq

gdzie: TN = moment nominalny sprzegta, (patrz rysunek wymiarowy).

6. Weryfikacja doboru.

Maksymalny moment szczytowy:

Tmax <2 x TN

7. Kontrola srednic otworow.

Kiedy wymiary przytgczeniowe sg znane, nalezy sprawdzi¢ dostepne $rednice dobranego sprzegta.
Jezeli wymagane Srednice mieszczg sie w zakresie dobranej wielkosci, dobor jest prawidtowy.
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¢ Couplings

Dobor

Klasyfikacja obciazenia Wspoélczynnik bezpieczeristwa Sy
/\f“/ Ciagta praca i przy mato zmieniajgcych sie obcigzeniach 1.0
/L"‘ Zmieniajgce sie obcigzenia podczas pracy urzadzenia 1.5
? ‘ / j i \—/ Zmiany momentu w czasie pracy, wystepujg czeste cykle stat/stop 2.0
M Dla szokowych obcigzen i znacznych zmian momentu 25
I —
? ‘ ‘ l N': Dla bardzo cigzkich obcigzen lub lekkich napedow rewersyjnych 3.0
A A\ /V Obcigzenia rewersyjne momentu nie zawsze ze zmiang
kierunku obrotéw. Zaleznie od intensywnosci zmian kierunku Pytaj
/ momentu, takie obcigzenia muszg by¢ klasyfikowane pomiedzy
"Srednim" i "bardzo ciezkim"

* Jezeli aplikacja nie jest wyszczegdlniona na stronie 12, zastosuj wspotczynnik Sg w miejsce SF.
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X Couplings

Wspotczynniki bezpieczenstwa

MIESZADLA
15 ...... Ciecze czyste
20 ...... Ciecze rozne
15 .. ..., ALTERNATOR
DMUCHAWY
10 ...... Ods$rodkowe
15 ...... Tiokowe
1,56 ..., topatkowe
20 ...... MASZYNY BRYKECIARSKIE
1,0 ...... MASZYNY NAPELNIAJACE PUSZKI
20 ...... NOZYCE DO TRZCINY
20 ...... WAGONY SAMOWYLADOWCZE
20 ...... URZADZENIE SZARPAKOWE
20 ...... MASZYNY DO PRZEROBKI GLINY
SPREZARKI
10 ...... Ods$rodkowe
15 ...... Tiokowe, Lopatkowe, Srubowe,
. Ttokowe - wielocylindrowe
1,0 ...... Osiowe
PRZENOSNIKI
1,5 ...... Zmienne obcigzane - cigzkie warunki
30 ...... Stale obcigzone lub podajniki
20 ...... DZWIGI | PODNOSNIKI
30 ...... KRUSZARKI
POGLEBIARKI
20 ...... Zwijaki kabla
20 ...... Przeno$niki
30 ...... Napedy glowic urabiajgcych
30 ...... Napedy osadzarek
25 ...... Wciggarki manewrowe
20 ...... Pompy
20 ...... Napedy przesiewaczy
20 ...... Zwatowarki
20 ...... Inne urzadzenia wciggarkowe
ELEWATORY
25 ...... Kubetkowe
25 ...... Wytadowywywane odérodkowo
25 ...... Schody ruchome
20 ...... Przesytowe
25 ...... Wytadowywane grawitacyjnie
PRASY
20 ...... Plastiku
25 ...... Metalu
WENTYLATORY
Ods$rodkowe
1,5 ...... Dmuchawy(gtéwne)
156 ...... Ciagu (gtéwne)
Osiowe
1,5 ..., Dmuchawy(gtéwne)
156 ...... Ciagu (gtéwne)
20 ...... Wentylatory gérnicze
20 ...... Chtodnie kominowe
1,0 ...... Dmuchawy i wentylatory mato obcigzane
PODAJNIKI
156 ...... Mate Obcigzenia
25 ...... Duze Obcigzenia
PRZEMYSL SPOZYWCZY
20 ...... Szatkownica migsa
156 ..., Parnik zboza
20 ...... Mieszadto ciasta
20 ...... Rozdrabniacz migsa

Wspoétczynnik temparatury

Temperatura otoczenia Wspol. bezpieczenstwa Sy«

50°< T° 66° 0,25
66°< T° 74° 05
74°< T° 82° 0,75
82°< T°93° 1

* Dla zaparowania < 50%
dla zaparowania > 50% pytaj

10 ...... Maszyna napetniajgca puszki
15 ...... Maszyna napetniajgca butelki
GENERATORY
10 ...... Niespawalnicze
30 ...... Spawalnicze
25 ...... MLYNY MLOTKOWE
PRZEMYSL. DRZEWNY
20 ...... Korowarka - typu bebnowego
20 ...... Obrzynarka - Rolkowa
20 ...... Dtuzyca do kidd - pochyta
20 ...... Dtuzyca do kiéd - pozioma
20 ...... Strugarka
20 ...... Strugarka pochyta
1,5 ..., Przenosnik ptytowy
15 ...... Stét sortowniczy
20 ...... Przycinarka
OBRABIARKI
20 ...... Walec gnacy
15 ...... Strugarka talerzowa
20 ...... Dziurkarka - napedy zebate
25 ...... Gwinciarki
Inne obrabiarki
1,5 ...... Napedy gtéwne
15 ...... Napedy pomocnicze
WALCARKI METALU
20 ...... Ciggarki tawowe - naped karetki
20 ...... Ciggarki tawowe - naped gtowny
25 ...... Maszyny formierskie
20 ...... Nozyce wielokrazkowe
Rolkowy stét podajacy
30 ...... Nie rewersyjne
45 ...... Rewersyjne
20 ...... Ciggarki drutu i prostownice blach
20 ...... Zwijarki drutu
MLYNY OBROTOWE
30 ...... Kulowe
25 ...... Piece cementu
20 ...... Suszarnie i chiodnie
25 ...... Piece
20 ...... Kulowe cigzkie
30 ...... Pretowe
20 ...... Bebnowe
MIESZADLA
20 ...... Betonu
20 ...... Bebnowe
PETROCHEMIA
15 ..., Chtodziarka
20 ...... Pompa zatapialna
20 ...... Prasa filtrowa nafty
25 ...... Piec obrotowy
PRZEMYSL PAPIERNICZY
20 ...... Korowarka hydrauliczna, pomocnicza
20 ...... Korowarka mechaniczna
30 ...... Korowarka bebnowa (tylko przektadnie
walcowe)
20 ...... Holender i Maszyna do rozcierania miazgi
1,0 ..., Bielnik
25 ...... Kalander
15 ...... Maszyny konwertorowe za wyj. obcinakéw
20 ...... Wyzymak Obcinak
20 ...... Cylinder

Osuszacze i Chtodnie
Naciggacz filcu
Emulsyfikator filcu
Transporter ktéd
Prasa
Zwijak
Walec ssacy
Myjka i zaggszczacz
Nawijarka
PRASY DRUKARSKIE
POMPY OKRETOWE
Ods$rodkowe
Obcigzenia zwykle (ciecze)
Wody zasilajacej kociot
Szlamowa (Scieki itp.)
Czerpakowa
Ttokowa
Dwustopniowa
Jednostopniowa
1 lub 2 cylindry
3 cylindry lub wigcej
Zebata, krzywkowa, topatkowa
PRZEMYSt. GUMOWY
Zageszczacz
Kalander
tamacz gumy
Arkuszarka
Maszyny do formowania opon
Otwieracze prasy opon i rur
Filtr
PRZESIEWACZE
Powietrzne
Obrotowe - kamienia lub zwiru
Przejezdne wodne
Wibracyjne
POMPY W OCZYSZCZALNIACH SCIEKOW
POMPY OCZYSZCZANIA SCIEKOW
PRZEMYSt. TEKSTYLNY
Gtadziarka
Maszyna liczaco-analityczna
Maszyny wykariczajace (pralnica, farbownica,
rozszerzarka, suszarka, kalander, itp.)
Suche komory
Suszamie maszyny
Barwigce krosno
Magiel
Draparka
Mydlarka
Wyoblarka
Rozszerzarka tkanin
Nawijarka
Przewijarka (inne niz procesowe)
KOLOWROTY OBRABIARKI
DO DREWNA

UWAGA :
Pytaj dostawce

Uogélniajgc, wspoétczynnik bezpieczenstwa dopasowany do wysokich temperatur jest dodawany do wspoéiczynnika wyznaczonego dla napedzajacego i napedzanego
urzadzenia. Jakkolwiek, jesli wysokie temperatury sa typowe dla danych aplikacji, maksymalna temperatura jest wtgczona do "typowego" wspoétczynnika bezpieczenstwa (np.

rolkowy stét podajacy w walcarkach metalu).
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Kex Couplings

Osiowanie

Prawidlowe wyosiowanie zwieksza okres zycia napedu. Niewspotosiowos¢ taczonych watéw generuje sity niszczace sprzeglo,
lozyska silnika i przektadni, prowadzgc do ich zniszczenia. Przy wyzszych predkosciach obrotowych wymagane jest
doktadniejsze wyosiowanie. Uogélniajac, katowe, promieniowe i w niektérych sytuacjach osiowe btedy ustawienia wystepuja
jednoczesnie. Ustawianie nalezy wykonaé tak, aby ograniczyé do minimum nakfadanie sie btedéw ustawienia we wszystkich
ptaszczyznach. Podane w katalogu i DTR wartosci odchylen, to wartosci maksymalne i nie mogg wystepowac jednoczesnie.

Osiowanie katowe

Zamocowac¢ miernik zegarowy na wale lub piascie i odczytaé
warto$¢ na kotnierzu na wale/ piascie po przeciwnej stronie
w spos6b pokazany ponizej.

Z miernikiem ustawionym na zero, sprawdzi¢ wyosiowanie
waléw poprzez obracanie walu i odczytanie maksymalnej
i minimalnej wartosci na wskazniku miernika. Réznica
w odczytanych warto$ciach nie powinna przekroczyé
wartosci (b-a) pokazanej w tabeli dla kazdego typu sprzegta.

Osiowanie promieniowe

Przytozy¢ miernik zegarowy do piasty lub walu i odczyta¢
warto$¢ na przeciwnej piascie/wale, na zewnetrznej srednicy
pomiarowej jak pokazano ponizej.

Z miernikiem ustawionym na zero, sprawdzi¢ wyosiowanie
waldéw poprzez obracanie walu i odczytanie maksymalne;
i minimalnej wartosci na wskazniku miernika. Rdznica
w odczytanych warto$ciach nie powinna przekroczy¢
wartosci Dr pokazanej w tabeli dla kazdego typu sprzegta.

Zmierzyé wszystkie wartosci niewspdtosiowoéci, skalkulowaé¢ warto$é przez maksymalng dopuszczalng wartoS¢. Suma

otrzymanych wynikdéw nie moze przekroczy¢ 1.

dr/Ar

i
1

dr/Ar + do/Ao < 1

gdzie:
dr = zmierzona niewspodtosiowo$¢ promieniowa
Ar = maksymalna niewspotosiowo$¢ promieniowa

0,8

0,6

0,4

0,2

V110 - V170

da = zmierzona niewspoétosiowos¢ katowa
Aa = maksymalna niewspotosiowo$¢ katowa

Powtérzyé osiowanie jezeli suma jest wyzsza niz 1.

Rozmiar

110 125 130 150 170 190 215 245 290 365 425 460

(b-a)ymm| 42 49 55 61 66 61 73 89 112 82 99 94

srmm | 16 16 16 16 16 24 24 24 24 32 32 32
V190 - V290

lSENOMAI

tel.: + 48 032 / 730 30 30, fax: + 48 032 / 730 30 33, e-mail

:senoma@senoma.pl

13.



Rex couplings

Montaz

1 - Zamocowa¢ i zabezpieczy¢ obydwie piasty na watkach przy uzyciu potéwki elementu elastycznego jako elementu
ustalajgcego w celu otrzymania wiasciwej odlegtosci pomiedzy koncami watkdw.

2 - Obréci¢ wat o 180° i zamocowaé drugg potéwke elementu elastycznego, jezeli nie mozna obracaé watem nalezy
zamonotowac¢ potowki wkiadki pod kgtem prostym.

3 - Sprawdzi¢ moment dokrecenia srub dla wlasciwego montazu. Wymiana elementu elastycznego nie wymaga poruszania
piast lub tgczonych urzadzen.

Sprzegto Rex Viva wersja zwarta

Sprzegto Rex Viva wersja dystansowa

Patrz instrukcja obtugi i konserwaciji dla dalszych informacji
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Rex couplings

Cechy i Korzysci

Nowe sprzegto Rex VIVA jest unikalng propozycjg sprzegta, idealng do zastosowania w napedach przemystowych takich
jak pompy, sprezarki, dmuchawy, mieszadta i wiele innych.

Cechy

» Dzielona wkiadka elastyczna

* Montaz promieniowy $rub

* Element elastyczny z poliuretanu
* Elastycznie skretne

» Wyttumia duze niewspotosiowosci
* Kontrola wizualna

* Odwracalne piasty

Korzysci

» Latwa wymiana bez ruszania piast lub taczonych urzadzen

* Latwy montaz $rub w ciasnych przestrzeniach

» Optymalna wytrzymato$¢ na rozcigganie i zmeczenie

* Doskonata odporno$é na chemikalia i otaczajgce Srodowisko

* Nie wymaga smarowania

» Zabezpiecza urzadzenia poprzez wyttumianie skokowych obcigzen i thumi drgania
* Pochtania duze niewspoétosiowosci przy matych sitach reakcyjnych

* Brak koniecznosci demontazu sprzegta dla jego inspekciji

» Zwarta i dystansowa wersja sprzegta posiada identyczne piasty, co pozwala na zredukowanie ilosci czesci zamiennych
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Europa

Rexnord NV, Belgium

Dellingstraat 55

B - 2800 Mechelen

Phone: +32 /70 22 33 66

Fax: +32 /70 22 33 67

E-mail:
Customerservice.Belgium@rexnord.com

Rexnord France Holding
142-146 Av de Stalingrad, Bat 5
F - 92700 Colombes

Phone: + 33 147 601 960

Fax: + 33 147 812 929

Swiat

Australia, Picton

Rexnord Australia Pty. Ltd.
25 Henry Street

Picton NSW 2571

P.0. Box 620

Phone +61-2-4677-3811

Fax +61-2-4677-3812

Singapore

Rexnord International, Inc.
One Sims Lane

Singapore 387 355

Phone +65-6338-5622

Fax +65-6338-5422

Mexico

Rexnord S.A. de C.V.
Queretaro, Oro.

Phone +52.442.296.3120
Fax +52.442.218.1090

Rexnord NV, UK

Imex Spaces Business Park
Oxleasow Road

East Moons Moat

Redditch

B98 ORE, United Kingdom
Phone: +44 (1527) 830473

Fax: +44 (1527) 830501

Rexnord Italia

Viia Cassanese, 224

Centro Direzionale Milano Oltre
Palazzo Tintoretto

1-20090 Segrate (MI)

Phone: +39-02-269-9271

Fax: +39-02-269-92750

Brazil, Sao Leopoldo
Rexnord Correntes Ltda.

Rua Christopher Levalley, 187
93037-730 Sao Leopoldo - RS
Phone +55-51-579-8022

Fax +55-51-579-8029

Latin America, Miami
Rexnord International, Inc.
7200 N.W. 19th Street

Suit 202

Miami, Florida 33126
Phone +1-305-592-4367

Fax +1-305-592-5384

China

Rexnord China

7200 N.W. 19th Street
Shanghai, China

Phone +86.21.62701942
Fax +86.21.62701943

O Offices
® Production lacations

Rexnord Kette GmbH, Germany
Industriestrafe 1

D - 57518 Betzdorf

Phone: +49 (0) 2741/ 284 - 0
Fax: +49 (0) 2741 / 284 - 250

Rexnord Kette, Denmark
Skovlytoften 26

DK - 2840 Holte

Phone: +45 (45) 469702
Fax: +45 (45) 469701

Canada, Toronto

Rexnord Canada

81 Maybrook Drive
Scarhorough, Ontario M1V 322
Phone +1 416-297-6868

Fax +1 416-297-6873

Headquarter

United States, Milwaukee
Rexnord Industries, Inc.
4701 W. Greenfield Avenue
Milwaukee, Wi 53214
Phone +1-414-643-3000
Fax +1-414-643-3078

sesnssne

Rexnord NV, Belgium
Dellingstraat 55
B-2800 Mechelen
Tel: +32 /70 22 33 66
Fax: +32 /70 22 33 67
Email :
Customerservice.Belgium@rexnord.com
www.rexnord.eu
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