BSENOVAR

SPRZEGLA  PRZEKLADNIE - MOTOREDUKTORY * WALY CARDANA * tANCUCHY « HAMULCE +« tOZYSKA + PASY NAPEDOWE

TECHNIKA NAPEDOWA @ @ |

SPRZEGLO ELASTYCZNE FALK™ Wrapflex®




ISENOMA.

REXNORD

SENOMA specjalizuje sie w doborze i dostawach elementéw przeniesienia napedu, takich jak: sprzegta
(elastyczne, hydrokinetyczne, regulowane, ptytkowe (lamelowe), zebate, przecigzeniowe), blokady
przeciwpowrotne (backstopy), waty Cardana, tancuchy rolkowe, tancuchy ogniwowe, kota pasowe, kota
zebate, przektadnie walcowe, planetarne, motoreduktory, hamulce tarczowe i bebnowe, sprzegta do

silnikéw diesla, itd...

Ponadto zajmujemy sie projektowaniem i dostawg kompletnych zespotow napedowych zgodnie
z Panstwa wymaganiami. Nasze doswiadczenie gwarantuje prawidtowy dobér elementéw napedu

oraz dtugotrwatg i bezawaryjng prace Panstwa urzadzen.

Sprzegta elastyczne, zebate, ptytkowe, kompozytowe.
Przektadnie planetarne, slimakowe, walcowe, walcowo-katowe.

Motoreduktory walcowe, katowe, z przesunietg osig watu.

tancuchy rolkowe, rolnicze, do przenos$nikow, tancuchy
napedowe, nierdzewne, wodoodporne.

Waty Cardana ogdlnego zastosowania, dla maszyn
papierniczych, dla motoryzacji.

Hamulce bebnowe, tarczowe, pneumatyczne, hydrauliczne
o regulowanej sile hamowania, wykonania dla suwnic i zurawi.

Sprzegta zebate, ptytkowe, elastyczne, dla elektrowni
wiatrowych, dla kolejnictwa.

Sprzegta hydrokinetyczne o statym napetnieniu i regulowane,
dla silnikéw diesla, pneumatyczne, hydrauliczne, hamulce
bebnowe i tarczowe.

Sprzegta przecigzeniowe, elastyczne, ograniczniki momentu,
pierscienie osadcze, tancuchy rolkowe, kota zebate,
napedowe, listwy zebate.

Waty Cardana do ciezkich warunkow, waty hutnicze, waty
uzebione, sprzegta zgbate, sprzegta hutnicze.

Pasy klinowe klasyczne, waskoprofilowe, uzebione, segmentowe,
zebate, do maszyn rolniczych, POLY-V, kofa pasowe.
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Falk™ Wrapflex® Sprzegto Elastomerowe Prosty sposéb na zwiekszenie produktywnosci

* 12 rozmiarow
e Zakres momentow: 15 028 Nm
« Srednica otworéw: 186 mm

» Wymiana w miejscu zabudowy

» Nie wymaga smarowania
tatwa Konserwacja

* 3-lata gwaranciji

Czy kiedykolwiek myslates, ze utrzymanie

é ciggtosci pracy linii produkcyjnych bedzie
/ tak proste jak wymiana zarowki albo
-

otwarcie butelki z napojem ?

Niskie koszty poczatkowe

» Zaawansowane metody produkcji oraz
innowacyjne materiaty pozwalajg na zaoferowanie
przeniesienia wyzszych mocy przy bardziej
konkurencyjnych cenach niz kiedykolwiek
wczesdniej.

» Poczatkowa inwestycja chroniona przez
standardowsg, 3-letnig gwarancje.

tatwe w montazu

 Promien zaokraglenia elementu zebatego (patent
#6,342,011) zwieksza elastycznos¢, utatwia
i przy$piesza montaz.

* Moze by¢ montowane na Slepo.

R10 Wersja zwarta

Szybki, tatwy montaz, wymiana elementu elastycznego
jako nowy standard redukcji czasu postoju.

W zwigzku z tym, Ze silnik lub naped nie musi
byé przesuwany, nasza "wymiana na miejscu"
eliminuje dodatkowe czasochtonne osiowanie, wydatnie
redukujgc koszty obstugi.

Dostepne w wersji zwartej lub dystansowej, sprzegto
Wrapflex dostosowane do 186 mm watkéw i momentow
do 15 028 Nm.

Dla uproszczenia i zwiekszenia efektywnosci zycia twojego
sprzegta, nigdy nie byto tatwiej niz ze sprzegtem
Wrapflex z firmy Rexnord.

R35 Wersja pét dystansowa

tel. +48 /32/ 730 30 31, +48 /32/ 730 23 23, fax +48 /32/ 730 30 33, e-mail: senoma@senoma.pl, www.senoma.pl
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BSENOVAR REXNDRD

Odporne, dlugo pracujace

* Poliuretanowe elementy elastyczne
majg wysokg odpornos¢ chemiczng
i na wycieranie, temperatura pracy
od -40°C do +95°C.

* Odporna na warunki pogodowe
nylonowa ostona jest standardem.

* Opcjonalnie ostony epoksydowane
ze stali weglowej dla srodowisk
agresywnych, ciezkich warunkéw
pracy. (Standard dla rozmiaréw
60 + 80).

* Opcjonalnie piasty wykonane ze stali
nierdzewnej dla Typu R10 dla
przemystu spozywczego lub
srodowisk korozyjnych.

Po Pierwsze Bezpieczenstwo

* Dwa wkrety ze stali nierdzewnej
ustawione pod kgtem 180°, zapobiegajg
przesuwaniu sie ostony w czasie
pracy sprzegiet i zapewniajg wtasciwe
przyleganie ostony do elementu
elastycznego.

» Element elastyczny ulega rozpadowi
po awarii, minimalizujgc potencjalne
zagrozenie powstawania obrazeh
lub zniszczen.

Wymiana w miejscu pracy Bezobstugowe Szybka i Latwa Zamiana
» Wykonanie pozwala na szybka i tatwg » Brak smarowania wytrzymatej - Kompaktowa budowa eliminuje
wymiane elementu elastycznego. wktadki redukuje okresowe potrzebe przewymiarowywania
koszty obstugi. osfony sprzegta w istniejgcych napedach.

* Nie ma potrzeby zdejmowania piast,
przesuwania si!nika Il_Jb napedu_—brak Zabezpiecza nade - Gotowe, owiercone sprzegta
ponownego osiowania, redukcja _ w popularnych rozmiarach na
czasu postoju. » Zaokraglenie na wewnetrznych magazynie. Piasty owiercone pod

naroznikach elementu elastycznego Ta ; ;

. h per Lock i Q.D. piasty dostepne
(patent #6,342,011) dziata redukujac w sieci sprzedazy na catym swiecie.
naprezenia wydtuzajgc czas pracy
sprzegta.

Kty piasty zostaty wykonane

ze specjalnym katem wierzchotkowym
(patent #6,342,011) dla lepszego

kontaktu zgb-zgb (tylko rozmiary 5 do 80).

R31 Wersja dystansowa

* Specjalne wykonanie piast
redukuje obcigzenia przenoszone
na urzgdzenie napedzane
(patent #6,648,763).

SENOMA Sp. z 0.0., 40-153 Katowice, Al. Korfantego 191, tel. +48 /32/ 730 30 30
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Dobor Sprzegta

1. Wyznaczy¢ wspétczynnik bezpieczenstwa:

- dla silnika lub turbiny napedzajgcej aplikacjg — patrz tabela 1.

- dla napedow silnikowych patrz tabela 5.

2. Wyznaczy¢ wiasciwg moc.
Patrz tabela 2 — majgc rzeczywistg moc w kW oraz wtasciwy
wspétczynnik bezpieczenstwa, wyznaczyé moc zastepcza.

3. Wyznaczy¢ rozmiar sprzegta.

A. Patrz tabela 3 — wskaza¢ poziomo z wymaganej predkosci
wartos¢ mocy w kW réwng lub wiekszg od mocy
zastepczej wyznaczonej w punkcie 2. Odczyta¢ rozmiar
sprzegta na gorze kolumny.

B. Sprawdzi¢ wymiar watkdw w poréwnaniu do maksymalnych
otwordéw przylgczeniowych sprzegta pokazanych w tabeli 3
na stronie 6 dla wtasciwego doboru rozmiaru sprzegta.

C. W tabeli 3, sprawdzi¢ wymagang predkos¢ w odniesieniu
do predkosci dopuszczalnej pokazanej ponizej wtasciwego
rozmiaru sprzegta.

4. Wyznaczy¢ wykonanie watkoéw i sprawdzi¢ wymagane
wymiary zabudowy poréwnujgc z wymiarami dobranego
sprzegta z odpowiedniej tabeli na stronach 8 do 12.
Potwierdzi¢ dostateczny luz dla sprzegta.

5. Potwierdzi¢ ze temperatura otoczenia pracy zawiera
sie w przedziale od -40°C do +95°C. Dla aplikacji
wymagajgcych Wspdtczynnika Bezpieczenstwa powyzej
1.5 i temperatury powyzej 79°C, nalezy skonsultowac sie
z inzynierami Rexnord dla potwierdzenia prawidtowosci
doboru opcjonalnie dla doboru elementéw dla wysokich
temperatur.

Wspétczynniki bezpieczenstwa sg przewodnikiem,
wynikajgcym z doswiadczenia, przetozenia pomiedzy
danymi z katalogu a rzeczywistymi warunkami pracy.
Warunki pracy najlepiej zmierzy¢ miernikiem momentu.

TABELA 1 - Wspoétczynniki Bezpieczenstwa

Charakterystyka maszyny | Maszyna napedzana (naped poprzez Wspétczynnik
napedzanej silnik elektryczny lub turhing parowa) | Bezpieczeistwa

Staty moment, np.: pompy

/\_/\ odsrodkowe, dmuchawy 1,0
i kompresory.

Ciagte obcigzenie z pewnymi
wariacjami momentu, np.:

/\/\/\ wyttaczarki plastiku, wentylatory 1.5

ciggu

Lekkie szokowe obcigzenia, np.:
/\/\/\/\/ wyttaczarki metalu, chtodnie 2,0

wentylatorowe

Srednie szokowe obcigzenia, np.:

wozki samowywrotne, kruszarki, 25

przesiewacze wibracyjne.

Duze szokowe obcigzenia, np.:

tamacze, mtyny, pompy tlokowe, 3,0

kompresory, napedy rewersyjne

Zastosowania, takie jak: kompresory
ttokowe z czestymi zmianami Zwro¢ sie
kierunku momentu, niewymagajgcymi do nas

zmiany kierunku obrotow.

TABELA 2 - Moc zastepcza = (Rzeczywiste kW x Wspétczynnik Bezpieczenstwa)

Wspét. Rzeczywiste kW

*I' 0.25 0.37/0.550.75/1.1({1.5(22 |3 4 |55|75/92 11| 15 (185 22 | 30 | 37 | 45 | 55 |75 |90 |110| 132 | 150 185|200 220 | 250 300 330
1.00 1025 0.37|055(075| 0.1 (151223 4 (55|75/92 1115|185/ 22 | 30 | 37 | 45 | 55 | 75 | 90 [ 110|132 | 150 185200 220 [ 250 300 | 330
1.25 | 031 046({0.69(09 (14({19|28|38 5 |69 )94 (115 138|188(23.1(275|37.5|463 563 |688|93.8|113 (138 165|188 231 (250|275 |313 375| 413
1.50 1038 05608311 1.7(23]33(45 60|83 |11.3/138 165/225]278/33.0|45.0 | 55.5|67.5 (825|113 |135|165| 198|225 278|300 330 | 375 450 | 495
1.75 |0.44 065/095(1.3119(26]39(53 7.0/ 9.6 131|161 19.3/26.3|32.4|385|525|64.8 |78.8 (963|131 158|193 231|263 324|350 385 | 438 525 578
200 [050 074|101 |15(22({30(44 |60 80/11.0|{150 /184 22.0/ 30.0 |37.0(44.0{ 600|740 90.0| 110 | 150 | 180 | 220 | 264 | 300 370 | 400 | 440 | 500 600 | 660
2.50 |063 09314 (1928385575 10|13.8(188(23.0 27.5| 37.5|463)|550(750 (925113 (138|188 |225|275| 330 | 375 463 | 500| 550 | 625 750 825
3.00 {075 1.0 |17 (23 (3345|6690 12 |165(225(27.6 33.0| 45.0 |555)66.0| 90.0 | 111 | 135 | 165 | 225 | 270 | 330 | 396 | 450 555 | 600 | 660 | 750 900 | 990
350 1088 13119126139153177105 14119.31263132.2 385!15251648177.01 1051130 | 158 1193 1263 131513851 462 | 525 648 17001 770 | 875 105001 155

© Rexnord Industries, LLC, 1998, 2007. Wszystkie Prawa Zastrzezone. Litho in U.S.A.

A-PLUS, CLUB GEAR HEAD, DRIVE ONE, FREEDOM, LIFELIGN, OMNIBOX, ORANGE PEEL, QUADRIVE, RAM, RENEW, REXNORD, SPEED QUOTE, SPEEDSELECT,
STEELFLEX, TRUE HOLD, ULTRAMITE, ULTRAMAX, i WRAPFLEX zastrzezonymi znakami towarowymi.
Falk jest znakiem towarowym Rexnord. Zawarto$¢ niniejszej publikacji moze ulec zmianie bez powiadomienia. Informacje tu zawarte powinny zosta¢ potwierdzone przed ztozeniem

zamowienia

tel. +48 /32/ 730 30 31, +48 /32/ 730 23 23, fax +48 /32/ 730 30 33, e-mail: senoma@senoma.pl, www.senoma.pl
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TABELA 3 - Falk "Wrapflex" Tablica szybkiego doboru

2R 3R 4R SR 10R 20R 30R _40R 50R 60R 7O0R 80R
Maks. (mm) 22,00 28.00 35.00 35.00 42,00 55.00 60.00 75.00 100.00 133.00 156.00 186.00
Maks. Predkosc | 4500 min-' | 4500 min-* | 4500 min-? | 4500 min-* | 4500 min-! | 4500 min-? | 4500 min-* | 3600 min-* | 3000 min-* | 2500 min-1 | 2100 min-* | 1800 min -1
Moment (Nm) 1 34 56 62 130 320 520 1030 2500 4000 8000 15000
kW /min-1 0.0012 0.0036 0.0059 0.0065 0.0136 0.0335 0.0545 0.108 0.262 0.419 0.838 1.57
min- Przenoszona Moc w kW
4500 7.4 N4 35.7 393 82.] 200 328
3600 50 17.1 286 N4 65.7 160 263 520
3000 476 14.3 238 26.2 547 133 119 433 1057
2500 397 1.9 19.8 ns 456 m 182 361 881 1408
2100 3.33 10.0 16.7 18.3 383 93.3 153 303 740 1183 2362
1800 286 8.57 14.3 15.7 328 80.0 131 260 634 1014 2025 379
1750 278 8.33 13.9 15.3 319 1 128 253 616 986 1949 3693
1450 2.30 6.90 11.5 127 26.5 64.4 106 209 1l 817 1631 3060
1170 1.86 557 9.28 10.2 2.3 52.0 854 169 412 659 1316 2469
1000 1.59 476 793 8.73 18.2 44 73.0 144 352 563 1125 7110
870 1.38 414 6.90 7.59 15.9 38.7 63.5 126 306 490 979 1836
720 1.14 343 50 6.28 13.1 320 52.6 104 254 406 810 1519
650 1.03 309 5.16 5.67 1.9 28.9 474 93.9 9 366 731 1372
580 0.920 276 4.60 5.06 10.6 25.8 423 83.7 204 3 652 1224
520 0.825 248 413 454 9.49 231 380 75.1 183 293 585 1097
420 0.666 2.00 3.33 3.67 7.66 18.7 307 60.6 148 37 472 886
350 0.555 1.67 278 3.05 6.39 15.5 25.5 50.5 123 197 394 739
280 0.444 1.33 2.2 244 51 124 204 404 98.6 158 315 5N
230 0.365 1.09 1.82 201 420 10.2 16.8 33.2 81.0 130 259 485
190 0.301 0.904 1.51 1.66 347 8.44 13.9 774 66.9 107 214 401
155 0.246 0.738 1.23 1.35 283 6.89 1.3 224 54.6 87.3 174 n
125 0.198 0.595 0.992 1.09 2.28 5.55 9.12 18.0 4.0 70.4 141 264
100 0.159 0.476 0.793 0.873 1.82 444 7.30 14.4 35.2 56.3 112 m
84 0.133 0.400 0.666 0.733 1.53 37 6.13 12 29.6 473 945 177
68 0.108 0324 0.53¢ 0.593 1.24 3.02 496 9.82 4.0 38.3 765 143
56 0.089 0.267 0.444 0.489 1.02 249 409 8.09 19.7 31.5 63.0 118
45 0.071 0.214 0.357 0.393 0.821 2.00 3.28 6.50 15.9 25.3 50.6 95.0
37 0.05¢ 0.176 0.294 0.323 0.675 1.64 2.70 5.34 13.0 20.8 414 78.1
30 0.048 0.143 0.238 0.262 0.547 1.33 219 433 10.6 16.9 337 63.3
25 0.040 0.119 0.198 0.218 0.456 1.1 1.82 3.61 8.81 141 281 528
20 0.032 0.095 0.15¢ 0.175 0.365 0.889 1.46 2.89 7.04 1.3 225 422
16.5 0.026 0.079 0131 0.144 0.301 0.733 1.20 2.38 581 9.29 18.6 348
13.5 0.021 0.064 0.107 0.118 0.246 0.600 0.985 1.95 476 7.60 15.2 28.5
1 0.017 0.052 0.087 0.096 0.201 0.489 0.803 1.59 3.87 6.20 12.4 232
9 0.014 0.043 0.071 0.079 0.164 0.400 0.657 1.30 3.7 5.07 10,1 19.0
1.5 0.012 0.036 0.060 0.065 0.137 0.333 0.547 1.08 2.64 427 8.44 15.8
0.0079 0.024 0.040 0.044 0.09 0.222 0.365 0.722 1.76 282 5.62 10.6

lSENOMAI SENOMA Sp. z 0.0., 40-153 Katowice, Al. Korfantego 191, tel. +48 /32/ 730 30 30
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REXNDRD

Wspoéitczynniki Bezpieczenstwa

TABELA 4 - Wspétczynniki Bezpieczenstwa dla napedéw z silnikami elektrycznymi®
Wyszczegolnione wspétczynniki bezpieczenstwa sg typowymi wartosciami przy normalnej pracy napedu.
Alfabetyczny spis aplikacji

AREATOR 20
MIESZALNIK

Pionowy lub Poziomy

Dzwigowy lub KOIgjowy .........ccoecuereurennee 15
Spawarka
MLYN BIJAKOWY

Srubowy, Smigtowy, Lopatkowy .............. 1.0 MASZYNY PRALNICZE, BEBNOWE .
WCIAGARKA BARKI HOLUJACEUJ ......... 1.5 WALY TRANSMISYJNE
DMUCHAWA Maszyny Procesowe ..........ccceeveeereeeereenes 1.5
Odsrodkowa OBRABIARKI

WAGON SAMOWYLADOWCZY ..
KOLOWROT SAMOCHODOWY

Ttokowa lub Lopatkowa .. .1.25

Napedy Pomocnicze i Przesuwu
Walec Gnacy, Prasa Przycinajgca,
Dziurkarka, Strugarka, Stot

SORTOWNIK LUB KLAROWNIK . R yiny ... 1.75
SPREZARKA Naped Gtéwny ... .
Odsrodkowa WINDY OSOBOWE .. Nie zalecane

Ttokowa lub topatkowa
Srubowa
Ttokowa
Potaczona Bezposrednio
Bez Kota Zamachowego .

MASZYNY FORMUJACE METAL
Walcarka .. .
Wozek Clqgarkl i Naped Gbowny
Wyttaczarka
Maszyny Formierskie

* Z Kolem Zamachowym i Przektadnig i Walcarki Formujgce .........ccocuvmuruiniininens 20
pomigdzy Kompresorem i Zrédtem Krajarka 1.0
Napedu Ciagarka Drutu lub Prostownica . 1.75

1 cylinder, jednostopniowa .
1 cylinder, dwustopniowa
2 cylindry, jednostopniowa .

Nawijarka Drutu ......
Zwijarka i Rozwijarka
MIESZADLO (patrz Mieszalnik)

2 cylindry, dwustopniowa ... Betonu .. 1.75
3 cylindry, jednostopniowa . Kraznikowe 15
3 cylindry, dwustopniowa ... PRASA, DRUKARKA ... 15
4 lub wigcej, jednostopniowa MLYN GLINY ....oooonriirrenerereenseseeeees 1.75
4 lub wiecej, dwustopniowa ... MLYN PYLOWY
4 PRZENOSNIK Miyn Miotkowy .........covvreeniinicisiinnennn 1.75
Plytowy, Montazowy, Tasmowy, Rolkowy 15
taricuchowy, Zgamiakowy, Srubowy .......... 1.0 POMPA
Kubetkowy 1.25 Wody Zasilajgee] ......ccvururinmrrininirrianinns 15
Rolkowy Ruchomy, Wstrzgsowy ................ 3.0 Odsrodkowa
Aa DZWIG | ZURAW - Stala PredkOSE ....c.vvwvvvemmmmsmmmssssasssssssess 1.0
Gtowny Dzwig . - czesta zmiana predkoéci
Wyciagg Pochyty pod obcigzeniem ... 1.25

Spadowy 15 Do zbijania zgorzeliny

Pomostowy, Przejezdny, Wézkowy ............. 1.75 Zebata, Rotacyjna, Lopatkowa

SILOMIERZ 1.0 Ttokowa, Nurnikowa

ELEWATOR 1 cyl., jedno lub dwustopniowa 3.0

SCHODY RUCHOME ......

.1.25
N|e zalecane
.1.25
ie zalecane

Kubetkowy, Wytadowczy ...
Przewozowy lub Pasazerski
Wytadowczy Grawitacyjnie

2 cyl., jednostopniowa
2 cyl., dwustopniowa
3 lub wiecej cylindrow .
Srubowa, Postepujacej Kawitagji

WZBUDNICA, GENERATOR . Prézniowa 1.25

WYTLACZARKA PLASTIKU . PRZESIEWACZE

WENTYLATOR Przedmuchowy ........ccccccveneniecreciiccins 1.0
Odsrodkowy Rusztowy 2.0
Chiodnia Wentylatorowa L2 Rotacyjne Wegla lub Piasku ............c...c..... 1.5
Ciagu .. . e 1.5 Wibracyjny 25
Napedzany przez hydraullczne Iub Wodny 1.0

elektryczne sprzegto poslizgowe
Gazu Obiegowego..
Wyciagu z zasuwa lub z oczyszczaczem

KOLEJKA NARCIARSKA ..
URZADZENIE STEROWE ..
RUSZT MECHANICZNY .

Nie zalecane
1.0
1.0

ROZDRABNIACZ OPON .
OCZYSZCZARKA BEBNOWA ..
WCIAGARKA, MANEWROWARKA

Pogtebiarka, Okret .

topatek wirnika

Wyciagu bez uktadu regulaci
PODAJNIK

Plytowy, Tasmowy, Srubowy ..

1.50

Wstrzasowy WINDA KOTWICZNA
GENERATOR OBRABIARKA DO DREWNA ..1.0
Rownomiernie obcigzony ... 1.0 WINDA PLATFORMOWA ...... Nle zalecane
.

Dla silnikéw diesla, patrz Tabela 5. Silniki elektryczne, generatory, silniki diesla, kompresory

i inne maszyny wyposazone w tozyska $lizgowe lub proste tozyska kulkowe zwykle wymagajg
sprzegiet o ograniczonej mozliwosci przesuwu piast. W razie watpliwosci nalezy podac¢ luzy
osiowe i sity centrujgce w celu dokonania doboru

* Dla wykonania z wywazaniem przeciwbieznym, Pytaj.

A Jezeli sg transportowani ludzie, Pytaj w celu doboru odpowiedniego rozmiaru sprzegta.

# Dla aplikacji o wysokich skokach obcigzenia (takich jak Walcarki Zimne), Pytaj.

TABELA 5 -Wspét. Bezp. dla Silnikéw Diesla

Wspdtczynniki Bezpieczenstwa dla silnikow diesla sa dla tych aplikaciji,
gdzie dobra wywazenie kota zamachowego zapobiega wahaniom
momentu wigkszym niz +20%. Dla napedéw gdzie wahania momentu
sg wigksze lub gdzie praca jest blisko punktu krytycznego — Pytaj.

Liczha Cylindréw 4lub5"
Tabelad W.B. | 10 [125| 1.5 | 175 20 | 1.0 |125| 15 |175 20

Silnik Diesla W.B. 1 20 12251 25 1275 30 1 151175120 1225 125

v Aby zastosowac Tabelg 5, najpierw nalezy wyznaczy¢ wspétczynnik bezpieczenstwa aplikacji z Tabeli 4.
Nastepnie nalezy wyznaczy¢ wspétczynnik bezpieczenstwa z Tabeli 5. Jezeli wspdiczynnik z Tabeli 4 jest
wigkszy od 2.0, lub gdzie majg zastosowanie silniki 1, 2, 3 cylindrowe, nalezy przekaza¢ wszystkie dane

6 lub wigcej ¥

napedu i aplikacji do Rexnord lub Autoryzowanego Partnera celem dokonania prawidtowego doboru sprzegta.

i turbinami parowymi

Alfabetyczny spis przemystow

AGREGATY PROCESOWE, CEMENT,
PIECE GORNICZE, KADZIE, WALCOWNIE
I MLYNY KULOWE

Bezposrednio na Wale Wolnobieznym:

Przektadnia Gtéwna Walcowa ................. 2.0
Kolo Pojedyncze Skosne
lub Kota Daszkowe . e 1.75
Przenos$niki, Podajniki, Prze5|ewacze
Elewatory ........ccoeeveeeeens Patrz Lista Ogéina

Kruszarki Rudy lub Kamienia ...
Suszamie, Maszyna Rotacyjna
Ruszt Sortowniczy .......
lub Obcinarka Nadlewow
Mtyn Bebnowy
BROWARNICTWO | DESTYLARNIE
Maszyna Napetniajgca Butelki i Puszki
Kociot Warzelny ..............

Podgrzewacz, Praca Ciagta ... . 125
Kadz 15
KadZ Zaciemna .......ccc..eeveeeveeneesneesnessnenenns 1.25
Waga Zbiomikowa,

Czeste wartosci szczytowe ... 1.75

PRZEMYSL PRACUJACY Z GLINA
Prasy Cegiet, Maszyny Brykietujgce,
Maszyny Pracujace z Gling, Miyny Gliny ..... 1.75
POGLEBIARKI
Zwijarki Kabla ..........ccocuriniciniininiciinicenns 1.75
Przenosniki
Glowica Wrebiarki, Napedy Osadzarek .
Weciggarka Manewrowa
Pompy (obcigzenie jednorodne) ...
Naped Przesiewacza, Zwatowarka ..
Weciggarki Uniwersalne
PRZEMYSL SPOZYWCZY
Krajarka Buraka ..........occerecunecenercenencennnees
Maszyna Napetniajgca Butelki i Puszki
Pamik Zboza .. . .
Mieszalnik Clasta Rozdrabmacz Mlesa 1.75
SUROWIEC DRZEWNY
Ciegno 15
Odcinak Kotowy
Obrzynarka, Glowica Wiertnicza
Trak (Tlokowy) ..

Transport Daleki 20
Strugarka 1.75
Walce .......ccceeeviiiiiiiiiiiricesienicenn. 1.25
Walce R yine 20
Przeno$nik Trocin ....

Przeno$nik Okorkéw

Stét Sortowniczy

Przycinarka 1.75
& WALCARKI METALU HUTNICZE
(Goérne lub Dolne) Zimne
Tylko Walce
(Gome lub Dolne) Gorace
TylkoWalce ............c.oooeiiiiiiiieee. 2.0
Koksownie
Naped Popychacza Bijaka
Otwieracz Klap
Naped Wézka Natorowego .
Odlewarka Ciggta
Walce Zimne ...
Walcarka Tasmy
Wygtadzarka .
Chlodnia
Rolki Podajgce - Zgniatacz Kesisk
Wpycharka Pieca ..
Pity Zimne i Gorgce
Walcarka Tasmy
Rewersyjne Zgniatacze
lub Zgniatacz Kesisk Ptaskich .
Napedy Walcy ...
W6z Odlewniczy ...
Manipulatory
Walcarka Bruzdowa
Stoty Walcownicze
Walcarka Wstepna ...
Htodnia lub Przesuwacz,
nie rewersyjna ..
rewersyjna ...
nie rewersyjna,
nie zatykajgca ..
Napedy Zwijarek .. .
Miyn Pretowy ..o
2.0

Walcownia Rur bez Szwu
Walcarka Dziurujgca .
Slizg Blokowy .......
Rolki Przeno$nika Rur ..
Nawijarka

Wyrzutnik 20
Nozyce, ObCINArka ..........ccceremeeeereeeeeens Pytaj
3.0
Walcarka Pytaj
Nozyce Wielokrazkowe ..........ccccecovvevvveeee. 1.75
Napedy Pieca Wgtebnego -
Wyciag 1.0
Przesuw 20
Prostownica 20
(Matryce KUZNICZE) .......ccvvueemremeerercreeenns 20
Ciggarka do DIUtU .......c..ceeeeereereeeeeneeriennennas 1.75
PETROCHEMIA
Chtodziarka 1.25

Pompownia (nie powyzej
150% szczytu momentu)
Prasa Filtrujgca Parafine .
Piec Obrotowy ...
PPRZEMYSL PAPI
Korowarka Pomocnicza, Hydrauliczna ...... 2.0
Korowarka, Mechaniczna
Korowarka Bebnowa
Bezposrednio na Wale Wolnobieznym
Przektadnia Gtéwna Walcowa

lub Kota Daszkowe .. JR—~ X
Przektadna czotowa o zebach
Obrabianych ... S reerrreneens 2.5
Przektadna czolowa [¢) zebach
OdIeWanyCh ......cceceveeeceeeereeeeeeenns 3.0
Holender 1.75
Bielnik 1.0
Gtadziarka 1.75
Zrebiarka 25
Maszyna Konwersyjna .........ccccceceveeevveeee. 1.25
Podktadarka ..o 1.75
Obcinak 2.0
Cylinder 1.75
Suszarnia 1.75
Nacigg FilCu ......c.occvvecericrcccceceens 1.25
1.75
Miyn Jordana ..
Diuzyca
Waty Napedowe .........coceervecerecmnecrneriinenens 15
Prasa 1.75
Scierak 1.75

Zwijak, Nawijarka
Beben Pralny, Koncentrator
Pompa do masy papiemiczej, Odsrodkowa

- stata predkoSe ........coveereeerureerieerinereens 1.0
- czesta zmiana predkosci pod
obcigzeniem 1.25
Walec Ssacy ... 1.75
Pompy Prézniowe . 1.25
PRZEMYSL GUMOWY
Gtadziarka 2.0
tamacz 25
175
Mieszadto 25

Walcarka Mieszankowa, Walce
do Rafinowania, Arkuszarka
jedna lub dwie w linii
trzy lub cztery w linii
pie¢ lub wiecej w linii
Maszyna Formujgaca Opony
Rozluzniarka Prasy Opon i Rur ..
Wyttaczarka, Naplnarka Urzadzenle
Grudkujace ... e 1.75
Walce Ogrzewajqce
jeden lub dwa Walce w lini ...
trzy lub wiecej Walcy w linii ..
Pluczka..

OCZYSZCZALNIE SCIEKOW

Przesiewacz Pretowy, Dozownik Chemiczny,
Zbieracz, Sito, Zbieracz Siatkowy ...

CUKROWNICTWO

Nosnik Trzciny, Wiéka ......
Rozdrabniacz, Kruszarka .
Walcarki, Turbina z Przektadnig Walcowag

lub z Przektadnig Daszkows ... e 1.5
Silnik Elektryczny lub Gazowy z Przek}aqu

Walcowa, Daszkowa lub Walcowg Czotowa

a napedem WStepnym ........ccccecvereecuneens 1.75

PRZEMYSL TEKSTYLNY

Dozownik
Kalander, Maszyna Liczgca
Wykariczarka Ubran
Osuszarka, Krosno
Farbiarki
Dziewiarka
Gladziarka, Mydlarka ............cccereereeceneennes
Przedzarka, Rozszerzarka Tkanin,
Przewijarka .......ccoceveemnecrnecsceecens 15

el. +48 /32/ 730 30 31, +48 /32/ 730 23 23, fax +48 /32/ 730 30 33, e-mail: senoma@senoma.pl, www.senoma.pl
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BSENOVAR REXNDRD
Typ R1 0

Sprzegto Zwarte/Wymiary

ZABEZPIE E
S —SZCZELINA oy e ol e a

—= T
A ELEVENT ELASTYCZNY —{ i
o | ! | _‘,PlASTA
el a5
k—— C—>«—BE—>»«—C—
AA A D F

.- ]

B
WYMIARY — MILIMETRY +
Whrety
m].:'_"“_.J' g o e - T ¢ o5 wla s g |smica abem.s
* m | mint |t |Ostona|Ostonal Osiona [Osiona|Osional Osiona . i ROZIar
" Nylon | Stale | Nylon | Stale | Nylon | Stale Klucza
® 11 | 4500 | 2200 0365(0402 | 488 | 49.0 | 518 | 521 | 565 | 165 200 ... 389 ... |140|97 75| 150 | M| m
3R 34 | 4500 | 2800 0767 (0823 | 610 | 61.0 | 640 | 640 | 685 | 185 250 ... |09 ... | 160|122 85| 150 | M3 | M
4R 5 | 4500 [ 3500 117 [ 126 | 705 | 710 | 747 | 752 | 795 | 195 300 ... |579 ...|170 | 147 90| 150 | M4 | M2S
5R 62 | 4500 | 3800 134 | 148 | 765 | 765 | 805 | 805 | 720 | 200 260 600 | 640 150|230 [ 159 90 | 200 | M4 | M5
10R 130 | 4500 | 4800| 248 | 270 | 905 | 905 | 945 | 945 | 920 | 240 340 720 [ 760 190 | 280 | 222 110| 200 | M4 | M2S
20R 320 | 4500 | 60.00 | 562 | 6.07 | 1260 | 1240 (1321 | 1301 | 1220 [ 320 450 920 |1020 250 | 371 | 254 150 200 | M6 | M4
30R 520 | 4500 | 65.00 | 9.37 | 100 | 1465 | 143.0 [ 1526 | 1491 | 1520 [ 360 580 1050|1180 290 | 420 | 318 170 200 | M6 | M4
4R | 1,030 | 3600 | 8500 171 | 181 | 1824 | 1770 | 1900 | 1850 | 181.0 | 470 670 1300|1500 340 | 545 | 413 210| 500 | M8 | MS
S0R | 2500 | 3000 (10500 357 | 37.6 | 231.0 | 2240 | 239.0 | 2320 | 2150 | 610 770 1780|1900 460 | 695 | 445 280 | 500 | MB | MS
60R | 4000 | 2500 (13500 ... [ 662 | ... [2670| ... | 2780 | 2754 | 754 1000 2096|2280 602 | 670 | ... 352| 500 | MO | Mé
70R | 8000 | 2100 (16000 ... [ 11 | ... [3100| ... | 3210 | 3244 | 844 1200 2508|2700 697 | 750 | ... 39.7| 500 | MIO | Mé
gor | 15000 | 1800 [19000/ ... [ 165 | ... 137001 ... [3810 | 3768 968 1400 270013280 8341850 | ... 4541 600 | MO | M6

* Wrapflex jest produktem metrycznym. Konwersja na cale moze nie by¢ doktadna. Wymiary sa wytacznie dla informacji i moga podlega¢ zmianom bez powiadomienia.

1 AGMA Klasa 1 otwory w pasowaniu luznym sg standardem dla rozmiaréw 2R do 50R, z dwoma wkretami dociskowymi (jeden na rowku klinowym i drugi na 90°). Pasowanie z wciskiem bez
wkretéow dociskowych jest standardem dla rozmiaréw 60R do 80R. Wydtuzone piasty z pasowaniem z wciskiem sg dostepne i zalecane kiedy wymagany jest maksymalny otwoér przytaczeniowy
oraz: a) llo$¢ zatgczen/wytaczen przekracza 10 na godzing; lub b) wspotczynnik bezpieczenstwa aplikacji = 2.0 lub wyzszy.

+ Waga sprzegta zostata podana dla piast nieowierconych. Otwory przytaczeniowe w "mm".

® 2R-50R ostona nylon jest standardem, epoksydowana ostona stalowa jest opcjonalna. 60R-80R epoksydowana ostona stalowa jest standardem (ostona nylon niedostgpna).

B "BE" = Standardowy "dystans miedzy koricami watkéw" Z piastami zamontowanymi na koricach watkéw. "szczelina" = Minimalny dopuszczalny "dystans miedzy koncami watkéw". Kazda odlegtos¢
pomigdzy koricami watkéw zawierajgca sie pomigedzy wartoscig "Szczelina" oraz "BE" jest dopuszczalna. Jakkolwiek, jezeli w czasie uzytkowania dystans pomiedzy koricami watkéw jest mniejszy
niz wymiar "BE", wpust nie powinien wystawa¢ poza czoto piasty aby unikng¢ potencjalnej kolizji z elementem elastycznym.

¢ Wkrety zabezpieczajace ostone zgodnie z ISO 7380-A2 ze stali nierdzewnej. Dwa wkrety na sprzegto.

lSENOMAI SENOMA Sp. z 0.0., 40-153 Katowice, Al. Korfantego 191, tel. +48 /32/ 730 30 30
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ESENOVARR REXNORD
Typ R1 0

QD Piasty/Wymiary

2@180°_ [<H > OSLONA
2| ELEMENT ELASTYCZNY

. h/ 1 PIASTA plaSTA QD
Y | I
Iy IT ]
4——ir E — GAP «—— -;——»
A A D e C —sfie—BE C > AF
le— K. ﬁ
| I D A
L _—
Y | w—
.
G- B -G
ROZMIAR | Rozmiar |Moment Nominainy*| kW Max Max Min Waga sprzegta bez piast QD Szezel BE
SPRZEGLA | Piasty Nm na min 1 min -1 Otwoér * Otwdr * | Osiona Nylon - kg | Ostona Stal - kg czefina
5R JA 62 0.0065 4500 30.00 15.00 0.965 1.10 2.00 200
10R JA 130 0.0136 4500 30.00 15.00 1.58 1.81 2.00 240
20R SD 320 0.0335 4500 43.00 24.00 3.0 353 2.00 320
30R SD 520 0.0544 4500 43.00 24.00 4.61 527 2.00 36.0
40R SF 1030 0.108 3600 63.00 28.00 7.70 8.73 5.00 470
50R 3 2500 0.263 3000 89.00 35.00 175 194 5.00 61.0
60R ] 4000 0.42 2500 114.00 50.00 NA 3746 5.00 754
TO0R ] 8000 0.84 2100 114.00 50.00 NA 57.0 5.00 84.4
80R Mt 15 000 1.57 1800 139.00 80.00 NA 115 6.00 96.8
ROZMIAR | Wkrety zabezpieczajace ® | Wirety zahezpieczajace ® |, AA - Ostona A - Ostona ) "
SPRZEGEA | Rozmiar o Plasty AA - Ostona Nylonowa Stalowa Mylonewa A - Osiona Stalowa| AF B
5R M M2.5 M5x0.8x25 80.5 80.4 76.5 76.5 50.8 72.0
10R It M2.5 M5x0.8x25 94.5 94 4 90.5 90.5 50.8 76.0
20R Mé M4 M6x1.0x25 1321 1301 126.0 1240 81.0 9.0
30R Mé M Méx1.0x25 1526 149.1 146.5 143.0 81.0 100.0
40R M8 M5 M0x15x35 190.0 185.0 182.0 177.0 175 1150
50R M8 M5 MI2x1.75x45 239.0 2320 231.0 2240 1524 145.0
60R Mo Mé M16x2.0x65 . 2780 . 2610 184.2 2374
T0R M0 Mo Mb6x2.0x65 0 310.0 184.2 246.4
80R M0 Mé M20x2.0x75 ... 381.0 ... 370.0 2318 360.8
ROZMIAR C [ D [ E*x [ F [ G* [ H [J - Ostona Nylon| J - Ostona Stal | K - Przeswit
SPRZEGEA mm
5R 260 60.0 25.4 64.00 1.1 15.0 230 230 29.5
10R 26.0 72.0 254 76.00 1.1 19.0 280 28.0 29.5
20R 320 92.0 460 102.00 143 250 371 37.1 302
30R 320 105.0 46.0 118.00 14.3 290 420 41.6 302
40R 34.0 1300 50.8 150.00 2.4 34.0 54.5 53.0 38.1
50R 420 178.0 66.7 190.00 28.6 46.0 69.5 67.2 540
60R 81.0 209.6 1143 228.00 381 60.2 ... 67.0 74.6
70R 81.0 2508 1143 270.00 381 69.7 s 750 74.6
80R 132.0 2700 175 3268.00 421 834 ... 85.0 88.9

* Typowe - Spytaj producenta piast o wytgczenia i ograniczenia wspdétczynnikow bezpieczenstwa.
1 80R Wymaga specjalnej piasty "M", produkowanej dla "odwrotnego montazu". Skonsultuj z producentem piast.
® \Wkrety zabezpieczajgce ostong zgodnie z ISO 7380, ze stali nierdzewnej. Wkrety zabezpieczajace piaste QD w klasie ISO 8.8, tby $rub szesciokatne.

tel. +48 /32/ 730 30 31, +48 /32/ 730 23 23, fax +48 /32/ 730 30 33, e-mail: senoma@senoma.pl, www.senoma.pl
8



ESENOVARR REXNORD
Typ R1 0

Taper—-Lock (BSWe¢ ) Piasty/Wymiary

«—TL b&:ll:l‘leA <t TL—= PIASTATL
M A D [—E BE c -
f— | —I-E E
¥ f— M —-i
k.
| —
o—— J —
B >
ROZMIAR Taper  |Moment Nominalny * kW Max Max Min | Waga sprzegta bez Taper Locka Szozelina
SPRZEGEA Lock Nm na min 1 min 1 Otwir * Otwér *  [Ostona Nylon - kg| Ostona Stal - kg
SR 1108 62 0.0065 4500 26.00 9.00 0.807 0.943 2.00
10R 1210 130 0.0136 4500 32.00 11.00 1.56 1.78 2.00
20R 1610 320 0.0335 4500 40.00 14.00 in 3.59 2.00
30R 2012 520 0.0544 4500 48.00 14.00 4.85 5.49 2.00
40R 2517 ¢ 1030 0.108 3600 63.00 16.00 8.80 9.84 5.00
50R 3020 2500 0.263 3000 75.00 24.00 18.6 204 5.00
60R 4030 4000 0.420 2500 100.00 40.00 .. 35.3 5.00
TO0R 4535 8000 0.839 2100 110.00 55.00 .. 54.4 5.00
80R 5040 14200 1.49 1800 125.00 70.00 .. 103 6.00
ROZMIAR BE Wkrety zabezpieczajace A - Oslona A - Oslona AA-Osiona | AA- Ostona B c
SPRZEGLA Rozmiar Klucz Nylonowa Stalowa Nylonowa Stalowa
5R 200 [ M2.5 76.5 76.5 80.5 80.4 65.0 5
10R 240 [ M2.5 90.5 90.5 94.5 94.4 90.0 330
20R 320 Mé M4 126.0 124.0 1321 1301 98.0 330
30R 36.0 M8 M 146.5 143.0 152.6 149.1 1200 42.0
40R 47.0 M8 M5 182.0 177.0 190.0 185.0 139.0 46.0
50R 61.0 M8 M5 231.0 2240 239.0 2320 7.0 55.0
60R 754 MI10 Mo e 267.0 ... 278.0 2454 85.0
T0R 84.4 MI0 Mo e 3100 ... EYAN] 264.4 90.0
80R 96.8 MI10 Mo e 370.0 ... 381.0 3048 104.0
L Mme
ROZMIAR asi Ost
SPRIEGEA D F H I NylonJ - Stal Slm'::;:n Y | Krétii Kiuz m | St8 "lm"' MY | Krétki Klucz = n
5R 60.0 64.00 15.0 230 23.0 29 16 kY 19 n
10R 720 76.00 19.0 28.0 28.0 35 N 42 0 5
20R 92.0 102.00 25.0 371 ETA 35 n 42 0 5
30R 105.0 118.00 290 420 1.6 40 24 51 35 32
40R 130.0 150.00 34.0 54.5 53.0 4 26 58 42 45
50R 178.0 190.00 46.0 69.5 67.2 46 3l 69 53 51
60R 209.6 228.00 60.2 - 67.0 61 42 105 86 76
TO0R 250.8 270.00 69.7 - 75.0 67 50 1 104 89
80R 270.0 328.00 834 - 85.0 72 59 134 123 102

* Typowe — Spytaj producenta piast o wytgczenia i ograniczenia wspétczynnikéw bezpieczenstwa.

1 Wkrety zabezpieczajace ostone zgodnie z ISO 7380, ze stali nierdzewnej. Lby $rub szesciokatne.

+ Przestrzen wymagana do dokrecenia piasty. Dodatkowo wymagana do zluzowania $rub i wyciggniecia piasty Sciaggaczem.

® Przestrzenn wymagana do wyciagnigcia piasty przy uzyciu $rub dociskowych — nie wymagany $ciggacz.

B Standardowy klucz szesciokatny skrécony do minimalnej, uzywalnej dtugosci.

+ BSW (British Standard Whitworth) gwinty (55° kat przyporu) sg powszechne poza USA (UNC gwint z 60° KP). BSW sg uwazane przez niektérych producentéw jako wymienne z gwintami UNC
za wyjatkiem 1" x 12 TPI (gwint na cal) w piascie TL 2517.

lSENOMAI SENOMA Sp. z 0.0., 40-153 Katowice, Al. Korfantego 191, tel. +48 /32/ 730 30 30
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BSENOVAR REXNDRD
Typ R31

Sprzegto Dystansowe/Wymiary

c C
ZABEZPIECZAJACE |SZCZELINA OSEONA
2 @ 180° - -

O 7% @SI

RM —» [eZ= ez | |«—RM
— Y —
AL A DD FF

B 1 BE - B—>
"
\
/ 4 ¥
¥ 4 \
Jf ff | N— ""._
PIASTA T PIASTA DYSTANSOWA PIASTA DYSTANSOWA PIASTA T

UWAGA: Odlegto$é miedzy koficéwkami wakkéw (BE) = 2(C) + 2(Z) + SZCZELINA - 2(RM)
WYMIARY ELEMENTU DYSTANSOWEGO — MILIMETRY

Waga - kg Wirgly ® | Wkrety
RODMAR( | ¢ lPrd. Max | Mieowiorcone BE A A |mm Kolnieza ™
N Przy | Py Szcze- Piasta
Norsralny Ma 00! | Min- dodanym win | ay | 0siona | Gslona | Gsiona |Osiona B |00 FF RM| S | I o |Res Klugy | R0z o6 mal T
BE | BE n | Max | yoion | Stalt | Nylon |Stal miar| "V | miay | Koiniez
kg/mm

5R 62 |[4500( 35 |3.63 | 0.014 [ 80.9 | 235 | 765 | 765 | 805 | 80.4 | 349 |524| 8 127|274 | 9
10R 130 |4500] 43 |499 | 0.015 | 889 | 254 | 905 | 905 | 945 | 944 | 413 | 595 94 127 [ 315 | N
20R 320 [4500[ 56 |953 | 0027 | 88.9 | 254 | 126 | 124 | 132 | 130 | 540 [786| N3 127|274 | 15
30R 520 [4500[ 67 |14 | 0034 [ 117 | 254 | 147 | 143 | 153 | 149 | 60.3 [ 873 | 126 127 | 406 | 17

40R | 1030 (3600| 85 |259 (0040 | 127 | 311 | 182 | 177 | 190 | 185 | 794 (1095|153 127 | 467 | 21.0 [ 500 | M8 | M5 | M10 | 12 |1070T
50R | 2500 (3000f 95 |454 |0059 | 165 | 311 | 231 | 224 | 239 | 232 | 889 (1222|178 127 | 498 | 280 [ 500 | M8 | M5 | M2 | 12 |1080T

60R | 4000 (2500/ 110 |72.6 | 0.082 | 200 | 311 267 78 | 1016 1429 210 1.7 352 | 5.00 |{M10| Mé | Ml6| 12 |1090T
JOR | 8000 (2100[ 130 [102 |0M7 | 224 | 373 | ... | 310 | ... 321 | 904 171.4( 251 152 | ... | 397 [ 500 |MIO| M6 | M20| 12 |1100T
JOR | 8000 (2100{ 150 | 120 | QM7 | 224 | 373 | ... | 310 | ... 321 | 1040 (1968| 276 152 ... | 397 | 500 (MO | Me | M20 | 12 [1110T
80R (15000 1800 170 {188 | 0.144 | 250 | 424 | ... | 370 | ... 381 | 1194 (2254|320 239 | ... | 454 | 600 (MO | Me | M24 | 12 [1120T
80R 115000 11800 190 1230 0240 | 256 | 424 | ... | 370 | ... 381 11346 1238.11 347 2391 ... | 454 | 600 IMIO| Ms | M271 12 Im30T

* Wrapflex jest produktem metrycznym. Konwersja na cale moze nie by¢ doktadna. Wymiary sg wytgcznie dla informacji i moga podlega¢ zmianom bez powiadomienia.

1 5R-50R ostona nylon jest standardem, epoksydowana ostona stalowa jest opcjonalna. 60R-80R epoksydowana ostona stalowa jest standardem (ostona nylon niedostepna).

e Wkrety zabezpieczajgce ostong zgodnie z ISO 7380 Stal Nierdzewna, tby $rub szesciokatne. Dwa wkrety na sprzegto.

B Wkrety kotnierza w klasie 10.9 zgodnie z ISO, $ruby szesciokatne dla 5R-60R w klasie 8.8 zgodnie z ISO.

+ Maksymalny prezentowany otwér przytagczeniowy dla standardowego wpustu kwadratowego. Wigksze otwory, z wpustem prostokatnym dostepne na zyczenie. Rozmiary 5R-50R sg standardowo
z pasowaniem luznym i wkretem dociskowym na rowku wpustowym. Rozmiar 60R ma pasowanie na wcisk bez wkreta dociskowego.

TABELA 6 - Taper-Lock® dla piasty T* TABELA7 -Typ R31 Standardowa dtugos¢
elementu dystansowego
ROZMIAR T "':.':::'l':' kW  |Dopuszczalna| Zakres Taper y g
SPRZEGELA | Piasta N na min-! | Predkosé | Otworéw Lock ROZMIAR  |BE Diugosci (DBSE Odlegtosci migdzy koicéwkami watkow)
5R 10207 62 0.0065 4500 926 1108 SPRZES 100 140 180
10R 1030T 130 0.0136 4500 9-26 1108 5R X .
20R 10407 315 0.0331 4500 13-35 1310 10R X X
30R 10507 485 | 00509 4500 1342 1615 208 X X
40R 10707 994 0.104 3600 20-63 7525 30R " X .
50R 10807 1276 0.134 3000 20-63 7525 40R X X
60R 10907 2710 0.284 2500 24-75 3030 50R - X
70R 11007 5062 0.531 2100 3191 3535 60R e
70R 11107 8 000 0.839 2100 37-103 4040 » L .
80R 11201 12 428 1.304 1800 50-114 4545 Inne dtugosci BE sg dostepne na zyczenie. Zapytaj w fabryce.
80R 11307 14226 1.493 1800 61-127 5050

* Piasty z glowami UNC nie BSW.

tel. +48 /32/ 730 30 31, +48 /32/ 730 23 23, fax +48 /32/ 730 30 33, e-mail: senoma@senoma.pl, www.senoma.pl
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BSENOVAR REXNDRD

Typ R35

Sprzegto Pétdystansowe/Wymiary

C
WKRETY PIASTA DYSTANSOWA
ZABEZPIECZAJACE
2 @ 180° ) OSLONA

; ey Maawm
127

- . \

i = \ \
PIASTA R10 —/ PIASTA DYSTANSOWA PIASTA T

UWAGA: Odleglos6 migdzy kodcowkami walkéw (BE) = (C) Pssta dystansows + 2(Z) + SZGZELINA - RM pysans
WYMIARY — MILIMETRY
-k .
"":‘"‘ Mament |Prod.| Max nmm' " A M ¢ § Luuw Km-
Max [Otwdr| przy | P ! II|I B Pasta D | DD | F |FF|RM |Pastabiastal Z | L 2 g
Mo (mint| ¢ | pin S0P pio | gy (OSiona(Osiona R10 T 10 % |iucz MO
-4 Nylon | Stal t Nylon Stal : 13 miar (X192 miar Kolnigt
I!.\-
sk | 62 |4s00] 35|254] 0014 | 505[1270| 765 | 765 | 80.5 | 804 |349] 26| 60| 52.4] 64| 86[127]27.4 [159] 90[ 200 | ma [m25|me| 4 |rozer
Wk | 130 |4500| 43 |39 | 0015 [598[1400 | 05| 905 | 943 | 944 | 013| 34| 72| 595 | 76| 94/1:27|315 | 222 [110| 200 | M4 [#25|ms| 8 [ro30r
208 | 320 [4500] 56 |844 | 0027 | 7651400 | 126 | 124 | 132 | 130 | 540| &5 | 92| 78% [102113[127] 274 [254 [150/ 200 | M6 | W4 |Me| & [nosor
30R | 520 [4500] 67 [12.9|0034 |87.6/1461 | 147 | 143 | 153 | 149 | 603| 58 |105 | 873 |118(126 (127|406 (318 [17.0/ 200 | M6 | M4 |M8| 8 [rosor
aor | 1030 (3600 85 |224 | 0040 | 8861842 | 182 | 177 | 190 | 185 | 79.4| &7 (130 1095 |150(153(127{ 467 [41.3 210/ 500 | M8 | ms |mio| 12 Jrozer
soR | 2500 (3000 95 |408 | 0059 1131|1842 | 231 | 224 | 239 | 232 | 889| 77 17801222 |130(178|127{49.8 | 445 |280| 500 | M8 | M5 |Wi2| 12 [nosor
60 | 4000 (2500 110 | 69.0 | 0082 1376|2032 | ... | 267 | ... | 278 povs| 100 20961429 |228|210127| ... | .. [35:2| 500 | M0 | M6 |Mi6| 12 [noser
70R | 8000 [2100( 130 | 106 | 0.117 15392289 | 0 | 310 | 2. | 321 | 90.4| 120 (2508|1714 270|251 [1’52| 2 | oo [397] 5.00 | M0 | mé |20 12 |1r00r
70R | 8000 (2100150 | 115 | 0017 [1539 2289 | ... | 310 | ... | 321 [1041| 120 (25081968 270|276 12| ... | ... [39.7] 500 | Mo | mé {m20| 12 |amrer
80R | 15000 [1800] 170 | 180 | 0144 [17270259.6| 1 | 370 | 10 | 381 1194 140 270 | 225.4| 328|320(239| 0 |7 |454| 600 | W10 | e |m24] 12 [11207
gor | 15000 1800l 190 [ 193 | 0240 11755125961 2 370 | 0 | 381 N3ael 140 | 270 (2381 1328134712390 7 |77 1asial 600 | o | me |mzl 12 Inisor

Wrapflex jest produktem metrycznym. Konwersja na cale moze nie by¢ doktadna. Wymiary sg wytgcznie dla informacji i moga podlega¢ zmianom bez powiadomienia.

1 5R-50R ostona nylon jest standardem, epoksydowana ostona stalowa jest opcjonalna. 60R-80R epoksydowana ostona stalowa jest standardem (ostona nylon niedostepna).

e Wkrety zabezpieczajgce ostone zgodnie z ISO 7380, stal nierdzewna, tby $rub szesciokatne. Dwa wkrety na sprzegto.

B Wkrety kotnierza w klasie 10.9 zgodnie z ISO, $ruby szesciokatne dla 5R-60R w klasie 8.8 zgodnie z ISO.

+ Maksymalny prezentowany otwér przytgczeniowy dla standardowego wpustu kwadratowego. Wigksze otwory, z wpustem prostokatnym dostepne na zyczenie. Rozmiary 5R-50R sg standardowo
z pasowaniem luznym i wkretem dociskowym na rowku wpustowym. Rozmiar 60R ma pasowanie na wcisk bez wkreta dociskowego.

* Standardowo dla piasty T jeden wkret dociskowy na rowku wpustowym. Standardowo dla piasty R10 dwa wkrety dociskowe (jeden na rowku wpustowym, drugi przesuniety o 90°).

TABELA 8 - R35 dtugos¢ dystansu TABELA 8 - R35 dtugos¢ dystansu
ROZMIAR BE 4 Uiyteczny Luz Szczeliny ROZMIAR BE 4 Uzyteczny Luz Szczeliny
5444 9.0 4544 59.24 170 4.4
60.00 9.0 51.00 74.99 170 57.99
5R 65.57 90 5457 30R 87.99 170 70.99
73.49 9.0 64.49 110.07 170 93.07
90.00 9.0 81.00 127.00 170 110.00
9 11, 87.01 .0 66.01
200 10 0 553 70 775
6756 110 56.56 40R 113.50 210 9250
10R 7551 10 6451 115.58 210 94.58
81.99 1.0 70.99 127.00 1.0 106.00
90.00 1.0 79.00 147.33 1.0 126.33
100.00 1.0 89.00
120.51 280 92.51
104,09 110 93.09 “oR 1 50 ot
45.08 150 30.08 154.32 28.0 126,32
5257 150 3757 157.50 28.0 129.50
63.75 150 48.75
- 7581 150 §08t 60R 16158 | 352 12633
79.50 15.0 44.50 Inne dtugosci BE sg dostepne na zyczenie.
e 2 ny Piasty Taper-Lock dla piasty R10, patrz strona 10.
100.00 150 85.00 Piasty QD dla piasty R10, patrz strona 9.
108.07 15.0 93.07

Piasty Taper-Lock dla piasty T, patrz tabela 6, strona 11.

lSENOMAI SENOMA Sp. z 0.0., 40-153 Katowice, Al. Korfantego 191, tel. +48 /32/ 730 30 30
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ESENOVAR REXNORD
DANE TECHNICZNE

TABLE 9 - Typ R10 Piasta silnika walcarki TABELA 10 - Rekomendowane tolerancje
Sk Waloart R10 Piasta Elastyozma otworow, p|§|§ty sprzegiet
Rama Rozmiar | "SR | 10R | 20R | 30R | 40R | 50R | 60R | 70R [ 80R stalowe - Milimetry

802 | AC
602 JR IR U RO IS U I S AR R R
ABC|1,284 Wymiar Watka

%03 | 803 ; ; ) (ISO/R775-1969) Tolerancje Otworéw Przytaczeniowych

604 | 804 Nominalne Tolerancja Luine Mieszane | Wciskane

606 | 806 | o AC X | x| x

608 | 808 JR PR U EUUURN PSRN BT I S I S I | m i W "

oo s [ace | [ [T T x|y 010 dos

AC 0d 50 do 80 mé 7] H7 K7

612 812 [ocesol ] x| x

AC 0d 80 do 100 mé 2] H7 W
614 | 814
a8s50) - | - o | | e | o | X X P m6 7 W7 p7

1 Skonsultuj z fabryka 0d 200 do 355 mb 7 H7 R7

0d 355 do 500 mé F7 H7 RS

1 Zgodnie z DIN 748 - Rézne od ISO/R775

tel. +48 /32/ 730 30 31, +48 /32/ 730 23 23, fax +48 /32/ 730 30 33, e-mail: senoma@senoma.pl, www.senoma.pl
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BSENOVAR REXNDRD

DANE TECHNICZNE

TABELA 11 — Zalecane otwory dla watéw zgodnie z ISO/R775-1969

Wymiar Waly Pasowanie luine Pasowanie mieszane Pasowanie z weciskiem
Otwér Przytaczeniowy Pasowanie * Otwér Przytaczeniowy Pasowanie * Otwér Przytaczeniowy Pasowanie *
— j6 F7 0.008 H7 -0.008 Mé -0.023
0.008 / - 0.003 0.016/0.034 0.037 0.000 / 0.018 0.021 -0.015 /- 0.064 —0.001
12 12.008/11.997 12.016/12.034 12.000/12.018 11.985/11.996
14 14.008/13.997 14.016/14.034 14.000/14.018 13.985/13.996
16 16.008 /15.997 16.016/16.034 16.000/16.018 15.985/15.996
18 18.008 /17.997 18.016/18.034 18.000/18.018 L 17.985/17.99
e )b F7 0.011 H7 -0.009 Mé =0.026
0.009 / - 0.004 0.020 / 0.041 0.045 0.000 / 0.021 0.025 -0.017 /- 0.004 0.000
19 19.009/18.9%6 19.020/19.041 19.000/19.021 18.983/18.996
20 20.009/19.9%6 20.020/20.041 20.000/ 20.021 19.983/19.99
22 22.009/ 21.996 22020/ 22.041 22.000/ 22.021 21.983/21.996
24 24.009/ 23.996 24.020/ 24.041 24.000/ 24.021 23.983/23.996
25 25.009/ 24.9%6 25.020/ 25.041 25.000/ 25.021 24.983/ 24.996
28 28.009/27.9%6 28.020/ 28.041 28.000/ 28.021 27.983/271.996
30 30.009/ 29.996 30.020/ 30.041 30.000/ 30.021 29.983/129.996
>30 ké F7 0.007 H7 -0.018 Ké -0.031
mm 0.018 / 0.002 0.025 / 0.050 0.048 0.000 / 0.025 0.023 -0.013/0.003 0.001
32 32.018/ 32.000 32.025/32.050 32.000/ 32.025 31.987 / 32.003
35 35.018/ 35.002 35.025/ 35.050 35.000/ 35.025 34.987 / 35.003
38 38.018/ 38.002 38.025/38.050 38.000/ 38.025 37.987 / 38.003
40 40.018/ 40.002 40.025/40.050 40.000/ 40.025 39.987 / 40.003
42 42.018/ 42.002 42,025/ 42.050 42.000/ 42.025 41.987 / 42.003
45 45018/ 45.002 45,025/ 45.050 45.000/ 45.025 44.987 / 45.003
48 48.018/ 48.002 48.025/ 48.050 48.000/ 48.025 47.987 / 48.003
50 50.018/ 50.002 50.025 / 50.050 v 50.000/ 50.025 v 49.987 / 50.003 ¥
>50 mé F7 0.000 H7 -0.030 K7 -0.051
mm 0.030/ 0.011 0.030 / 0.060 0.049 0.000 / 0.030 0.019 -0.021/0.009 -0.002
55 55.030/ 55.011 55.030/ 55.060 55.000/ 55.030 54.979 7 55.009
56 56.030/ 56.011 56.030/56.060 56.000/ 56.030 55.979 / 56.009
60 60.030/ 60.011 60.030/ 60.060 60.000/ 60.030 59.979 / 60.009
63 63.030/ 63.011 63.030/ 63.060 63.000/ 63.030 62.979/ 63.009
65 65.030/ 65.011 65.030/ 65.060 65.000/ 65.030 64.979 / 65.009
70 70.030/70.011 70.030/ 70.060 70.000/ 70.030 69.979/70.009
7 71.030/71.011 71.030/ 71.060 71.000/71.030 70.979 / 71.009
75 75.030/75.011 75.030/ 75.060 75.000/ 75.030 74.979 / 75.009
80 80.030/80.011 80.030/ 80.060 v 80.000/ 80.030 v 79.979 / 80.009 v
>80 mb F7 0.001 H7 -0.035 M7 -0.070
mm 0.035 / 0.013 0.036 / 0.071 0.058 0.000 / 0.035 0.022 —0.035 / 0.000 -0.013
85 85.035/85.013 85.036/ 85.074 85.000/ 85.035 84.965/ 85.000
90 90.035/90.013 90.036/ 90.071 90.000/ 90.035 89.965/90.000
95 95.035/95.013 95036/ 95.071 95.000/ 95.035 94,965/ 95.000
100 100.035/100.013 100.036 / 100.071 100.000 / 100.035 99.965 /100,000
>100 mb F7 H7 P7 -0.094
mm 0.035 / 0.013 0.036 / 0.071 0.000 / 0.035 -0.059 /-0.024 -0.037
10 110.035/110.013 110.036/110.071 110.000/110.035 109.941/109.976
120 120.035/120.013 120.036 /120.0M v 120.000 / 120.035 v 119.941/119.976 \d
>120 mb F7 0.003 H7 -0.040 P7 -0.108
mm 0.040 / 0.015 0.043 / 0.083 0.068 0.000 / .040 0.025 -0.068 / - 0.028 -0.043
125 125.040/125.015 125.043/125.083 125.000/ 125.040 124.932 /124,972
130 130.040/130.015 130.043/130.083 130.000 / 130.040 129.932/129.972
140 140.040/140.015 140.043 /140.083 140.000 / 140.040 139.932/139.972
150 150.040/150.015 150,043 / 150.083 150.000 / 150.040 149.932 /149.972
160 160.040/160.015 160.043 /160.083 160.000/ 160.040 159.932 /159.972
170 170.040/170.015 170.043/170.083 170.000 / 170.040 169.932/169.972
180 180.040/180.015 180.043/180.083 180.000/ 180.040 179.932/179.9712 v
>180 mé F7 0.004 H7 -0.046 P7 -0.125
mm 0.046 / 0.017 0.050 / 0.096 0.079 0.000 / 0.046 0.029 -0.079 /- 0.033 -0.050

* Wartosci dodatnie przy pasowaniu luznym, wartosci ujemne przy pasowaniu z wciskiem

lSENOMAI

SENOMA Sp. z 0.0., 40-153 Katowice, Al. Korfantego 191, tel. +48 /32/ 730 30 30
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ISENOMAI

REXNHRD

DANE TECHNICZNE

TABELA 12 - Dopuszczalne wartosci niewspotosiowosci Kombinacja Niewspolosiowosci - W czasie pracy
{Linie pokazuja maksymalne kombinacje niewspolosiowosci,
ROZMIAR Ddchytki w czasie montaiu Odchytki w czasie pracy katowe i osiowe. Dopuszczalene niewspdlosiowosci
SPRZEGEA Dsiowo Katowo Osiowo Katowo o zawierajq sie w tréjkacie pod kazdg linig.)
{mm) (stopnie) (mm) (stopnie) NS
R 0.25 025 0.50 1.00 3
3R 0.25 0.25 0.50 1.00 g .
R 0.25 025 050 100 g on
5R 050 0.25 1.00 1.00 e
10R 0.50 0.25 1.00 1.00 L 2 R R
20R 1.00 0.25 2.00 1.00 00 S AL
30R 1.00 0.25 200 1.00 g .
40R 1.00 0.25 2.00 1.00 |
50R 1.00 0.25 200 1.00
60R 1.00 0.25 2.00 1.00 025 A
70R 1.00 025 2.00 1.00
80R 1.00 0.25 2.00 1.00 F4 ™
0.00
000 025 050 075 1.00 125 150 175
Niewspdlosiowosé Osiowa (mm)
TABELA 13 - Waga oraz WR2
R10 Waga
ROZMIAR Element Elastyczny Ostona Nylon Ostona Stal R10 Piasta (Nieowiercona)| Razem z/Ostona Nylon | Razem z/Ostona Stal
SPRZEGEA kg kg kg kg kg kg
R 0.01 0.008 0.045 0.17 0.36 0.40
3R 0.020 0.012 0.068 0.37 0.77 0.82
4R 0.029 0.019 0.11 0.56 1.16 1.26
5R 0.032 0.031 0.17 0.64 1.34 1.48
10R 0.059 0.050 0.28 1.19 249 21
20R 0.19 0.13 0.59 2.65 5.61 6.07
30R 0.29 0.17 0.83 446 9.37 10.0
40R 0.59 0.39 1.42 8.03 17.0 18.1
50R 1.22 0.77 2.64 16.9 35.7 376
60R 1.85 e i 304 . 66.0
T0R 2.80 4.63 51.7 1M
80R 4.63 6.62 77.1 165
R10 WR?2
ROZMIAR Element Elastyczny Ostona Nylon Ostona Stal R10 Piasta (Nieowiercona)| Razem z/Ostona Nylon | Razem z/Ostona Stal
SPRZEGEA kg-m? kg-m2 kg-m2 kg-m2 kg-m2 kg-m2
R 0.0000035 0.0000044 0.000024 0.000032 0.000072 0.000092
3R 0.000011 0.000011 0.000059 0.00012 0.00026 0.00031
4R 0.000020 0.000021 0.00013 0.00024 0.00052 0.00063
SR 0.000026 0.000041 0.00022 0.00031 0.00068 0.00086
10R 0.000067 0.000094 0.00051 0.00082 0.0018 0.0022
20R 0.00040 0.00046 0.0021 0.0031 0.0070 0.0086
30R 0.00080 0.00082 0.0039 0.0068 0.015 0.018
40R 0.0026 0.0030 0.010 0.019 0.044 0.051
50R 0.0089 0.0093 0.031 0.072 0.16 0.18
60R 0.020 e 0.055 0.18 e 0.44
70R 0.041 0.10 0.44 1.02
80R 0.098 0.22 0.86 2.04
R31/R35 WR2 *
R35 Ziozone 1 R35 Ztoione ¥
SIII?I:ZIEG“I:RLA I'I;;ta Min BE WR? przy Min BE (kg-m2) WR? (kg-m2) Min BE WR? przy Min BE (kg-m2) WR? (kg-m2)
(mm) Ostona Nylon Ostona Stal na mm (mm) Ostona Nylon Ostona Stal na mm
5R 1020 81.0 0.00220 0.00239 0.0000040 50.5 0.00144 0.00162 0.0000040
ne 1n2n 89N nnn308 00439 N NNNNAAR 597 n'nN9R1 00277 n'nnnanas

* WR2 wartosci sg oparte na piastach nieowierconych.

1 Dla masy R31, patrz strona 11.
1 Dla masy R35, patrz strona 12.

tel. +48 /32/ 730 30 31, +48 /32/ 730 23 23, fax +48 /32/ 730 30 33, e-mail: senoma@senoma.pl, www.senoma.pl
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