
  

Falk ™ Wrapflex ® R10

Falk ™  Wrapflex®  R10

Niski koszt zrywalnego elementu elastycznego przy wymiane w 
miejscu pracy. Łatwy montaż i obsługa bez konieczności przesu-
wania piast lub łączonych urządzeń. 
Falk jest marką firmy Rexnord.

Certyfikat II 2GD c T5

Przykładowe zastosowania:
- pompy
- sprężarki
- maszyny ogólnego zastosowania

Precyzja. Moc. Wydajność.

Szukasz zaufanego partnera dostarczającego elementy techniki 
napędowej, które zwiększą produktywność i efektywność twoich 
urządzeń. Rexnord dostarcza doskonałe produkty do zastosow-
ania w twoich aplikacjach na całym świecie. Pracujemy blisko 
Ciebie aby ograniczać koszty obsługi, eliminować rezerwowe 
urządzenia i zapobiegać przestojom urządzeń.



SENOMA Sp. z o.o.
40-153 Katowice
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Kontakt

REXNORD NV, Belgium
Dellingstraat 55
2800 Mechelen
Phone: +32 / 15 44 38 11
Fax: +32 / 15 44 38 60
E-mail: CSB@rexnord.com
www.rexnord.eu

Cechy

Elastyczność skrętna 
Wykonanie 
opatentowane

Wkładka zrywalna

Korzyści 

Tłumienie drgań 
Wymiana wkładki w miejscu pracy 
CRR – Podwyższona elastyczność
Niskie koszty eksploatacji
Ochrona łączonych urządzeń

Falk ™ Wrapflex ® R10
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Maszyna napędzana (napęd poprzez 
silnik elektryczny lub turbinę)

Stały moment, np.: pompy odśrodkowe, dmuchawy 
i sprężarki

Ciągłe obciążenie z niewielkimi zmianami momentu, 
np.: wytłaczarki plastiku, wentylatory ciągu

Lekkie obciążenia dynamiczne, np.: wytłaczarki 
metalu, chłodnie wentylatorowe

Średnie obciążenia dynamiczne, np.: obrotnice 
wagonów, kruszarki, przesiewacze wibracyjne

Duże obciążenia dynamiczne, np.: łamacze, młyny 
zgrubne, pompy tłokowe, napędy rewersyjne

Zastosowania takie jak: sprężarki tłokowe z częstymi 
zmianami kierunku momentu, niewymagającymi 

zmiany obrotów
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Zwróć się do nas

Charakterystyka maszyny 
napędzanej

 2R 11 4 500 22 - - 49 49 52 52 56 - 17 2 39 20 - - 39 8 0,4 0,4
 3R 34 4 500 28 - - 61 61 64 64 69 - 19 2 51 25 - - 51 8 0,8 0,8
 4R 56 4 500 34 - - 71 71 75 75 80 - 20 2 58 30 - - 58 9 1,3 1,25
 5R 62 4 500 38 1108 28 81 81 77 77 72 65 20 2 60 26 23 19 64 9 1,3 1,5
 10R 130 4 500 48 1210 32 95 95 91 91 90 90 24 2 72 34 33 27 76 11 2,5 2,7
 20R 320 4 500 60 1610 40 132 130 126 98 124 98 32 2 92 45 33 27 102 15 5,6 6,1
 30R 520 4 500 65 2012 48 153 149 147 143 152 120 36 2 105 58 42 35 118 17 9,4 10
 40R 1 030 3 600 85 2517 60 190 185 182 177 181 139 47 5 130 67 46 42 150 21 17 18
 50R 2 500 3 000 105 3020 75 239 232 231 224 215 171 61 5 170 77 55 53 190 28 34 36
 60R 4 000 2 500 135 4030 100 - 278 - 267 275 245 75 5 200 100 85 86 228 35 - 62
 70R 8 000 2 100 160 4535 110 - 321 - 310 324 264 84 5 227 120 90 104 270 40 - 98
 80R 15 000 1 800 190 5040 125 - 381 - 370 376 305 97 6 270 140 104 123 328 45 - 165

      A AA B BE C D L TL M F Z m*
  Tnom n max D1     Rozmiar D2 Nylon Stal  Nylon Stal (1) (2)         Nylon Stal
 Rozmiar Nm 1/min max piasty max mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm  kg kg

Piasty owiercone na gotowo Piasta dla tulei zaciskowej

R10

*waga i moment bezwładności dla maxymalnego otworu i rowka pod wpust • Wymiar B(1) piasta owiercona na gotowo - B(2) piasta dla tulei zaciskowej


