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OPIS | WARUNKI PRACY

1. OPIS

Sprzegto  TRANSFLUID (serii K) jest sprzegtem o statym

napetnieniu sktadajgcym sie z trzech gtéwnych elementéw:

1 - wirnik napedowy (pompa) montowany na wale wejsciowym

2 - wirnik napedzany (turbina) montowany na wale wyjsciowym

3 - pokrywa montowana jako kofnierz na wirniku zewnetrznym,
z uszczelnieniem olejowym. Pierwsze dwa elementy moga
pracowac zaréwno jako pompa lub turbina.

2. WARUNKI PRACY

Sprzegto TRANSFLUID jest przektadnig hydrodynamiczng. Wirniki
pracujg jako pompa odsrodkowa i turbina hydrauliczna. Za
pomocg napedu wejsciowego pompy (np. silnika elektrycznego
lub wysokopreznego) energia kinetyczna przenoszona jest do oleju
znajdujgcego sie w sprzegle. W wyniku dziatania sity od$rodkowej
olej wypychany jest przez topatki pompy w kierunku na zewnatrz
sprzegta.

Turbina pochtania energie kinetyczng i generuje moment obrotowy
zawsze rowny momentowi wejsciowemu, powodujgc w ten sposob
obrét watu. Z uwagi na brak potgczen mechanicznych zuzycie jest
niemal zerowe.

Na skuteczno$é dziatania wptywa jedynie roznica predkosci
(poslizg) pomigdzy pompa a turbing.
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Poslizg jest kwestig zasadniczg dla prawidiowego dziatania
sprzegta - bez poslizgu nie byfoby mozliwosci przenoszenia
momentu obrotowego. Wzor na podstawie ktérego mozna okresli¢
utrate mocy wyglgda nastepujaco:

predkosé wejsciowa - predkosé wyjsciowa
poslizg (%) = x 100
predkosé wejsciowa

W warunkach normalnej pracy poslizg moze waha¢ sie pomiedzy

1,5% (zastosowania duzej mocy) do 6% (zastosowania matej

mocy). Sprzegta TRANSFLUID spetniajg przepisy dotyczace

wszystkich maszyn odsrodkowych:

1. przenoszony moment obrotowy jest proporcjonalny do kwadratu
predkosci wejsciowe]

2. przenoszona moc jest proporcjonalna do szescianu predkosci
wejsciowej

3.przenoszona moc jest proporcjonalna do pigtej potegi
zewnetrznej srednicy obiegu.

=<3 WEJSCIE

~mp \\YJSCIE




KRZYWE PRACY

2.1 Sprzegta Transfluid montowane na silnikach elektrycznych
Tylko tréjfazowe, synchroniczne silniki klatkowe sg w stanie
zapewni¢ maksymalny moment obrotowy, bliski predkosci
synchronicznej. Rysunek 1 przedstawia zaleznos¢ pomiedzy
momentem obrotowym a pradem. Jak wida¢ prad pobrany jest
proporcjonalny do momentu obrotowego tylko w przedziale
pomiedzy 85% a 100% predkosci synchronicznej. Podtgczenie
silnika bezposrednio do obcigzenia powoduje nastepujace
niedogodnosci:

- Roznica pomiedzy dostepnym momentem obrotowym
a momentem wymaganym przez obcigzenie jest bardzo
niewielka do czasu rozpedzenia sie wirnika do predkosci rownej
80-85% predkosci synchroniczne;.

- Prad pobierany jest wysoki (do wartosci 6-krotnosci pradu
znamionowego) przez caly okres rozruchu, co powoduje
przegrzewanie sie uzwojeh, przecigzenia linii elektrycznej
a w przypadku czestego uruchamiania powazne zwieksza
koszty produkciji.

- Przewymiarowane silniki w wyniku powyzszych ograniczen.
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sprzegta hydrokinetyczne Transfluid jest uruchamlanle silnika
praktycznie bez obcigzenia. Rysunek 2 przedstawia poréwnanie
zapotrzebowania na prad silnika elektrycznego z bezposrednio
podtgczonym obcigzeniem z zapotrzebowaniem silnika w sytuacji,
gdy pomiedzy nim a obcigzeniem zamontowane jest sprzegfo
hydrokinetyczne. Obszar zabarwiony przedstawia energie utracong
podczas rozruchu w postaci ciepta, w przypadku gdy sprzegto
hydrokinetyczne nie jest stosowane. Sprzegfo hydrokinetyczne
Transfluid zmniejsza pobdr energii elektrycznej przez silnik
podczas rozruchu, dzieki czemu zmniejszeniu ulega szczytowe
zapotrzebowanie na pragd. Wptywa to nie tylko na zmniejszenie
kosztéw energii elektrycznej lecz takze tagodzi spadek napiecia
w sieci i wydluza zywotnosé silnika. Ponadto sprzegto
hydrokinetyczne umozliwia przeniesienie w momencie rozruchu
wiekszego momentu obrotowego na obcigzenie, umozliwiajac jego
rozpedzanie, niz w przypadku uktadéw napedowych bez sprzegta
hydrokinetycznego.
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W celu ograniczenia prgdu pobieranego przez silnik w fazie
rozpedzania obcigzenia czegsto stosuje sie uktad rozruchowy
trojkgt gwiazda (AA), ktory obniza prad pobierany o ok. 1/3 podczas
rozruchu. Niestety podczas pracy silnika w uktadzie delta dostgpny
moment obrotowy jest réwniez obnizony o 1/3, a dla maszyn
0 duzej bezwtadnosci nadal wymagane jest przewymiarowanie
silnika. Wreszcie uktad ten nie eliminuje udarow prgdowych
wywotywanych przez wprowadzenie komutacji urzgdzenia.
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Rysunek 3 przedstawia dwie krzywe pojedynczego sprzegfa
hydrokinetycznego oraz krzywg charakterystyczng silnika
elektrycznego. Na podstawie krzywej utkniecia sprzegta
hydrokinetycznego (s=100%) oraz dostepnego momentu
obrotowego silnika mozna tatwo okreslic wielkos¢ dostepnego
momentu obrotowego do rozpedzania wirnika silnika (obszar
zabarwiony). Silnik rozpedza sie w okresie ok. 1 sekundy,
przechodzgc z punktu A do B. Rozpedzanie obcigzenia przez
sprzegto hydrokinetyczne odbywa sie jednak stopniowo,
z optymalnym wykorzystaniem silnika wzdtuz fragmentu krzywej
pomiedzy punktem B (100%) a punktem C (2,5%). Punkt C jest
typowym punktem dziafania podczas normalnej pracy.
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2.2 SPRZEGLA HYDROKINETYCZNE TRANSFLUID
Z KOMORA OPOZNIONEGO NAPELNIANIA
W sytuacji maksymalnego napetnienia olejem uzyskuje sige niski
moment rozruchowy dzieki ograniczeniu go przez sprzegto
hydrokinetyczne do poziomu ponizej 200% nominalnego
momentu obrotowego silnika. Istnieje mozliwos¢ dalszego
obnizenia momentu rozruchowego do 160% nominalnego
momentu obrotowego poprzez zmniejszenie napetnienia olejem -
to z drugiej strony powoduje powstanie poslizgu i wzrost
temperatury w sprzegle hydrokinetycznym.
Najwygodniejszym rozwigzaniem technicznym jest zastosowanie
sprzegiet hydrokinetycznych z komorg op6znionego napetniania,
potaczonych z obiegiem giéwnym poprzez kalibrowane otwory
upustowe. Te regulowane z zewngtrz zawory dostepne od
rozmiaru 15CK (Rys. 4b) mozna ustawi¢ na rozny czas rozruchu.
W potozeniu postojowym komora opéznionego napetfniania
zawiera czgs¢ oleju napetniajgcego, przez co obnizona jest ilo$¢
skuteczna w obiegu roboczym (Rys. 4a) i uzyskuje sie¢ obnizenie
momentu obrotowego, umozliwiajgc szybkie osiggnigcie przez
silnik statej predkosci pracy, jak gdyby rozruch nastepowat bez
obcigzenia.
Podczas rozruchu olej przeptywa z komory opéznionego
napefniania do obiegu gtéwnego (Rys. 4b) w ilosci
proporcjonalnej do predkosci obrotowe;j.
Zaraz po osiggnieciu przez sprzegto hydrokinetyczne predkosci
nominalnej, caly olej przeptywa do obiegu gtéwnego (Rys. 4c)
a moment obrotowy przenoszony jest przy minimalnym poslizgu.
Przy zastosowaniu pojedynczej komory opéznionego
napetniania stosunek rozruchowego momentu obrotowego do
nominalnego momentu obrotowego moze osiggngé 150%.
Stosunek ten mozna jeszcze obnizy¢ do 120% przy zastosowaniu
podwaojnej komory opdznionego napetniania, zawierajgcej wigkszg
ilos¢ oleju stopniowo przenoszonego do obiegu gtownego
podczas fazy rozruchu.
Rozwigzanie takie jest idealne do zapewnienia niezwykle ptynnego
rozruchu przy niskim pochtanianiu momentu obrotowego, ktére to
typowo jest wymagane dla maszyn o duzej bezwtadnosci oraz dla
przenosnikow tasmowych.
Korzysci z zastosowania komory opdéznionego napetniania stajg
sie jeszcze bardziej wyrazne w miarg wzrostu mocy jaka ma byc¢
przenoszona.
Komora pojedyncza dostepna jest od rozmiaru 11CK podczas gdy
komora podwéjna - od rozmiaru 15CCK.

Rys. 4a Rys. 4b

W STANIE SPOCZYNKU ROZPEDZANIE

LOkej "zapasowy" uzywany | Olej dostepny w fazie Olej wyplywa z komory

po uruchomieniu poczgtkowego uruchomienia do obiegu
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3. PODSUMOWANIE KORZYSCI WYNIKAJACYCH Z ZAS-
TOSOWANIA SPRZEGIEL HYDROKINETYCZNYCH

- bardzo ptynny rozruch

- zmniejszenie poboru prgdu w fazie uruchomienia: silnik zostaje
uruchomiony przy bardzo niskim obcigzeniu

- ochrona silnika i maszyny napedzanej przed zakleszczeniem
i przecigzeniem

- zastosowanie asynchronicznych silnikéw klatkowych w miejsce
silnikow specjalnych z urzagdzeniem fagodnego startu

- wyzsze oszczednos$ci energii elektrycznej dzigki obnizeniu
wartosci szczytowych pradu

- rozruchowy moment obrotowy obnizony do 120% w wersji
z podwadjng komorg opdznionego napetniania

- taki sam moment obrotowy na wejéciu i wyjsciu: silnik moze
przekazywa¢ maksymalny moment obrotowy nawet przy
zakleszczeniu sie obcigzenia

- pochtanianie drgah skretnych w przypadku silnikow
spalinowych dzieki obecnoéci pilynu jako medium
przenoszgcego moc

- mozliwo$¢ duzej liczby uruchomien nawet w przypadku
odwrécenia kierunku obrotéw

- zrbwnowazenie obcigzenia w przypadku napedu z dwoma
silnikami: sprzegfo hydrokinetyczne automatycznie dostosowuje
predkosé obcigzenia do predkosci silnikow

- wysoka skutecznosé

- minimalna koniecznosé obstugi

- obrotowe uszczelnienia Viton

- elementy z Zeliwa i stali zabezpieczone antykorozyjnie

— zatyczka
kalibrowana

'— Calosc oleju w obiegu

glownego



4. KRZYWE CHARAKTERSTYCZNE

Ml : moment obrotowy przenoszony ze sprzegta hydrokinetycznego
Mm : uruchomieniowy moment obrotowy silnika elektrycznego

Mn : nominalny moment obrotowy przy petnym obcigzeniu

..... : moment rozpedzania
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5. WERSJE

5.1 LINIOWA

KR-CKR-CCKR: sprzegio podstawowe (KR), z pojedynczg
(CKR) lub podwdjng (CCKR) komorg
opo6znionego napeinienia

KRG-CKRG-CCKRG: sprzeglo podstawowe ze sprzegiem
elastycznym

KRM-CKRM-CCKRM (typ zaciskowy) lub wysokoelastyczny

KRB-CKRB-CCKRB: jak ..KRG lecz z bebnem hamulcowym
lub tarczg hamulcowg

KRD-CKRD-CCKRD sprzegio podstawowe .KR 2z watem
wyjsciowym, umozliwia zastosowanie innych
sprzegiel elastycznych, mozna umiesci¢ je
(w wygodnej obudowie pomiegdzy silnikiem
a skrzynig przektadniowg z watem drgzonym

EK: sprzegto  hydrokinetyczne  wyposazone
w osfone przeznaczone do umieszczenia
pomiedzy silnikiem elektrycznym z kotnierzem
a skrzynig przektadniowg z watem drgzonym

KCM-CKCM-CCKCM: sprzeglo podstawowe do potsprzegiet
zebatych, plytkowych

KCG-CKCG-CCKCG: podstawowe ..KCM ze sprzegtami zebatymi,
na zyczenie rozmieszczenie z bebnem
hamulcowym lub tarczg hamulcowg

KDM-CKDM-CCKDM: sprzegio hydrokinetyczne ze sprzegtami =il
plytkowymi CKCM - CCKCM CKGG - COKCG

...KDMB: tak jak .KDM ale z bebnem hamulcowym

..KDMBP lub tarczg hamulcowg

UWAGA: Wersje ..KCG - ..KDM umozliwiajg demontaz poprzeczny bez przemieszczania silnika i maszyny napedzanej

5.2 KOLO PASOWE

KSD-CKSD-CCKSD: sprzegio podstawowe przewidziane do kot
pasowych z kotnierzem ze zwykig (CK..) lub
podwojng (CCK..) komorg opo6znionego

napetniania
B . KSI-CKSI-CCKSI: sprzegto  hydrokinetyczne  zintegrowane
EKED-CORED CHGL= o) CICSDf: < CORSOr z kolem pasowym zalozonym w $rodku
. KSDF-CKSDF-CCKS: podstawowe sprzegio .KSD =z kotem
6.1 PRZYKLADY MONTAZU WERSJI LINIOWEJ pasowym z kotnierzem, mocowane zewnegtrznie

Rys. A 0O$ pozioma pomiedzy silnikiem a maszyng napedzang dzigki czemu fatwo demontowalne

(KR-CKR-CCKR i podobne)

Rys. B Umozliwia demontaz poprzeczny bez przemieszczania silnika
i maszyny napedzanej (KCG-KDM i podobne)

Rys.C  Pomiedzy silnikiem elektrycznym z kofnierzem a skrzynig
przektadniowg z watem drgzonym za pomocg ostony
sprzegta (..KRD i EK}

Rys.D  Mocowanie w osi pionowej pomiedzy silnikiem elektrycznym
a skrzynig przektadniowg maszyny napedzane;.

W przypadku zamoéwienia prosimy o podanie rodzaju
mocowania (1 lub 2).

Rys. E  Pomiedzy silnikiem a podpartym kotem pasowym do
zastosowan, w ktérych wystepujg duze moce i wysokie
obcigzenia promieniowe

6.2 PRZYKLADY MONTAZU WERSJI Z KOLEM PASOWYM

Rys. F  O$ pozioma
Rys. G O$ pionowa. W przypadku zamoéwienia prosimy o podanie
rodzaju mocowania (1 lub 2)

Sprzegta hydrokinetyczne - 0509 6
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7. DOBOR

7.1. TABLICA DOBORU

Za pomocg ponizszej tablicy mozna dobra¢ rozmiar na podstawie
jego mocy w kW/KM i predkosci wejsciowej. W przypadku gdy
punkt przeciecia wypada w miejscu linii oddzielajgcej jeden
rozmiar sprzegta od drugiego wéwczas zaleca sig¢ wybor rozmiaru
wigkszego z proporcjonalnie zmniejszong iloscig oleju.

Tab. A
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7.2 TABELA DOBOR
Sprzegta hydrokinetyczne do standardowych silnikow elektrycznych.

RANSHIU
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(0) MOCE DOTYCZA SILNIKOW PODtACZONYCH DO NAPIECIA 380V, 60Hz
(1) WERSJA SPECJALNA, SERWIS 24-GODZINNY
(2) TYLKO DO KR
UWAGA: ROZMIAR SPRZEGLA HYDROKINETYCZNEGO POWIAZANY JEST Z WYMIARAMI WALU SILNIKA

Sprzegta hydrokinetyczne - 0509

Tab. B
SILNIK 3000 obr./min. () 1800 obr./min. 1500 obr./min. (0} 1200 obr./min. 1000 obr./min.
TvP  |$ReoNica| | kw | km |[sPrzEGro| | kw | kM [sPRzEGto| | kw | km |sPRzeGto| | kw | km |sPRzEGEO | | kW | KM |SPRzZEGEO
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DOBOR

7.3 OBLICZENIA DOTYCZACE PRACY

W przypadku czestych uruchomien lub rozpedzania obcigzenia
o0 duzej bezwtadnosci, najpierw nalezy dokona¢ ponizszych
obliczen. Do tego celu muszg byé znane nastgpujgce parametry:

P, - moc wejsciowa kW
N, - predkos¢ wejsciowa obr./min.
P. - moc pobierana przez obcigzenie
przy predkosci znamionowej kW
J - bezwtadno$¢ maszyny napedzanej Kgm?
T -temperatura otoczenia °C

Doboru wstepnego dokonuije sie na podstawie wykresu z Tablicy A,
w zaleznosci od mocy wejsciowej i predkosci wejsciowej.
Nastepnie nalezy sprawdzi¢:

a) czas rozpedzania
b) maksymalng dopuszczalng temperature
c) maksymalng liczbe cykli roboczych na godzine

a) Czas rozpedzania t,:

Ny *Jr
(sek.) gdzie:
9.65 - Mg

n, = predkos¢ wyjsciowa sprzegta (obr./min.)

J, = bezwfadnos¢ maszyny napedzanej w odniesieniu
do watu sprzegta (Kgm?)

M, = moment rozpedzania (Nm)

v ()

gdzie S to poslizg procentowy wyprowadzony z krzywych
charakterystycznych sprzegta w odniesieniu do momentu
pobranego M

Jesli doktadna wartos¢ S nie jest znana, wowczas do obliczen
poczgtkowych mozna przyjg¢ nastepujgce zaftozenia:

4 - dorozmiaru 13"

3 - odrozmiaru 15" do rozmiaru 19"

2 - dla wszystkich wigkszych rozmiarow

, PD’ GD?
Uwaga: = o}
g 4 4
My =1.65 My - M,
8550 Py,
m :n— (nominalny moment obrotowy)
m
9550- P,
M, = PR (pobrany moment obrotowy)
u

Sprzegta hydrokinetyczne - 0509
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b) Maksymalna dopuszczalna temperatura

Dla celéw uproszczenia obliczen ignorujemy ciepto rozproszone
podczas rozpedzania.

Wzrost temperatury sprzegfa podczas uruchomienia wyraza sie
wzorem:

Ta=

Vel

gdzie: Q = ciepto wytworzone podczas rozpedzania (kcal)
C = catkowita pojemnos¢ cieplna (metalu i oleju)
sprzegta wybranego z Tablicy C (kcal/°C).

ny ( Jr - ny M. -ty

+ kecal
104 76.5 8 ) ( )

Q=

Koncowa temperatura sprzegta osiggnieta na koncu cyklu
rozpedzania wynosi:

Tg=T+Tg+T_(°C)

gdzie: T; = temperatura koricowa (°C)
T = temperatura otoczenia (°C)
T, = wazrost temperatury podczas rozpgdzania (°C)
T, = temperatura podczas pracy rownomiernej (°C)
P.-S
T= 24 - K (°C)
gdzie: K = wspodtczynnik z Tablicy D
T; = nie moze przekracza¢ 110°C dla sprzegiet
z uszczelnieniami standardowymi
T¢ = nie moze przekracza¢ 150°C dla sprzegiet

z uszczelnieniami Viton

c) Maksymalna liczba cykli roboczych na godzine

Poza cieptem wytwarzanym w sprzegle w wyniku poslizgu podczas
pracy rownomiernej, ciepto generowane jest takze (jak to obliczono
powyzej) w okresie rozpedzania. Aby umozliwi¢ rozproszenie sie
tego ciepta nie wolno przekraczaé maksymalnej, dopuszczalnej
liczby cykli rozpedzania na godzing.

3600
H max = tg+t
gdzie: t. = minimalny czas pracy
t= 10°- Q (sek.)

( T2a +T) oK



DOBOR

7.4 OBLICZENIA PRZYKLADOWE

Zalozenia:  Pm = 20 kW Ny = 1450 obr./min.
P = 12kW n. = 700 obr/min.
J = 350 kgm?
T = 25°C

Przeniesienie napedu za posrednictwem paskow.
Wybrany z wykresu Tablicy A rozmiar to 12K.

A) Czas rozpedzania
Z krzywej TF 5078-X (dostarczane na zyczenie) poslizg S=4%

_100-4 .
ny = 1450 100 = 1392 obr./min.
Jp = 3850 (W) 88.5 Kgm®
Mp = —22%0-20 43¢ Nm

1450
M, = 9850 12 _ g
1392
Mg = 1.65-131-82 = 134 Nm
ty = _1392 - 885 = 96 sek.
9.55-134

B) Maksymalna dopuszczalna temperatura
1392 88.5 - 1392 82 - 96 )

Q = . + = 361 keal
10* 76.5 8
C = 4.2kcal/’C (Tab. C)
Ta gy =86°C
K = 8.9(Tab.D)
124 g
T = 24. 8.9 = 13°C
Ty = 25+86+13=124°C

Potrzebne uszczelnienia Viton.

C) Maksymalna liczba cykli roboczych na godzine

361

t, = 10% = 724 sek.
(‘§§— + 13) -8.9
P i
9600 = 4 uruchomienia na sekunde
96 + 724

Sprzegta hydrokinetyczne - 0509 10
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Tab. C
POJEMNOSC CIEPLNA

Rozmiar

K CK | CCK
g keal/’C | keal*C | keal/*Q

6 0.6
7 1.2
8 1.5 N
9 25

11 3.2 37 -
12 4.2 5

13 6 6.8
15 a 10 10.3
17 12.8 14.6 15.8

19 15.4 17.3 19.4
21 21.8 25.4 27.5

24 |29 32 33.8
27 | 43 50 53.9
29 |56 63 66.6
34 |92 99 |[101
D34 |138 = =
Tab. D
WSPOLCZYNNIK K
200 7
b
o/
100 / l’
5 & .
i 1Y . d
o P4 7
&0 o 21 /
5o [ s .
> 7
i AN
'/’ ’3 A P
30 ‘ﬁ‘*'/ ,J
/.!.. / ,,/
a 2/
” A
>
N2 A
,1 ,n \{... Va / i
o p> " A
4 " N 1’
g iR i
, L A
‘1 P » /)
s N~ / Y.
. .4 pd
s I % rd P
5 vd r PP
" \
e 7
. o / A
>
= "
g
. P
” 4
;
500 BOD 70O 800 1400 2000 3000 4000 5000
BOO 1000

PREDKOSC WYJSCIOWA obr./min.



SERIE 6+19 KR-CKR-CCKR

8. WYMIARY
tylko dla rozmiaru "6"
w -

tylko dla rozmiaru "6"

e

B1
B2

W przypadku instalacji na watach bez
progow prosimy o kontakt z Transfluid

CKR - CCKR
otwar cylindryczny

tuleja stozkowa —

RANSKID

trasmissioni industrial

W I i
D - DGz
il ot J 1
5 m Wymiary UWAGA: Strzatki <= wskazujg wejscie i wyjscie w wersji standardowej.
£
5
[=}
c| p |J| 4 |[A|B]|BiB,|C|C|ClE[F|I[M[N|O] P| Q@ | R S |T|u|Vv|w|z|Wasalkg] Maksymaina
E; (bez oleju) |ilos¢ oleju [I]
KR | CKR | CCKR| KR | CKR | CCKR Nr.| @ KR | CKR [CCKR| KR |CKR |CCKR
6 190|240 | - | 45 | 55 | 195 g0 205 29 | 88 w53 |+]4 = = = - les | - | - |1es] 27 0.50
19 | 24 40 | 50 M12 2?] a5 M6| M8
o 228 | 77 112 22 5.1 0.92
28 60 m7| M2 | 40 Mi0
69 — L1114 40| 73| 3 88 | 21| 12 | 14— —
24 50 - = = M2 | @8 8 = -
8 256 | 91 17 18 55 15
28 60 miz | 41 M10
26 | a8 80 | 80 5 43| 54 [m1o]miz| 6
9 295 | 98 145 31 10 1.95
420nef 4800 110 | 110 - - 128 79 M16 - —
26 | 38 60 | 80 60|889| 8 M8| Mzo 42] 56 M1OIM12
1 111 325 | 107 |68.5 201 27 195 107 | 27| 19| 15 | 12 |145 275(335
42w0e| 4500 110 | 110 154 83 M6
28 | 38 60 | 80 a2 |mio|mi2
12 370 | 122 221 24 | 145 155 18.5 4.1 | 48
4 20me] 450 110 | 110 75 83 Mi6
224
42 | 48 110 84 M18
13 143 308 | 137 180 | 240 28 179 80 [122.2) 7 |42 17 |17 | 24 | 27 52|58
5 110 |58.5 74 [104 | M20
508 34
48 | 55 110 80 | 70 [M16] M2o
15 145 460 | 151 | 87 | 135 | 205 |273 | 321 | 35 | 206 [es0| 90| 136 156 19 | 19 | 37 | 41 |48.7|7.65| 86 |9.3
60 |B5ew 140 100 M20
48 | 55 110 B0 [m16] m20
mi0| M27
17 | 60 |G5ee| 145 140 520 | 170 37 103 M2g a 51| 57 | 66 [11.7|13.6 149
75 | 80 '4°|‘?D 96 | 176 | 223 | 303 | 383 || 225|337|125( 160 [ 15 | 12 103]132 180 | 34| 24 | 19
48 | 55 110 80 [ms]m20
19 | 60 |5ee| 145 | 140 | 565|190 17 103 2o 58 | 64 | 73 [142|165 (185
750 | 80 140 | 170 103|133

OTWORY D W ODNIESIENIU DO TULEI STOZKOWYCH Z ROWKIEM KLINOWYM WG ISO 773 - DIN 6885/1
PRZYPADKI SZCZEGOLNE:

OTWOR CYLINDRYCZNY BEZ TULEI STOZKOWEJ Z ROWKIEM KLINOWYM ISO 773 - DIN 6885/1
OTWOR CYLINDRYGZNY BEZ TULE! STOZKOWEJ ZE ZMNIEJSZONYM ROWKIEM KLINOWYM (DIN 688
e*+ TULEJA STOZKOWA BEZ ROWKA KLINOWEGO

PODCZAS SKtADANIA ZAMOWIENIA NALEZY OKRESLIC: ROZMIAR, MODEL, SREDNICE D
PRZYKtAD: 11CKR - D 42

PATRZ RYSUNEK

o/ 2

/2)
7

*

WYMIARY PODLEGAJA ZMIANIE BEZ UPRZEDZENIA

Sprzegta hydrokinetyczne - 0509 11



SERIE 6+19 KRG-...KRB-...KRD Bmmgﬁﬂm

trasmissioni industriali

] C1
KRB /1
(z bebnem hamulcowym) |——Y —= i
| S / C_. ] ’_'F
0 i
an if
1— el Bty ¢ | 1l /T-_—__--____ e Sp——— | Fk
X1 XH PE.,Q:—— — ﬂrﬁt; : —i- <= A i:
‘ ]I'—____ e | T 1< EE:==:=’ [ 2
i B |
| L TR
| .
L L=

Z e Y 1 \ H
KRBP -
(z tarczg hamulcows) KRG CKRG - CCKRG
L C3
G*‘I
7 <=
1
UWAGA: Strzalki <= wskazuja wejscie i wyjscie w wersji standardowe;j.
5 £ wymary
&
2 S|
& przeglo| Beben | Tarcza
cle e | alelc |8 (o | H |K | E | |0 [t s | | 2 ;‘;:gzgﬂl)
E; ezne | cowy | cowa I
KRG |CKRG |CCKRG| KRD |CKRD |CCKRD| max ) XxY[X, xY, KRG | CKRG |CCKRG| KRD | CKRD |CCKRD
6 | 149 107 28 19 73 40 30 | 45 BT 02 |nazyczenie 3.9 a
7| 189 133 8.3 57
- - 42 28 110 60 | 40 | 70 BT10 | 160x60 - -
8 | 194 138 87 8.1
2 na zyczenis| =
9 | 246 - 176 - ag 16 - 116 -
160 % 60
302 232 55 132 50 | a5 BT 20 18 205 13 15.5
1 e 185 40 80 200 %75
12 322 252 215 | 245 167 | 197
13| 285 | 345 212 | 272 70 48 70 &0 | 100 8730 g%igg 328:%8 5 | a4 a7 263 | 293
p 250 x 95 | 400 x 30
15| 343 | 411 450 | 230 | 298 | 346 | 80 60 . 1o | eo | 120 Brap |20%9° | 400%30 | 85 |08 | 543 | 62 | 404 | 444 | 521
17 77 a3 92 | s81 | B4 | 731
— 362 | 442 522 | 263 | 343 | 423 | @0 75 | 250 110 | 100 | 135 BT50 |315x118) 445x30 | 45
19 @ |400x150| 450x 30 84 90 | 99 |es1 | 711 | B0d

(7) SPRZEGLO ELASTYCZNE BT Z WYMIANA ELEMENTOW GUMOWYCH BEZ PRZEMIESZCZANIA MASZYNY DOSTEPNE NA ZYCZENIE
(WYMIARY WG TF 6412)
- OTWOR WALU G¢ Z ROWKIEM KLINOWYM WG ISO 773 - DIN 6885/1

- PRZY SKADANIU ZAMOWIENIA NALEZY OKRESLIC ROZMIAR, MODEL, SREDNICE D
- NAZYCZENIE: OTWOR G OBROBIONY, WAL SPECJALNY G

- DLA SERII..KRB - KRBP NALEZY OKRESLIC SREDNICE X | Y LUB X 1 Yy
PRZYKLAD: 9KRB - D38 - BEBEN HAMULCOWY = 160X60

WYMIARY PODLEGAJA ZMIANIE BEZ UPRZEDZENIA

Sprzegta hydrokinetyczne - 0509 12



SERIE 21+34 KR-CKR-CCKR EMW%EM )

trasmissioni industriali

W = C - C1
g

bz =
T
=
y
|
2o -

C1
c2
22 — = —
7—-—
M16 Nr.10 ||| 1
| ’
o
1 :
3
! o Waga [kg] Maksymalna
‘ E; (bez oleju) ilosé oleju [1]
. ‘ KR | CKR |CCKR | KR | CKR |cCKR
;-* ! 21| 87 | 97 | 105 | 19 23 31
~
g - f— | - 24| 105 | 115 | 123 284 |312 | a9
Q_SOA».. e ‘__ 27| 158 | 176 | 195 | 42 | s0 | &1
Q Q' — i 29| 211 | 229 | 239 | 55 | &3 | 73
R | noaeiS L
34| a7 | 3s2 | a2z [e2s |e25 | 100

34CKR - 34CCKR

UWAGA: Strzalki <= wskazujg wejscie i wyjscie w wersji standardowej.

g 2> Wymiary
5
&
SD J |A|B|B|B|C|C|C,/E|F|I | |M|N|Of P |Q| R S | T|Uu|Vv |6 w|Z
KR |[CKR [CCKR| KR |CKR |CCKR Nr. 4]
0 | 90 170 260 | 360 | 450 130 M20 | M4
21 620 | 205 45
s 100 210 295 | 395 | 485 165 M24
110 | 200 250 | 400 | 160 | 228 5 M14 | M36 255 | 40 15 | a0
80 |90 170 260 | 360 | 450 | 21 130 M20 |M24
24 714 | 229
*100 210 295 | 395 | 485 | 56 8 165 M24 14
167 M24
27 | 120 max 210 780 | 278 297 | 15 | 515 | 6 | 315 (dia maksymalne] - -
200 | 275 | 7 M16 srednicy otwor) 308 33
167 | Mea
29| 135 max 240 860 | 295 | 131 | 231 | 326 | 444 | 544 | 18 | 350 | 537 M45 (dlamaksymaing - -
gradnicy otworu)
" 200 | mae
* *= * * * - - *
150 max 285 1000 | 368 387 | 518 | 618 | 19 | 400 * Vi iakeyaine *
Srednicy ofworu)

- OTWORY D Z ROWKIEM KLINOWYM WG ISO 773 - DIN 6885/1

*  WYMIARY STANDARDOWE Z ROWKIEM KLINOWYM ISO 773 - DIN 6885/1

e+ WYMIARY STANDARDOWE ZE ZMNIEJSZONYM ROWKIEM KLINOWYM (DIN 6885/2)

* PATRZ RYSUNEK
PODCZAS SKEADANIA ZAMOWIENIA NALEZY OKRESLIC: ROZMIAR, MODEL, SREDNICE D
PRZYKEAD: 2ICCKR - D 80

WYMIARY PODLEGAJA ZMIANIE BEZ UPRZEDZENIA

Sprzegta hydrokinetyczne - 0509 13



SERIE 21+34 ... KRG...KRB...KRBP..KRD Bmmﬂﬂlﬂ]

trasmissioni industriali

C1
c2

KRB

(z bgbnem hamulcowym)

I o

2%
— X
2 ¥
e R
o
| 1 |

===
e e i

KRBP -
(z tarczg hamulcowa) KRG CKRG - CCKRG
i7
1 4
y
UWAGA: Strzalki <= wskazujg wejscie i wyjscie w wersji standardowe;j.
5 DD wymiay
L)
=]
& Sprzegio| Beben | Tarcza
c c, C. C; C, Cs G G, H K L L, P elasty- | hamul- | hamul- z g:gil[;?]]]
E; czne | cowy | cowa
KRG | CKRG |CCKRG| KRD |CKRD |CCKRD| max (] X x Y[X xY, KRG | CKRG |CCKRG| KRD | CKRD |CCKRD
400 % 150 oo 129 139 | 147 | 995 | 1095 | 1175
) ] 630 % 30 . :
2100 435 | 5359 | 23 | 202 | 392 | 282® | 110 90 | 280 3 140 | 120 | 170 | BTeO * 45
710 x 30
2403 500%190| 785 x 30 147 157 | 165 | 1175 | 1275 | 1355
27 | 489 | 607 707 | 333 | 451 | 551 710 x 30 228 246 | 285 | 178 186 215
130 | 100 | 354 4 150 | 140 | 200 | BT80 |500x190| 7g5, 39| 20
29 | 518 | 836 | 736 | 382 | 480 | 580 281 289 | 209 | 231 249 259
34 | 595 | 726 | 826 | 437 | 568 | eeE | 160 140 | 425 5 180 | 150 | 240 | CT80 |e30x265|1000%x30| 50 | 449 468 | 478 | 358 373

(3) DLA OTWOROW D 100 ZWIEKSZYC WYMIARY O 35 mm )

(7) SPRZEGLO ELASTYCZNE BT Z WYMIANA ELEMENTOW GUMOWYCH BEZ PRZEMIESZCZANIA MASZYNY DOSTEPNE NA ZYCZENIE
(WYMIARY WG TF 6412)

- WAL Gy Z ROWKIEM KLINOWYM WG ISO 773 - DIN 6885/1

- NA ZYCZENIE: OTWOR G OBROBIONY | SPECJALNA SREDNICA WAEU Gy

- PODCZAS SKtADANIA ZAMOWIENIA NALEZY OKRESLIC ROZMIAR - MODEL - SREDNICE D, DLA SERII ...KRB - KRBP NALEZY OKRESLIC
WYMIARY X I'Y LUB X4 | Y4, BEBEN HAMULCOWY LUB TARCZA HAMULCOWA
PRZYKLAD: 19KRBP - D80 - TARCZA HAMULCOWA 450 x 30

WYMIARY PODLEGAJA ZMIANIE BEZ UPRZEDZENIA

Sprzegta hydrokinetyczne - 0509 14



SERIE 7-+34 KCM-CKCM-CCKCM EMW%EH& )

trasmissioni industriali

dla rozmiarow 7+13

—— --—F1

: =
] — -—
F e — =
/
E+0.05

KCM CKCM - CCKCM

UWAGA: Strzalki <= wskazuja wejscie i wyjscie w wersji standardowe;j.

TO SPRZEGLO HYDROKINETYCZNE PRZEWIDZIANE JEST DO MONTAZU POLSPRZEGIEL

5 D Wymiany
£
3
£ i
A B|C|C|C, D E F|FR|H|L|L Waga [kg] Rozmiar
E; (bez oleju) |sprzegla
KCM | CKC | CCKeM N. | O KCM | CKCM |cokem [“F 99
7 | 208 140 1/4 7.3 -
116 95.25 ] 6.4 28 17 — 5
8 | 258 145 [ - UNF 7| -
9 | 295 189 14.9
= 7 | 85 185| - -
11| 325 198 | 245 38 169 | 19.4 " e
152.5 12222 | 8 |9.57 24 — ‘s
12 | a7o 198 | 265 UNF P 205 |23.4
13 | 308 223.5|289.5 296 326
15 | 460 251 | 319 | 367 23 50.5 [54.5 | 622
17 | 520 | 213 180.975 | & 22 |85 | 71 | g0 " 172
275 | 355 [ 435 s | 29 E®
19| 585 15.87| 6 - 1 72 | 78 | &7
UNG
21| s20 104 [ 114 | 122 5
240 | 316 | 416 | 506 | 206375 | 8 31 |25 E 8
24| 714 122 | 132 | 140
27 | 780 408 | 526 | 626 194 (213 [ 232 | goypp
280 2413 aa | 51 | 51 A
29 | 860 437 | 555 | 655 8 |19.05| 22 | - | 10 248 | 266 | 276
UNC ]
34 |1000| 318 | 503 | 634 | 734 | 2794 58 | 58 | 403 | 418 | 428 ‘é

(6) SPRZEGLO ZEBATE ZE SPECJALNYMI SRUBAMI KALIBROWANYMI
- PODCZAS SKtADANIA ZAMOWIENIA NALEZY OKRESLIC: ROZMIAR - MODEL
PRZYKtAD: 34CCKCM

WYMIARY PODLEGAJA ZMIANIE BEZ UPRZEDZENIA

Sprzegta hydrokinetyczne - 0509 15



SERIE 7+34 KCG-CKCG-CCKCG Bmmgﬁﬂm i

trasmissioni industriali

C1
|
X T
|"_"_'|
i. =) == 1 o==i] =3
it T i T
A G i <=l e festH-—H <
eI 1N
i ""u;::—_ﬂl o= == =
N
- M |~ - il
KCG CKCG - CCKCG

UWAGA: Strzatki <= wskazujg wejscie | wyjscie w wersji standardowej.

!
I
!
' — |
— s
‘ AJ:——q =5 : SPRZEGLO HYDROKINETYCZNE WYPOSAZONE W POLSPRZEGLA ZEBATE
: H‘___F__ _1 PRZEZNACZONE DO DEMONTAZU PROMIENIOWEGO BEZ PRZEMIESZCZANIA MASZYN
i J
[t 4! _
e | :
ﬁﬁj L EE AlC|C|Cl G| 1 |M|[M|M,|N |Sprzegiozgbate
: |1 -‘ KCG | CKCG |CCKCG| max KCG | CKCG [CCKCG Rozmiar |Masa [kg]
| 1 . KCGBP 7 [ T T 1.
! H (z tarczg hamulcowa) B 148 | - =
[ 11 9 | 205 | 292 182
I - -
N, .. 11| 325 | 301 | 348 201 | 248 1712
; . 65 |49.3 50.8 s 8
Beben lub tarcza hamulcowa - na zyczenie 12 | 370 | 301 | 368 201 | 268
13 | 398 |325.1|385.1 226.5|286.5 i)
15 | 460 | 410 | 478 | 526 256 | 324 | 372
17 | 520 95 | 77 79.5 215”2 235
434 | 514 | 594 280 | 360 | 440
19 | 565 (5)8)
21 | s20 3
503 | 603 | 693 | 111 | 91 | 321 | 421 | 511 | 935 A 35.2
24| 714 515)
27 | 780 | 827 | 745 | B45 414 | 532 | 832 312
134 [106.5 109.5 E 56.6
29 | 860 | 656 | 774 | 874 443 | 561 | 661 5
34 |1000| 750 | 881 | 981 | 160 |120.5| 516 | 640 | 740 | 1235 E“{"E, 815

(4) S = SRUBY OSLONIETE

(5) E = SRUBY NIEOStONIETE

(6) SPRZEGLO ZEBATE ZE SPECJALNYMI SRUBAMI KALIBROWANYMI

- PODCZAS SKLADANIA ZAMOWIENIA NALEZY OKRESLIC: ROZMIAR - MODEL
PRZYKLAD: 21CKCG

WYMIARY PODLEGAJA ZMIANIE BEZ UPRZEDZENIA

Sprzegta hydrokinetyczne - 0509 16



NANSHIL
SERIE 9+-34 KDM-CKDM-CCKDM E )

trasmissioni industriali

B1

——N B N —= N B2 N —=
A A
T §
T T T I
A G | I iti—<1G PH <=
T 1 N J
17 3
M fa | ] ] m; = e | =
c - c2
KDM CKDM - CCKDM

UWAGA: Strzatki <4‘:| wskazujg wejscie | wyjscie w wersji standardowej.

SPRZEGLO HYDROKINETYCZNE WYPOSAZONE W POLSPRZEGLA PLYTKOWE, BEZOBSEUGOWE | PRZEWIDZIANE DLA OKRESLONYCH WARUNKOW
OTOCZENIA, PRZEZNACZONE DO DEMONTAZU PROMIENIOWEGO BEZ PRZEMIESZCZANIA MASZYN

g &> Wymiary
N
&
A B B, | B, C C, C, | G| H I M| M| M, N | P Sprzeglo Waga [kg]
g tarczowe (bez oleju)
KDM | CKDM |[CCKDM KDM | CKDM |[CCKDM | max KDM | CKDM|CCKDM R i KDM CKDM | CCKDM
9 205 | 177 = 278 = 160 - 205 -
11 | 325 233 336 55 | 123 | 50 236 515 | 76 1055 225 25
186 - 289 - 189 -
12 | 370 253 356 256 - 26 29
13 | 308 | 216 | 276 330 | 299 65 | 147 | 80 | 219 | 279 615 | 88 1065 413 44.3
15 | 460 | 246 | 314 362 | 391 | 459 507 75 | 166 | 70 | 251 | 319 | 367 | 725 | 104 1075 65 69 76.7
17 520 a9 95 104
269 | 349 429 | 444 | 524 604 90 | 192 | 85 | 274 | 354 | 434 | 875 | 122 1085
19 | 565 96 102 111
21 620 159 169 177
315 | 415 505 | 540 | 640 730 15| 244 | 110 | 320 | 420 | 510 | 1125 | 154 1110
24 | 714 177 187 165
27 | 780 | 3s8 | 476 576 | 644 | 762 862 364 | 482 | 582 289 307 326
135 | 200 | 140 143 | 196 1140
29 | 860 | 387 | 505 605 | 673 | 792 891 393 | 511 | 611 342 360 3o
34 | 1000 | 442 | 573 673 | 768 | B899 999 165 | 340 | 160 | 448 | 579 | 679 163 | 228 1160 556 556 565

PODCZAS SKEADANIA ZAMOWIENIA NALEZY OKRESLIC: ROZMIAR - MODEL
OTWOR G OBROBIONY - NA ZYCZENIE
PRZYKtAD: 27CKDM

WYMIARY PODLEGAJA ZMIANIE BEZ UPRZEDZENIA

Sprzegta hydrokinetyczne - 0509 17



SERIE 12+34 ... KDMB-...KDMBP

RANSHIU

trasmissioni industriali

B1
B2 he==
(z bebnem
hamulcowym) )
I
l_l__
1)
X1 X TSVGH =l
r
e
(z tarczg — 11 - MB1 ——
hamulcowa) MB2  CB1
CcB2
UWAGA: Strzalki <= wskazujg wejscie i wyjscie w wersji standardowej. E z/‘-_b Wymiary
N
S [Beben | Tarcza | Waga [Kg]
PODOBNIE JAK KDM, LECZ PRZEWIDZIANE DO MONTAZU BEBNA LUB TARCZY HAMULCOWE hamul- | hamul- | (bez cleju,bebna
cowy | cowa Yy i)
X x Y | X x ¥, | KoM | cKOM |ccKom
12 27 30
—— 200 x 75 |na zyczeni =
13 428 | 45.8
15| 250x 95 | 450x30| 69.3 | 73.3 B1
17 | 315x 18| 500x30| 98 105 114
19 | 400x 150| 560x 30| 105 112 125
21 | 400x 150 630 x30| 179 189 197
24 | 500x190) 710x 30| 197 207 215
37 335 354
i 500 x 190] 800 x 30
29 370 388 398
34 |a zyczenie| B00x30 | 509 | 587 | 507
g D:'\> W\,rmiary 1000 x 30
8
0
A| B |B;|B,|CB|CB,|CB, G |G| | Iy (MB [MB;|MB, N [N, | P|Q | R[S | T u V| Z :";zz':;a';
S; tarczowego
KDM | CKDM |[CCKDM| KDM |CKDM |CCKDM| max | max Std |max| KDM | CKDM | CCKDM Sid +0.1 7 Nr. 5]
12 | 370 | 186 | 253 336.5 | 4035 55 60 50 80 206.5 | 2735 51.5 99 76 67 69 128 142 a e 114 10565
13 | 388 | 216 | 276 440.5| 500.5 65 70 &0 (140 - 240.5 | 300.5 B1.5 163 88 78 128 155 170 140 1065
15 | 460 | 246 | 314 362 | 4955|5635 611.5| 75 a0 70 |150 2755 | 3435 | 3915 | 725 177 104 98 134 175 182 157 128 107E
17 | 520 107
269 | 349 429 | 5485 6285| 7085| S0 95 85 210{ 303.5 | 383.5 | 463.5 | B7.5 182 122 143 204 224 Mi0 185 168 1085
19 | 565 87
160 12
21 | 620 133
315 | 415 505 | 628.5( 72B.5| B185| 115 120 | 110 358.5 | 4585 | 5485 | 1125 | 201 154 137 256 276 M12 | 234 192 1110
24 |14 109
27 | 780 | 3s8 | 476 576 | 731.5| B49.5 | 940.5 240) 4116 [ 5295 | 6295 107
135 | 145 [ 140 143 | 2305 | 196 155 315 338 M14 | 28BB 183 1140
29 | 860 | 387 | 505 | 605 | 760.5| B7B.5| 9785 180 440.5 | 5585 | 658.5 108
34 |1000| 442 | 573 | 673 | 8455|0765 [1076.5) 165 | 175 [ 160 5055 | 6365 | 736.5 | 163 | 2405 | 228 124 152 356 as2 M16 [ 325 180 LRI

PODCZAS SKLADANIA ZAMOWIENIA NALEZY OKRESLIC ROZMIAR - MODEL

NA ZYCZENIE: OTWORY G | Gy OBROBIONE ORAZ SPECJALNY WYMIAR 14
DLA BEBNA HAMULCOWEGO LUB TARCZY HAMULCOWEJ NALEZY OKRESLIC WYMIARY X 1Y LUB X4 | Y4
PRZYKLAD: 17KDMB - BEBEN HAMULCOWY 400 x 150

WYMIARY PODLEGAJA ZMIANIE BEZ UPRZEDZENIA

Sprzegta hydrokinetyczne - 0509 18



NANSHIL
SERIE 9+-34 KRM-CKRM-CCKRM B )

trasmissioni industriali

o] C1

|| W przypadku instalacji na wafach bez
progow prosimy o kontakt z Transfluid

|
| i =
<;':’HE'7—— e FA<= <= i
! =
&
i ~R wal z otworem %{?}5 —
- cylindrycznym A
= J 1 |
-— D@7
\\ i
LS LA
KRM —dJ1— CKRM - CCKRM

UWAGA: Strzalki <{— wskazujg wejscie i wyjscie w wersji standardowej.

SPRZEGLO POZWALAJACE NA WIEKSZE NIEDOPASOWANIE ORAZ WYMIANE ELEMENTOW ELASTYCZNYCH BEZ PRZEMIESZCZANIA MASZYNY

5 ;-
: Wymiary WERSJA Z TULEJA STOZKOWA
o
@
D J J K lmle |eplea|E [Flae|H |L | R s Sprzeglo|  Waga [kg]
E; ! e elasty- | (bez oleju)
KRM |CKAM |CCKRM| max CZN€ | wam | ckrM [cokrm
o | 28| 38 50 I 80 43 | 54 MTOlMIZ
205 | 96 | 276 | - 31 145 | -
aowes | _ 110 79 M 16
128
28 | 28 60 | 80 a2 | % [mi0| M
11 11 325 | 107 332 27 s0 | 185 | 50 | mz0 53F 165 | 18
40eee | ages 110 83 M 16 -
285 =
28 80 a2 | M2
12 370 | 122 352 24 145 20 23
420 | 4ges 110 83
M16
42 | 48 110 84
13 143 398 | 137 | aaz | 3e2 28 | 177 | 65 | 228 | 72 55F 33 | 3
550es | Goeee 110 | 585 74 | 104 M 20
48 | 55 110 80 | 70 |mi1s l M20
15 145 460 | 151 | 367 | 435 | 483 | 35 | 208 | 70 | 235 | 80 56F 4 | 52 | 597
50 | 5eee 140 100 20
48 | 55 110 80 M1s | mzo
M27
17 | 60 |65%e | 145 140 520 | 170 37 103 S 67 73 a2
750 | @oe 140 | 170 105 | 135
380 | 460 | 540 225 | 75 | 288 | 90 58 F
48 | 55 110 50 Mis | M20
19 | 60 [65ees | 145 140 565 | 190 17 103 M20 74 | 80 89
750 | 80t 140 | 170 105 | 135 M20
- OTWORY D W ODNIESIENIU DO TULEI S_TOZKOWYCH Z ROWKIEM KLINOWYM WG ISO 773 - DIN 6885/1
. OTWOR CYLINDRYCZNY BEZ TULEI STOZKOWEJ Z ROWKIEM KLINOWYM ISO 773 - DIN 6885/1
ee  OTWOR CYLINDRYCZNY BEZ TULEI STOZKOWEJ ZE ZMNIEJSZONYM ROWKIEM KLINOWYM (DIN 6885/2)
eee TULEJA STOZKOWA BEZ ROWKA KLINOWEGO
WERSJA Z OTWOREM CYLINDRYCZNYM
80° | 50 170 496 | 596 | 686 130 120 l M24
21 620 | 2085 45 124 | 134 | 142
100% 210 531 | sa1 | 721 165 M24
250 | 90 | ave | 110 | ma3g 85 F
80° | 50 170 496 | 506 | 686 | =21 130 20 | M 24
24 - 714 | 220 142 | 152 | 160
100* 210 531 | 831 | 721 | s8 165 M24
167 M24
27 | 120max 210 780 | 278 | 525 | 643 | 7a3 | & | a5 | 100 | 4e2 | 122 66 F 211 | 229 | 248
{dia maksymalnej srednicy otwornu)
167 M24
29 | 135 max 240 860 | 295 | 577 | e9s | 795 | 18 | as0 [ 120 | 530 | 145 | Mas 68 F 203 | 311 | 329
(dia maksyrnalne] Srednicy otwor)
200 M36
a4 | 150 max 265 1000 | 368 | ea8 | 779 | 879 | 19 | 400 | 140 | e30 | 185 B10F 487 | 482 | 492
(dia maksymalne] drednicy olwor)

- OTWORY D Z ROWKIEM KLINOWYM WG ISO 773 - DIN 6885/1
. WYMIARY STANDARDOWE Z ROWKIEM KLINOWYM ISO 773 - DIN 6885/1
*+*  WYMIARY STANDARDOWE ZE ZMNIEJSZONYM ROWKIEM KLINOWYM (DIN 6885/2)
e+ PODCZAS SKtADANIA ZAMOWIENIA NALEZY OKRESLIC: ROZMIAR, SREDNICE SERII D
PRZYKLAD: 13CKRM - D 55 WYMIARY PODLEGAJA ZMIANIE BEZ UPRZEDZENIA

Sprzegta hydrokinetyczne - 0509 19



SERIE 17+34 KRG3-CKRG3-CCKRG3 BMW%E&W

trasmissioni industriali

c = el
c2
KRBP3 Rl
(z tarcza | | | | ul
hamulcowa) : " I :
i
E—i JJl'lLﬂlt— = r
i
B |
A HP St |
|' _____ -
|
T l gl —
rBa U™ | (tylko dla 17-19)
i L=
(z bebnem |-__ g / _4«‘-\%;_1
hamulcowym) | =777 71|, \\ T=————D
K 1Y
KRG3 '_f:'%j% = CKRG3 - CCKRG3
J

Trzyczesciowe sprzegto elastyczne B3T umozliwia demontaz elementéw elastycznych (klocki gumowe) bez koniecznosci demontazu
silnika elektrycznego, tylko w przypadku modelu ..KRB3 (wyposazonego w beben hamulcowy) zachodzi konieczno$¢ odsuniecia silnika
elektrycznego o wartosé Y.

"Y" = przesuniecie osiowe elementu sprzegta B3T niezbedne do dokonania demontazu elementdw elastycznych.

& > wymiary
5
o
D J Jq A|C|C C.| G H | K L |[L |P R S Y |Sprzeglo Klocek
SE elasty- |  gumowy
max gne Nr typ
48 55 110 80 Mi6 | 120
17 | 60 | 65 140 520 103
120
75 | B0 140-170 103 |
145 418 | 498 | 578 | B0 | 240 | 3 110 | 82 | 130 82 | B3T-50 12 BT-P
a8 | 55 110 80 mis [ m20
19 | 60 | e 140 565 103
120
750 | Boe 140-170 13 | 132
- OTWORY D W ODNIESIENIU DO TULEI STOZKOWEJ Z ROWKIEM KLINOWYM WG ISO 773 - DIN 6886/1
* STANDARDOWE OTWORY CYLINDRYCZNE BEZ TULEI STOZKOWEJ Z ROWKIEM KLINOWYM WG ISO773 - DIN 6885/1
e+ TULEJA STOZKOWA BEZ ROWKA KLINOWEGO
80e | 90 | 170 as7 | 557 | 647 130 M20 | M24
21 620
1009 210 492 | so2 | se2 | 110 | 200 | 3 140 | 78 | 150 165 M24 82 | B3T-80 16 BT-P
s | 9 | 170 457 | s57 | 647 130 w20 | Mm24
24 714
100% 210 402 | s02 | em2 185 M24
27 120 max 210 - 780 | 566 | 684 | 784 167 M24
130 | 354 | 4 150 | 112 | 180 120 | BaT-80 16 BT-T
29 185 max 240 860 505 713 813 (dla rnaksymalne|| srednicy otworu)
200 | Mag
34 150 max 265 1000 | 686 | 817 | 917 | 130 | 385 | s 170 | 19| 205 | ainei srednicy owory | 151 | BET-90 [ 12 BT
|

- OTWORY CYLINDRYCZNE D BEZ TULEI STOZKOWEJ Z ROWKIEM KLINOWYM WG ISO 773 - DIN 6885/1
*  WYMIARY STANDARDOWE
*+ WYMIARY STANDARDOWE ZE ZMNIEJSZONYM WYSOKIM ROWKIEM KLINOWYM (DIN 6885/2)
- NA FORMULARZU ZAMOWIENIA NALEZY PODAC: WYMIAR, MODEL, SREDNICE D
PRZYKLAD: 21CCKRGS3 - D80

WYMIARY PODLEGAJA ZMIANIE BEZ UPRZEDZENIA

Sprzegta hydrokinetyczne - 0509 20



SERIE 627 KSD-CKSD-CCKSD

KSD

otwor cylindryczny

RANSKID

trasmissioni industrial

i H 2
Hp
. Da7
8
£
N
[=}
T | Waga [kq]
EE (bez oleju)
KsD | cksp | ccksp
6| 3z
7] 50| -
8| es
_ _ 9| 13 -
W przypadku instalacji na walach bez
: ; : 11| 15 | 175
progoéw prosimy o kontakt z Transfluid
12| 19 | 22
tuleja stozkowa 13| 31 | 24
i TP 15| 46 | 50 | 575
17| 74 | 80 | 89
19| 82 | 88 | o7
CKSD-CCKSD (I ZHen o |
l-r J1 -— 24 | 127 | 137 | 145
27 | 184 | 202 | 221
UWAGA: Strzatki <= wskazujg wejscie | wyjscie w wersji standardowej.
& 2 wymiary WERSJA Z TULEJA STOZKOWA
I
=]
@
@ D J| J |a|B|B/|B,|C|C|C|E | F|G H I|K|L|M|N|[P]| aQ R s | T
KSD | CKSD | CCKSD| max | CKSD | CoKsD W | o max
6 "9 - 45 195 | 60 140 62 | 45 | 57 - 7 | 42 88 | 17 - - - 35
7| to [ 2 a0 | 50 159 55 35 Mi2 | 2028 |Mms [me
228 77
28 60 174 70 4 | M8 50 | a3 M 12 43 M 10
69 - 75 a0 a 114 14 50
24 50 - Mi2 | 33 |ms|mMs
8 256 | 91 194 81 . 65
28 60 M1z 43 M0
ZBl 38 Sﬁl BO == 39|54 MIO|M12
9 205 | 98 250 116
L 24 110 - 78 M6
11 9 | 114 85 | 5 | 128 | 20 69
26 | a8 60 | B0 38 | 59 [m10|m12
11 325 | 107 | 735 250 | 2905 113 8 195 M 20
waadd 110 7B M 16
M8 13
38 | a2 8o | 110 54 | 83 [m12|m 16
12 113 370 | 122 274 | 327 125 | 112 | 130 98 | 7 | 145 | 22 80
et} 110 83 M 16
80 224
42 | 48 110 76 M 16
13 144 308 137 367 | 407 180 | 135 155 158 B 177 29 88
wei55 | see50) 110 | 58.5 76 | 106| M20
48 | 85 110 80 | 70 [M16[ma0
15 145 460 151 92 140 390 | 438 | 486 195 | 150 178 258 17 158 208 28 100
60 | w65 140 100 M 20
48 55 110 12 69
M 27
17| 60 | =65 140 520 | 170 245 60 99
M0 7
75 =80 140 I 170 a3 -I 139
145 101 | 181 | 455 | 516 | 596 180 | 200 337 | 17 | 180 225 m20 132
48 | 55 110 60
19 60 | #e=G5 140 565 190 225 45 a9
75 *B0 140 I 170 a3 | 139
- OTWORY D W ODNIESIENIU DO TULEI STOZKOWYCH Z ROWKIEM KLINOWYM WG ISO 773 - DIN 6886/1
PRZYPADK| SZCZEGOLNE: )
» OTWOR CYLINDRYCZNY BEZ TULEI STOZKOWEJ WG ISO773 - DIN 6885/1
e+ TULEJA STOZKOWA BEZ ROWKA KLINOWEGO
WERSJA Z OTWOREM CYLINDRYCZNYM
*a0 170 505 | 580 | 670 | 260 180 135 M 20
21 620 | 205 57
«100 210 545 | 620 | 710 | 300 230 165 M 24
115 | 205 200 | 228 | 8 [Mm14| 400 | 20 7 | 250 M 36 146
=30 = 170 505 | 580 | 670 | 236 190 135 M 20
24 714 | 220 46
«100 210 545 | 620 | 710 | 276 230 165 M 24
27| 120 max 210 780 | 278 | 138 SKONSULTUJ SIE Z NASZYMI INZYNIERAMI

¢ STANDARDOWE OTWORY CYLINDRYCZNE Z ROWKAMI KLINOWYMI WG SO 773 - DIN 6885/1
- PODCZAS SKEADANIA ZAMOWIENIA NALEZY OKRESLIC: ROZMIAR - MODEL - SREDNICE D
PRZYKLAD: 12KSD - D 42

Sprzegta hydrokinetyczne - 0509

WYMIARY PODLEGAJA ZMIANIE BEZ UPRZEDZENIA
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STANDARDOWE KOtA PASOWE HEMW@E&WH@

trasmissioni industriali

KSI - KSDF

H

| i
S | it o o,
I 11 s

=}
Z>:||> Wymiary
T
E
S wymiary 5 Kolo pasowe
Y o z kolnierzem
5 D U
§ Zintegrowane g Dp Nr typu
& kolo pasowe
D u 19-24 6
7 28 21 | 125
| i 2. SPA/A
8 19-24 | 36 | 125
. 63 28 g | 112 |3-5PAA
L} 24| 80 9 26-38 | 34 | 160 | 4-SPB/B
100 11 42 58 | 200 | - SPB/B
80 .42 | 50| 180]a-SPE/B
19-24 | 11.5] 80 |2-sPaa 12 48 51 | | 8- SPCIC
= o0 ] 26 4-SPCIC
o | on [2lmles
28 265| 90 85-60 | Lo | 250 (. cpoe
100 45.55 | 12| 200 |6-SPBIB
19-24 a0 15 y 17 | 250 | 5- SPCIC
265 3 - SPA/A 2
8 28 100 ROWEK| V | Z 60-65 |53 280 5-orem
9 28-38 | 10 | 112 |5-SPAA P77 2 | 8 72.5| 280 | 6-SPB/B
11 42 15 | 125 [4-sPBEB SPAA | 15 | 10 17 65-75 | 355| 310 |6-5SPCIC
T 19 80 72 | 315 |6-5PB/B
12 it 12 | 140 |5-SPBE SREE Al 19, fl10g 59 | 345 6- SPCIC
SPCIC 255] 17 b 45 & - SPC/C
13 42-48 0 | 180 D a7 | 24 21 20 | .. [8-SPCIC
55-60 6-5PE/B 3v 103 87 24 - 45 6- SPCIC
15 48-85 | o | 00 5V 1751 127 20 8- SPCIC
&0 - 65 gV 286| 19 27 120 max 15 | 400 |12 - SPC/C

- PODCZAS SKEADANIA ZAMOWIENIA NALEZY OKRESLIC: ROZMIAR - MODEL - SREDNICE D - NUMER Dp | RODZAJ ROWKOW
PRZYKLAD: 13CKSDF - D55 - KOtO PASOWE Dp. 250 - 5 SPC/C

WYMIARY PODLEGAJA ZMIANIE BEZ UPRZEDZENIA

Sprzegta hydrokinetyczne - 0509 22



SERIE 6+13 EK

EK

(Nr 4x90") O —
Pl

=

= )

!
:

] N
AN

|

|

— |

E_—{__

trasmissioni industriali

J_ O(Nr 4x90°)

Iz

RANSKID

Przyktadowe zastosowanie

ST

T

|-

-

UWAGA: Strzalki <= wskazujg wejscie i wyjécie w wersji standardowe;j.

B ka> Wymiary
E
N
o
5 D|J|G|L|A|C|M|N/|O| waga | Maks. Silniki elektryczne
[kg] [ilos€ oleju KW
g (bez oleju U} TYP 1500 obr{min
14 | 35 | 14 | 28 130 | 110 | o 71 0,37
6 eqg| 45 | 19 | 33 | 248 | 110 53 0.50 a0 0.55-0.75
24 | 55 | 24 | 38 e || 905 11
90S - 90L 11-15
7 |e24| 52| 24 | 38 | 269 | 132 | 185 | 130 | 11 1.4 0.92 i B 18
100 L 22-3
8 *28 | 62 | 28 | 44 | 299 [ 142 | 215 | 180 | 13 12.2 15 TISM )
A 5-7.
9 |esa| e |38 | 57 |s00 (167|265 | 230 13 | 269 ros | 1 .lﬁm "
11 |42 | 112 | 42 | 63 | 399 | 187 | 300 | 250 | 17 28.3 2.75 160M - 160 L 11-15
18 18.
12 |seag| 112 | 48 | 65 300 | 250 66 4.1 13‘;7_'1 :25
485 | 214 17
13 |ess| 112 | 55 | &0 350 | 300 76 52 200 L 30

»  OTWOR CYLINDRYCZNY Z ROWKIEM KLINOWYM ISO773 - DIN 6885/1
*« OTWOR CYLINDRYCZNY ZE ZMNIEJSZONYM ROWKIEM KLINOWYM (DIN 6885/2)
** NIE STANDARDOWE

PODCZAS ZAMAWIANIA NALEZY OKRESLIC ROZMIAR - MODEL - SREDNICE D

PRZYKLAD: 12KSD - D 42

Sprzegta hydrokinetyczne - 0509
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trasmissioni industriali

SERIE D34 KBM-D34 KDM

SPRZEGLO HYDROKINETYCZNE Z OBIEGIEM PODWOJNYM, WYPOSAZONE W CZOPY ORAZ WALY WEJSCIOWE | WYJSCIOWE

= 1400 =
393 620 387
Bi 5] i
SLIZGOWE ZABLOKOWANE
i ' | [ | | i | i
el e I 1 1 Tl T ==y o <
170 L r"m'|| :
| [ |
P i ;
l. Z |
| \\ﬂ |
D34KBM | s L |
=140 i 1120 | 140 =
257.5 - 885 2575 =

ROWKI KLINOWE WG 1SO 773 - DIN 6885/1

SPRZEGEO HYDROKINETYCZNE Z OBIEGIEM PODWOJINYM, ZE SPRZEGLAMI PLYTKOWYMI|, BEZOBSEUGOWE | PRZEWIDZIANE DLA
OKRESLONYCH WARUNKOW OTOCZENIA. PRZEZNACZONE DO DEMONTAZU PROMIENIOWEGO BEZ PRZEMIESZCZANIA MASZYN

163 695 163
620
AT
| g | f |
l !—:=:: == l t
<: 0340 @228 HG?-:E;‘S 177 =PI == = —FtT- ———«—%1&(5 0228 @340 <:I
N i | | l
D34KDM ké:;}_{_—.:g_/
~ 160 701 160
1021
k ‘.
SERIA E‘::gaul[e]%]) M:r;u"[?]éc
D34KBM 810
162
D34KDM 880

UWAGA: Strzalki <{= wskazuja wejscie i wyjscie w wersji standardowe;j.

Sprzegta hydrokinetyczne - 0509
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9. NAPELNIENIE OLEJEM

Sprzegta hydrokinetyczne Transfluid nie sg napetniane fabrycznie
olejem, dlatego aby zapewni¢ standardowe napetnienie X dla serii
K, napetnienie 2 dla serii CK oraz napetnienie 3 dla serii CCK nalezy
postepowac wg ponizszej procedury:

1 - umiedci¢ sprzegto hydrokinetyczne w pozycji poziomej,
obracac je dopdki umieszczony na obudowie znak X (bgdz
odpowiednio 2 lub 3 w zaleznosci od typu sprzegta
hydrokinetycznego) znajdzie sie w pofozeniu pionowym
na gorze (maksymalne napetnienie olejem), przy pochyleniu
zatyczki olejowej w sposéb pokazany na Rys. 5

napetnia¢ olejem do momentu, gdy zacznie on wylewac sie
z otworu do napetniania. Podczas napetniania lekko kotysa¢
osig sprzegfa aby caly nadmiar powietrza wydostat sie
z obiegu.

llos¢ oleju jakg nalezy wla¢ podana jest w Tablicy E.

zakreci¢ zatyczke, upewniajgc sie, ze olej nie wycieka,
w przypadku stwierdzenia nieszczelnosci natozy¢ szczeliwo
gwintowe na gwint zatyczki

operator moze wybra¢ poziomy napetnien X-1-2-3-4 w celu
uzyskania najlepszej pracy w sensie warunkow rozruchu
i pracy réwnomiernej.

dla normalnych warunkéw pracy stosowac¢ tylko ISO HM 32
(lub odpowiednik SAE 10W).

W niskich temperaturach (w okolicach 0°C) zaleca sig
stosowanie oleju ISO FD 10 (lub odpowiednika SAE 5W).
W przypadku zastosowan w temperaturze ponizej -10°C
prosimy o skontaktowanie sig z Transfluid.

dla zastosowan pionowych zalecane poziomy napetniania
sprzegiet olejem podane sg w Tablicy E.

ZALECANY OLEJ: ISO 32 HM

Agip 0S80 32

Aral VITAM GF 32

BP ENERGOL HLP 32
Castrol HYSPIN AWS 32
Chevron RYKON OILS AW 32
Esso NUTO H32

Mobil DTE 24

Shell TELLUS 32
Texaco RANDO HD 32
Total AZOLLA ZS 32

IRANSHUUID

trasmissioni industriali

10. URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE

ZATYCZKA TOPLIWA

W przypadku przecigzenia lub w sytuacji gdy poslizg osigga
bardzo wysokie wartosci, temperatura oleju wzrasta powyzej
dopuszczalnego poziomu, powodujgc uszkodzenie uszczelnien
i w konsekwencji prowadzac do wycieku,

W celu zapobiezenia powstaniu uszkodzeh w zastosowaniach
o0 duzym obcigzeniu, zaleca sie stosowanie korkow topikowych.
Sprzegta hydrokinetyczne wyposazane sg w korki topikowe
reagujacg na temperature 140°C (na zyczenie dostgpne zatyczki
dla temp. 120°C, 175°C i 198°C).

SZPILKA PRZELACZAJACA

Wyptywowi oleju z korka topikowego mozna zapobiec poprzez
instalacje szpilki przetgczajgcej. Gdy temperatura osigga punkt
topnienia topliwego elementu pierscieniowego, wowczas zostaje
uwolniona szpilka, ktéra przechwytuje krzywke przekaznika, co
mozna wykorzystaé do uruchomienia alarmu lub zatrzymania
silnika gtéwnego.

Tak jak w przypadku korka topikowego dostepne sg 3 pierscienie
topliwe (zob. str. 26).

ELEKTRONICZNY STEROWNIK PRZECIAZENIOWY

Urzadzenie to skifada si¢ z czujnikow zblizeniowych mierzgcych
réznice predkosci pomiedzy wejsciem a wyjsciem sprzegta
hydrokinetycznego, generujgcych sygnat alarmowy lub
zatrzymujacych silnik w przypadku przekroczenia zadanej warto$ci
progowe;.

Dzigki zastosowaniu tego urzgdzenia oraz dziatajgcego na
podczerwien urzadzenia do kontroli temperatury nie zachodzi
potrzeba dalszej obstugi (konserwacji) lub napraw po wystgpieniu
przecigzenia, a maszyna moze funkcjonowa¢ w normalny sposob
PO usunieciu przyczyny problemu (patrz strona 27).

URZADZENIE DO KONTROLI TEMPERATURY DZIALAJACE NA
PODCZERWIEN

Do pomiaru temperatury roboczej mozna stosowaé urzgdzenie
wyposazone w czujnik podczerwieni. Po umieszczeniu go
w odpowiednim miejscu przy sprzegle umozliwia ono bardzo
doktadny, bezstykowy pomiar temperatury.

Wartosci temperatury przedstawiane sg na wys$wietlaczu, za
pomocg ktorego klient moze takze ustawiaé 2 progi alarmowe
(patrz strona 28).

Rys. 5

]
E 5 Napeinienie Tab. E
o

o o

'\E ILOSC OLEJU [I]

{ NAPELNIENIE X NAPELNIENIE 2 NAPELNIENIE 3
6 0.50 = —
7 0.92 — —
8 1.50
9 1.95 - —
11 275 335 —
12 4.1 4.8 7 =
13 ¥ 5.2 é 58 5] —
15 | < 7.65 p 8.6 o 9.3
17 5 1.7 o 136 % 16.4
19 | @ 14.2 5 16.5 w 18.8
21 1 ] w 273
24 28.4 312 35.5
27 42 50 59.5
29 55 63 706
34 825 925 96.7

D34 162 - -
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URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE. DZIAtANIE

10. URZADZENIE SZPILKI PRZELACZAJACEJ

W sktad tego urzadzenia wchodzi uderzeniowa zatyczka topliwa
zainstalowana na wtyczce stozkowej, (Rys. 6).

Uderzeniowa zatyczka topliwa zbudowana jest z zatyczki
gwintowanej i szpilki przytrzymywanej przez pierécien topliwy
wysuwajacy sie pod wptywem sity od$rodkowe] po osiggnigciu
przewidzianej temperatury topnienia.

Taki wzrost temperatury moze nastgpi¢ w wyniku przecigzenia,
zablokowania maszyny lub niedostatecznego poziomu napetnienia
olejem. Szpilka przemieszczajgc si¢ o ok. 16 mm przechwytuje
krzywke przetacznika, co uruchamia alarm lub sygnat wytgczenia
silnika.

Po ewentualnej interwencji i usunigciu przyczyny problemu mozna
tatwo przywroci¢ sprawno$¢ urzgdzenia poprzez wymiang
zatyczki uderzeniowej lub - w razie potrzeby - pierscienia topliwego
zgodnie z instrukcjami zawartymi w podreczniku obstugi.

W sytuacji, gdy - zgodnie z rysunkiem 6 - koto zewnetrzne jest
czionem napedzajgcym, zatyczka uderzeniowa funkcjonuje
we wszystkich warunkach. Jednak gdy koto zewnetrzne jest
napedzane, wéwczas moze ona dziata¢ prawidtowo tylko
w przypadku zwigkszenia poslizgu w wyniku przecigzenia lub
nadmiernego poboru.

System ten mozna instalowa¢ w sprzegfach hydrokinetycznych
poczgwszy od rozmiaru 13K, nawet jesli nie zostat on wigczony do
dostawy podstawowej, zwracajgc sie¢ z prosbg o dostarczenie
zestawu, w sktad ktdérego wchodzg uderzeniowa zatyczka topliwa,
uszczelka, zatyczka stozkowa, przeciwcigzar do rownowazenia,
Klej, instrukcja instalacji.

W celu zwigkszenia bezpieczenstwa sprzegta hydrokinetycznego
zawsze instalowany jest korek topikowy, dobrany dla temperatury
wyzszej od temperatury uderzeniowej zatyczki topliwe;.

W celu zapewnienia prawidiowego dziafania prosimy o zapoznanie
sie z podanymi na stronie 29 instrukcjami na temat instalacji
standardowej lub odwrotne;j.

Szpilka przetaczajaca

M12x1.5

TEMPERATURA TOPNIENIA  *'0°C

120°C SPEC. 1004-A
140°C SPEC. 1004-B
175°C SPEC. 1004-C

Sprzegta hydrokinetyczne - 0509
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Rys. 6

X (..KR) _

=301 x1(.KCM)
X2 (...KDM)

X3 (...KSD) &=

WYM.| X | X1 | X Xs Y | z

=]
128 | 24
7 95 | 108 _ [Haa (28 262
8 104 | 117 167 272 -
8 123 |146,5| 136 210 287.5
11 130 [153,5] 143 216 300,5
12 140 |163,5| 153 241 323 | 15

13 154 |177,5]| 170 316 335 | 16
15 177 | 200 | 199 337 358 | 16
i1d 197 | 220 | 218 405 382 | 12
19 189 | 212 | 210 397 4005| 9

21 «236 | 261 | 260 w451 423 | 8
24 | -237 | 262 | 261 452 460 | 4
27 251 | 311 | 277 491 9
29 276 | 336 | 302 - 524 | 8
34 326 | 393 | 353 584 | 4

» dla $rednicy 100 + 35 mm
+ dla srednicy 100 + 40 mm
WYMIARY REFERENCYJNE

WYMIARY PODLEGAJA ZMIANIE BEZ UPRZEDZENIA



URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE. DZIAtANIE

10.2 STEROWNIK PRZECIAZENIOWY (Rys. 7)

W miare wzrostu momentu obrotowego wzrasta rowniez poslizg,
w konsekwencji czego spada predkos¢ wyjsciowa.

Wspomniang réznice predkosci mozna zmierzy¢ za pomocg czujnika
wysytajgcego ciag impulséw do kontrolera predkosci. Jesli predkosé
obrotowa spadnie ponizej wartosci progowej (patrz schemat) zadanej na
sterowniku, wowczas wysytany jest sygnat za posrednictwem wewnetrznego
przekaznika.

Urzadzenie posiada zegar "TC" ze "Slepym" czasem przed
uruchomieniem (1 - 120 s) w celu zapobiezenia uruchomienia alarmu w fazie
rozruchowej oraz osobnym zegarem "T" (1 - 30 s) zapobiegajgcym
niepozgdanemu zadziataniu przekaznika podczas nagfej zmiany momentu
obrotowego.

Urzadzenie moze wysyta¢ takze analogowy sygnat wyjsciowy (0 - 10 V)
proporcjonalny do predkosci, ktéry mozna przekazywaé dalej na
wyswietlacz lub przetwornik sygnatu (4 - 20 mA).

Standardowym napieciem zasilania jest 230 V~, na zyczenie dostepne sg
réwniez wersje zasilane nastgpujgcym prgdem: 115V~, 24V~ |ub 24V= (do
okreslenia w momencie skladania zaméwienia).

PANEL KONTROLERA (Rys. 8)

@ Czas "slepy" na uruchomienie

Ustawienie za pomocg Sruby regulacyjnej do 120 s.

Regulacja zakresu predkosci

Programowalny segmentowy przetgcznik dwustanowy (DIP) (o 5 potoze-
niach), stuzacy do wyboru stanu przekaznika, typu zblizenia, systemu
kasowania, przyspieszania lub rozpedzania. Programowanie segmen-
towego przefgcznika dwustanowego o 8 potozeniach umozliwia dobor
najodpowiedniejszego zakresu predkosci, w zaleznosci od realizowanej
funkgciji.

@ Poziom predkosci (punkt nastawny)
Ustawienie za pomocg sruby regulacyjnej w przedziale 1 - 10. Wartos¢ 10

odpowiada petnemu zakresowi ustawionemu za pomocg segmentowego
przefgcznika dwustanowego.

® Kasowanie (reset)

Mozliwe jest lokalne kasowanie (resetowanie) reczne za pomoca przycisku
R oraz kasowanie zdalne przez podtgczenie styku zwiernego na wtykach
2-183.

@ Przekroczenie wartosci progowej

Czerwona dioda zapala sie zawsze, gdy zadana wartosé progowa (punkt
nastawny) zostanie przekroczona.

@ Dioda alarmu

Czerwona dioda zapala sie zawsze, gdy wigcza sige alarm, a wewngtrzny
przekaznik jest zamknigty.

Wigczenie

Dioda zotta zapala sie, gdy urzgdzenie jest wigczone.

@ Czas opo6znienia

Ustawienie za pomocg Sruby regulacyjnej do 30 s.

Zasilanie

Zielona dioda sygnalizuje, ze urzadzenie jest zasilane pradem.

W CELU UZYSKANIA BLIZSZYCH SZCZEGOLOW NALEZY PYTAC O TF 5800-A
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URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE. DZIAtANIE

10.3 URZADZENIE DO KONTROLI TEMPERATURY
DZIALAJACE NA PODCZERWIEN

Jest to ukfad bezstykowy stosowany do kontroli temperatury
sprzegfa hydrokinetycznego. Posiada on dwie nastawne wartosci
progowe oraz jeden alarm logiczny i jeden alarm przekaznikowy.

Czujnik zblizeniowy musi znajdowaé sie blisko zewnetrznego
wirnika sprzegta hydrokinetycznego lub pokrywy, zgodnie
z rozmieszczeniem przedstawionym na Rys. 9.

Zaleca si¢ umieszczenie go w pozycji A lub C, dzigki czemu
wytwarzany przez sprzegto hydrokinetyczne podczas obrotow
strumien powietrza pomaga w usunigciu czgstek brudu mogacych
zalegac¢ na soczewkach czujnika.

Odlegtos¢ pomigdzy czujnikiem a sprzegtem hydrokinetycznym musi
wynosi¢ ok. 15+20 mm (zebra chtodzace nie zakidcajg prawidiowego
dziatania czujnika).

Aby zapobiec odbijaniu sie Swiatta od jasnej powierzchni, co
mogtoby zakiéci¢ prawidiowy odczyt temperatury, nalezy pomalowac
czarng farbg powierzchnig znajdujgcg sie dokfadnie naprzeciwko
czujnika (wystarczy pasek 6+7 cm).

Przewdd czujnika posiada standardowg dtugosé 90 cm. W razie
potrzeby mozna zastosowac dituzszy przewdd, pod warunkiem, ze
bedzie on posiadat splot i ostone jak w przypadku termopar "K".

CZUJNIK
Zakres temperatur 0+200°C
Temperatura otoczenia -18=70°C
Doktadnosc¢ 0.0001 °C
Wymiary 32.5 x 20 mm

Standardowa diugosc przewodue 09m

Korpus ABS

Oslona IP 65

KONTROLER
85...264 V~ [ 48...63 Hz
zwierny (2A - 250V)
nie izolowane

Zasilanie

Wyjscie przekaznika OP1

Wyjscie logiczne OP2
(5V=, =10%, maks. 30 mA)
Alarm AL1 (wyswietlacz)

logiczny (OP2)
przekaznik (OP1) (zwierny,2A/250V-)

Alarm AL2 (wyswietlacz)

Ostona stykow IP 20

Ostona korpusu IP 30

Oslona wyswietlacza IP 65
Wymiary 1/32 DIN — 48x24x120 mm

Waga 100 g

IRANSRLUID
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Rys. 9
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« z mozliwoscig wydluzenia za pomoca skrecanego przewodu w oslonie dla termopary typu K (nie wchodzacego w sklad zestawu)
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MONTAZ STANDARDOWY LUB ODWROTNY

11. INSTALACJA

11.1 MONTAZ STANDARDOWY
Wewnetrzny wirnik cztonu napedzajgcego

Do silnika przytozona zostaje minimalna mozliwa bezwtadnosé,
co umozliwia szybsze jego rozpedzanie sig.

W fazie uruchomienia wirnik zewnetrzny stopniowo osigga
réwnomierne warunki pracy. W przypadku bardzo diugich czasow
uruchomienia zdolno$¢ do rozpraszania ciepia jest nizsza.

Jesdli zachodzi potrzeba zastosowania u
c

wumaadnum i latuwum ennanham iast inatala
WyYyYUuiiyini 1 ialvwyiill SPNUSUNTTI JTOoL Hiswaia

hamulcowego na sprzegle elastycznym.

ktadu hamowania,
+

ia ta
ja

W niektorych przypadkach, w sytuacji gdy napgdzanej maszyny nie
mozna obroci¢ dtonig, postepowanie obstugowe w zakresie
kontroli i uzupetniania oleju oraz wyréwnania osiowego staje si¢
utrudnione.

Komora opd6znionego napetniania (jesli wystepuje) mocowana jest
po stronie napedzanej. Predkos¢ obrotowa tej komory wzrasta
stopniowo podczas rozruchu, powodujgc tym samym dituzszy
czas uruchomienia przy zafozeniu, ze srednice otwordéw
upustowych nie sg zmieniane. W przypadku nadmiernego
zmniejszenie ilosci oleju przenoszony moment obrotowy moze
by¢ nizszy od momentu poczatkowego maszyny napedzanej.
W takim przypadku czesé oleju pozostaje w komorze op6znionego
napefniania. Taki brak oleju w sprzegle hydrokinetycznym moze
prowadzi¢ do utknigcia.

Urzadzenie "szpilki przetgczajgcej" moze pracowaé nie-
poprawnie w maszynach, w ktérych - w wyniku nieprawidtowych
warunkow pracy - po stronie napedzanej moze dojs¢ do nagtego
zatrzymania lub zakleszczenia w fazie uruchomieniowe;j.

Sprzegio elastyczne ochrania sie poprzez umieszczenie przed
nim sprzegta hydrokinetycznego, co powoduje, ze ukiad taki
nadaje sie¢ do zastosowan, w ktorych wystepujg czeste
uruchomienia lub zmiany kierunku obrotéw.

IRANSEIUID
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11.2 MONTAZ ODWROTNY
Zewnetrzny wirnik cztonu napedzajacego

Wyzsza bezwtadnosé¢ podtgczona bezposrednio do silnika.

Wirnik zewnetrzny, jako ze jest potgczony bezposrednio z silnikiem
osigga predkos$¢ synchroniczng natychmiast. Dlatego wentylacja
jest od poczatku maksymalna.

Montaz tarczy hamulcowej lub bebna hamulcowego na sprzegle
hydrokinetycznym KR jest trudniejszy, bardziej kosztowny
i skutkuje zwigkszeniem dfugosci osiowej catego zespotu maszyn.

Wirnik zewnetrzny i pokrywa potgczone sg bezposrednio
z silnikiem, dzieki czemu sprzegto mozna obracac recznie w celu

nnzinmii alain Araz ziinatni a nlain

anrawAdzAania AcinwAn& ani
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SMIawlULTIliid USIUWUS

Komora opdznionego napetniania zainstalowana jest po stronie
cztonu napedzajgcego i osigga predkosé synchroniczng w ciggu
kilku sekund.

Powoduje to, ze olej wypierany jest przez site odsrodkowg do
obiegu gtéwnego w sposéb stopniowy i w catosci.

Czas rozruchu mozna regulowac poprzez wymiang kalibrowanych
otwordw upustowych.

Czas uruchomienia jest jednak krétszy niz w konfiguracji
z wewnetrznym wirnikiem cztonu napedzajgcego.

Zagwarantowane jest dziatanie szpilki przetgczajgcej, jesli zostata
ona zainstalowana, dzigki temu, ze wirnik zewnetrzny obraca sig
zawsze z uwagi na swoje zamocowanie na wale czionu
napedzajgcego.

W przypadku czestych uruchomien lub zmian kierunku obrotéw
sprzegto elastyczne poddane jest wiekszym naprezeniom.

Jesli klient nie wyrazit wyraznie swojego zyczenia w tym zakresie, lub nie jest to wymagane z punktu widzenia funkcji jakg sprzegto ma
spetiaé, sprzegto hydrokinetyczne dostarczane jest w "standardowej" wersji montazowej. W przypadku zainteresowania "odwrotng" wersjg
montazowg prosimy o wyrazne zaznaczenie tego w zapytaniu ofertowym.

UWAGA: Poczawszy od rozmiaru 13 (wigcznie) w gorg na wirniku czfonu napedzajgcego zawsze instaluje sie pierscien przegradzajacy,
dlatego nie zaleca sie montazu "odwrotnego" sprzegta hydrokinetycznego, ktore przystosowane jest do montazu "standardowego"
i odwrotnie. W takich przypadkach, w celu uzyskania blizszych informacji prosimy o kontakt z firmg Transfluid.
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INNE WYROBY TRANSFLUID

SPRZEGLO HYDRAULICZNE
SERII KSL

Naped rozruchowy i zmiennej predkosci
- do 3300 kW

SPRZEGLO HYDROKINETYCZNE
SERII KX

Sprzeglo o stalym napetnieniu
- do 1000 kW

SPRZEGLO PNEUMATYCZNE
SERII TPO

Sprzeglo o stalym napetnieniu
-do 11500 Nm

Sprzegta hydrokinetyczne - 0509

SPRZEGLO HYDRAULICZNE

SERII KPT

Naped rozruchowy i zmiennej predkosci

- do 1700 kW

SPRZEGLO HYDROKINETYCZNE

SERII K

do silnikéw wysckopreznych

- do 1300 kW

SPRZEGLO HYDRAULICZNE
HAMULEC HYDRAULICZNY

SERII SHC-SL

- do 2500 Nm
- do 9000 Nm

30
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SPRZEGLO HYDRAULICZNE
SERII KPTO

Do przystawek odbioru mocy silnikow spalinowych
do kot pasowych i watow kardana
- do 1700 kW

OLEJOWA PRZYSTAWKA ODBIORU
MOCY
SERII HF

- do 800 kW

SPRZEGLO ELASTYCZNE
SERII RBD

Do silnikow spalinowych
- do 16000 Nm



SIEC SPRZEDAZY

EUROPA

AUSTRIA

ASC GMBH
4470 Enns

AUSTRIA (zastos. do silnikow wysokopre.)

EUGEN SCHMID UND CO
53842 Troisdorf

BELGIA
ESCOPOWER N.V.
1831 Diegem

CZECHY

TESPO ENGINEERING s.ro.
602 00 Brno

DANIA (zastos. do silnikow wysokoprez.)
Transfluid s.r.l.
20016 Pero (MI)

ANGLIA | IRLANDIA
BIBBY TRANSMISSIONS LTD
Dewsbury West Yorkshire wi13 1eh

ANGLIA | IRLANDIA

(zastos. do silnikéw wysokoprez.)
MARINE AND INDUSTRIAL TRANS. LTD
Queenborough Kent me11 See

FINLANDIA
OY JENS S. AB
02271 Espoo

FRANCJA

A TRANSFLUID FRANCE s.a.rl.
38500 Voiron

tel.: 4 76919242

fax: 4 76919242

NIEMCY

EUGEN SCHMIDT UND CO
53842 Troisdorf

HOLANDIA

R.S.M. BENZLERS TEXTRON
05902 RH Venlo

HOLANDIA

(zastos. do silnikow wysokoprez.)
ESCO AANDRIJVINGEN B.V.

2404 HM Alphen a/d Rijn

WEGRY
AGISYS
2045 Torokbalint

NORWEGIA
TRANSFLUID s.r..
20016 Pero (MI)

POLSKA
SENOMA Sp. z 0.0.
40-153 Katowice, Al. Korfantego 191

PORTUGALIA
TRANSMICEM LDA
2735-469 Cacem

SLOWENIA
NOVI STROJI
3210 Slovenske Konjice

A SPOLKI ZALEZNE TRANSFLUID
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HISZPANIA

TECNOTRANS SABRE S.A.
08040 Barcelona

SZWECJA
JENS S. TRANSMISSIONER AB
SE-601-19 Norrkoping

SZWECJA (zastos. do silnikow wysokoprez.)
M-TECH TRANSMISSIONS AB
5-618 93 Kolmarden

SZWAJCARIA
Transfiuid s.r.l.
20016 Pero (MI)

TURCJA
REMAS
81700 Tuzla Istanbul

AMERYKA

ARGENTYNA

Transfluid s.r.l.
20016 Pero (M)

BRAZYLIA

PANA AMERICAN
Sao Paulo

CHILE
SCEM LTDA
Santiago

KOLUMBIA
A.G.P. REPRESENTACIONES LTDA
Bogota

MEKSYK
AARILSA deCV
11500 Mexico df

PERU
DEALER 5.A.C.
Cayma, Arequipa

STANY ZJEDNOCZONE | KANADA

KRAFT POWER CORF
Suwanee GA 30024

STANY ZJEDNOCZONE, KANADA | MEKSYK
A TRANSFLUID LLC

Addison, IL 60101

tel.: 630.5435892

fax: 630.5435896

AFRYKA

ALGERIA - KAMERUN - GWINEA - MAROKO
MAURETANIA - SENEGAL - TUNEZJA
TRANSFLUID FRANCE s.a.rl

38500 Voiron (France)

tel.: 4.76919242

fax: 4.76919242

EGIPT

INTERN.FOR TRADING & AGENCY (ITACO)
Nasr City (Cairo)

REPUBLIKA POLUDNIOWEJ AFRYKI
BEARING MAN LTD
Johannesburg

RANSHIU

trasmissioni industriali

OCEANIA

AUSTRALIA

CBC POWER TRANSMISSION
Kingsgrove NSW 2208

NOWA ZELANDIA

PAYKEL ENG. SUPPLIES
SAuckiand

AZJA

AZJA POLUDNIOWO-WSCHODNIA

ATRAN TRANSMISSION PTE LTD
Singapore 128384

CHINY

A TRANSFLUID

Beijing Representative Office
tel.: 10.82331985-6

fax: 10.82331987

INDIE

PROTOS ENGINEERING CO. PRIVATE LTD
Chennai 600002

INDONEZJA

PT. HIMALAYA EVEREST JAYA
Jakarta 11710

IRAN

LEBON CO.
Teheran 15166

IZRAEL

ELRAM ENGINEERING LTD.
Emek Hefer

JAPONIA

ASAHI SEIKO CO. LTD.
Osaka 593

KOREA

NARA CORPORATION
Pusan - South Korea

TAJWAN

FAIR POWER TECHNOLOGIES CO.LTD
105 Taipei

TAJLANDIA

SYSTEM CORP LTD.
Bangkok 10140

DYSTRYBUTOR LOKALNY




