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Sprzegta uruchamiane olejem SH-SHC

Sprzegta Transfluid uruchamiane olejem s3 urzadzeniami typu mokrego zbudowanymi z tarcz wielokrotnie spiekanych, zaprojektowanymi do pracy w oleju,

uruchamianymi cisnieniem oleju.

Zalety sprzegiet Transfluid uruchamianych olejem:

Brak koniecznosci regulacji z tytutu zuzycia, poniewaz ttok przesuwa
sie w sposdb automatyczny kompensujgc zuzycie.

Staty moment obrotowy przez caty okres trwatosci tarcz ciernych,
wynikajacy z braku potrzeby dokonywania okresowych regulacji.

Niewielkie rozmiary w stosunku do zdolnosci przenoszenia
momentu obrotowego, dzieki temu ze zuzycie tarcz nie wptywa na
moment obrotowy i nie zachodzi potrzeba przestrzeni regulacji.
Pozwala to na montaz sprzegta w ciasnych miejscach przy
jednoczesnej redukcji wymiaréw urzadzen.

Wysoka zdolnos¢ do przenoszenia momentu obrotowego, dzieki
temu, ze wiaczenie sprzegta odbywa sie pod wptywem ci$nienia
oleju nie zas recznie . Zjawisko to jest szczegdlnie wyrazne w
wigkszych sprzegtach.

tatwe, zautomatyzowane sterowanie zdalne uzyskiwane dzigki
sterowaniu hydraulicznemu. Eliminuje to potrzebe stosowania
skomplikowanych uktadéw uruchamiajgcych, co pozwala z kolei na
fatwe wkomponowywanie w urzadzenia wymagajace cyklu

poétautomatycznego lub automatycznego.

INNE ZALETY:

Brak zuzycia tarcz spowodowanego nieprawidtowym ustawieniem
poniewaz uruchamianie hydrauliczne nie wymaga regulacji.

Dtuga zywotnos¢ tarcz ciernych co ma duze znaczenie w sytuaciji,
gdy przerwa w dziataniu moze powodowac problemy na linii
montazowej.

Przedstawione przeptywy uruchamiajace oleju obliczane sg dla
czasu wiaczenia wynoszacego 0, 1 s. Czas wigczenia jest

proporcjonalny do przeptywu oleju.

Zaleca sie stosowanie smarowania wymuszonego. Przy braku
mozliwosci zastosowania takiego rozwigzania dopuszcza sie
smarowanie rozbryzgowe, jesli tarcze cierne zanurzone s3 na
gtebokosé co najwyzej 8 mm.

Jesli przewody rurowe s3 minimalnej zalecanej $rednicy nalezy
stosowac olej o lepkosci 5E lub mniej (w temp. 50°C).

Przeptyw oleju smarujacego winien wynosi¢ 1l/min x 10 KM dla
obrabiarek i 2 I/min x 10KM dla przektadni pojazdéw.

Dane techniczne r 630 640 650 660 r 670
Moment poslizgowy Nm 108 196 392 745 1157
Przeplyw oleju [t/min 75 11 20 32 50
Maks. ci$nienie bar 12 16 16 16 16
Maks. predkosc rp.m. 5000 4500 3500 23900 2500
Wejscie Kgcm? 10 37 1025 221.5 450
Wyjscie Kgcm? 1.8 5.8 213 30 825

P Tylko na zyczenie

Moment obrotowy przy 10kg/cm2 ci$nienia wigczajacego — wigczenie przez przeptyw oleju w czasie 0,1s
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— miska
— filtr prozniowy
— pompa
— zawor nadmiarowy
— zawor sterujacy
—F2 — sprzegia
— ukfad smarujacy
— zawor sterujacy przeptywem oleju smarujgcego

Sprzegta uruchamiane olejem SH-SHC - 0403



RANSEIUID

trasmissioni industriali

. C
0 /PIEJ -S-—Lq
—/ | M
r/’ i 7
; |=~Z .
L !
' _QJ =t | P Y «—|1|E T
B\ R J e I bez kolektora L B T bk A
,‘ \ H7 H7
Za\ || ] ¥
S |
N ‘ S
\ | %ﬂﬂ |
60° e L e 1
_ \»M,_‘ ft— B 101 —=d
: 92> Wymiary
é | S
g Ales|c| D E|G6 | K|L|M|N o P|R|s | T| y | z |Weea
min | max ke

SH 630 86 | 51 58 18 30 | 85 5 40 | 40 | 30 | 78 | 6x60° | 19 | 47 ) 46 | 195 | 5 15

SH 640 12| 54 63 | 25 48 | 95 5 60 | 44 | 29 | 103 | 6x60° | 19 | 68 i 66 | 22 5 28

SH 650 141 58 | 685 | 35 62 | 95 6 77 | 47 | 29 |1285| 6x60° | 222 | 80 8 85 | 24 6 48

SH660 168 |159.5 [ 72.5 | 45 72 1105 | 8 90 | 49 | 29 | 154 | 12x30° | 15.8 | 100 | 10 96 | 245 6 73

SH 670 195| 72 86 | 55 82 | 12 9 (100 | 60 | 38 | 180 | 12x30° | 19 | 110 | 11 106|275 8 11.6

* Do okreslenia podczas zamoéwienia —rowek klinowy UNI6604-69 — DIN 6885/1 — D maks. dla rowka klinowego 6885/2
P Tylko na zyczenie — Wymiary mogg ulec zmianie bez uprzedzenia
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@Asc. E|F| G |H/K|/L|M|{ N| O [P|R|S|T|U|V|IW|X]| Y]|2Z
min | max kg

'SHC63O 86 [ 71 | 78 [ 18 | 30 | 10 |41 |M12x1.5{12| 56|40 |30| 78 [6x60° (19 |47 | 5|46| 7|26 8 | 2195 5 | 1.7

SHC640 | 112 | 76 | 85 [ 25 | 45 | 11 | 54 [M12x1.5(12| 75|44 | 29| 103 |6x60°| 19 |68 | 7 |66 |7.5( 28|10 (25| 22 | 5 | 3.5

SHC 650 | 141 | 81 | 91 | 35 | 58 |11.5| 69 [M14x1.5[15| 94 |46 | 29|128.5|6x60° |22.2| 80 | 8 |85|7.5/30|12| 3 | 24 | 6 6

SHC 660 | 168 (855(98.5| 45 | 68 | 13 | 82 [M14x1.5/ 15| 10849 | 29| 154 (12x30°|15.8|100 (10| 96 |8.5| 33|12 |3.5[ 24.5| 6 | 9.1

rSHC670 1951 99 | 113 | 55 | 76 |13.5]| 95 [M14x1.5{15[122/60 | 38| 180 [12x30°| 19 |110|11|106/8.5| 36|14 | 4 | 27.5| 8 | 13.9

* Do okreslenia podczas zamoéwienia —rowek klinowy UNI6604-69 — DIN 6885/1 — D maks. dla rowka klinowego 6885/2
P Tylko na zyczenie — Wymiary moga ulec zmianie bez uprzedzenia
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ROZNE MODELE DLA DOWOLNYCH ZASTOSOWAN
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Sprzegto pojedyncze bez kolektora Sprzegto pojedyncze z kolektorem
Do zastosowan w ktérych zachodzi potrzeba umieszczenia uktadu Zintegrowany ukfad podawania oleju. Brak koniecznosci stosowania
podawania promieniowego w pewnej odlegtosci od sprzegta. Bardzo ,wiercenia lufowego” (rifle drilling) watu do sterowania.
zwarta budowa.
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L. Uktad podwajny tyt — tyt z integralnym kolektorem oleju
Uktad podwéjny tyt - tyt

. o . Jedno sprzegto spetnia role hamulca, drugie potaczonejest z przektadnia.
Bardzo zwarta budowa. Szczegdlnie odpowiednie dla przektadni biegu

wstecznego lub skrzyn przektadniowych dwu- lub trzybiegowych
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